Diseno de la
Caja Corrugada Personalizada

para Envios:
Una guia educativa

para compradoresy
manual de diagnéstico
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Sustituya las conjeturas sobre el embalaje por requisitos medibles.

Sustituya las
conjeturas sobre el
embalaje por
requisitos
nedibles.

™

Caja estandar de
stock

e Ideal para: demanda incierta,

suministro urgente, ajuste
estandar del producto.

=

Formato personalizado

Factores
desencadenantes:

El producto se envia repetidamente
sobredimensionado, requiere insertos
ajustados, sufre

movimiento evitable en transito, exige una
presentacion de marca uniforme.

Para quién:

Equipos de compras, ingenieros
de embalaje, operadores de comercio
electrénico.




El precio unitario de una caja es solo la punta visible del costo de cumplimiento.

Costo visible:

Precio unitario de la caja

UTILLAJE Y PLANCHAS

FLETE DE ENTRADA

I
ESPACIO DE
i ALMACENAMIENTO

VOLUMEN DE RELLENO DE VACIOS

TIEMPOY M

EMBALAJEY

ANO DE OBRA DE
M

=
PROCESAMIENTO DE DEVOLUCIONES

INVENTARIO OBSOLETO




La anatomia de una especificacion separa estructura, material y superficie.

1. Forma estructural
El diseno fisico

de plegado (p. €j.,
cédigo FEFCO).

2. Perfil de onda/ondulado
La onda interna
del corrugado.

L= 3. Superficie del liner
Cara exterior
kraft o blanca.
- |
=

4. Mecanismo de cierre
Cintas, lenguetas o
uniones encoladas.




Defina las dimensiones desde el producto hacia afuera, no desde un tamaino de catalogo hacia adentro.

Linea de dimension
externa (OD) a
ne
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Espesajadel carton

: corrudgado
I
¥ Espesor de insertos,
Dimensiones maximas del producto divisores, bolsas o
(largo x ancho x profundidad) I amortiguacion
|
I

=1 == Linea de dimension
| interna (ID)

lines, scores, and

Linea de dimension
externa (OD)
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Adapte la estructura fisica al proceso de embalaje y al modo de fallo.

m Proceso de embalaje mas adecuado Modo de fallo mitigado Mi t d

Stanekdoktexterna

estandar.

Transporte general,

paletizacion.

RSC (FEFCO 0201)

Contenidos pesados que
requieren
contencion adicional.

Solapa completa

Montaje rapido para comercio
electronico,
presentacion ligera.

Caja pos

tr
Productos largos, poco Contencién de
profundos o abombamiento y
de altura variable. volumen variat&l

Diseino telescoépico

Rigsgo de
pmoracién
superior/inferior.

Rozaduras en los
bordesy
friccion al desembalar.




Los perfiles de corrugado equilibran la capacidad de amortiguacion y la imprimibilidad.

Delgado / Mu'y imprimible

Microcanales E/F

AN IINIININININIINIINIIT - Perfll delgado, soporte grafico

detallado para productos
ligeros.

Canal B
AV VA VA VA V0 VA Va Ve Ve Ve VMGl
superficie

de impresion lisa.

Canal C

Estandar general de envio que
equilibra amortiguacion y

apilado.

Doble pared

NN N NN 7N 7N 7N 7N\ 7\ 7 Combinaondulados para
perforacion/compresion,
pero aumenta el pesoy

Grueso / el costo del material.
Alta

amortiguacion




La cadena de evidencia: conecte la resistencia del material con la supervivencia del sistema.

Micro
(El material)

e ECT (1S0 3037:2022) /

Mullen

‘Mide el aplastamiento
de borde

o la resistencia al
estallido

del cartén plano.

Ma€re

oo

-Mide la
resistencia a
la
compresion
de la

caja formada
vacia.

Sistema

(La ruta)

‘Pruebas de
distribucion

ISTA

Evalua la vibracion
y las caidas del
producto
embalado en
transito.




La humedad altera drasticamente la capacidad de carga del carton corrugado.

e L P

" Ruta hﬂmedé

Laboratorio seco

RepRasenta un rendimiento de carga
degradado
oor la absorciéon de humedad.

™ B
s
|

Representa el rendimiento base de ECT/BCT
en condiciones controladas.

REGISTRE DL ACONDICIONAMIENTO, EL TIEMPO DE ALMACHWAMIENTO, EL PATRON DE APILADO Y EL SALIENTE DINJ GALE

UN RESULTADO DE LABORATORIO EN SECO NO DEBE APLICARSE SIN AVISO A UNA RUTA MARITIMA HUMEDA.
RAORLTLT EA
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La aprobacion del arte no garantiza la integridad estructural.

1. PDF 2. Muestra 3. Muestra
Prueba/ blanca impresa fisica/

Preflight estructural Prueba de color

-

Lista de verificacién Lista de verificaciéon Verifica el color

técnica técnica exacto ﬁie roduccién

- Revisa corte y sangrado ‘Confirma el ajuste fisico -Absort1d\i &e tinta del

-Zonas de silencio del ig(igrgr;%%rtamlento de sustrato

cédigo de barras Cyimis - (No puede ggrantizarse
Resolucién de imagen Friccion de ensamblaje solo Saq-g

-Referer]cias Pantone con valores ER/IYK
(Se prefiere arte vectorial) de pantalla)
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La matriz de produccion de impresion: ubicar el punto de cruce de procesos.

Costo/Eficiencia

Flexografica

Digital
Cantidades bajas, a todo
color,

arte cambiante, sin
preparacion de planchas.

Volumen de pedido

La zona de cruce:

1,900-3,000 units

Flexografica

Disenos estables, gran
volumen de repeticion,
menor

costo a escala, requiere
preparacion de
planchas.




Alinee la via de compra con la estabilidad de la demanda y el costo puesto en destino.

Stock
estandar

Ajuste imperfecto

Ideal para
demanda
incierta.

Menos
integrado

Ideal para
pruebas de
bajo
riesgo.

Digital de
tirada corta

Mayor costo
unitario de
impresion

Ideal para
validacion
de
mercado.

Flexografica
local

Costos de
preparacion
de planchas

Ideal para
suministro
regional
estable.

Directo de fabrica
en el extranjero

Flujo logistico
mas
largo/aranceles

Ideal para
demanda
previsible.
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Cambie la estrategia de abastecimiento a medida que se estabilizan los volimenes de

pedido.

100-500
unidades

1-100
unidade
S

Pruebe la
N | presentacion
y los datos de

Valide el cumplimient
ajuste 0.

sin

exposicion

de

inventario.

1,500-3,000

unidades

1500-1,500

unidades

Compare
cotizaciones
digitales vs

Identifique flexo para
| los ahorros de  ubicar el
¥ escala punto de
emergentes. cruce.

3,000+
unidades

Optimice

. |el suministro

recurrente,

el fletey las
ofertas de costo
puesto en
destino.




Un proceso controlado directo de fabrica hace trazable cada aprobacion.
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Ninguna promesa genérica de plazo de entrega debe reemplazar un

calendario de produccion fechado vinculado a la aprobacion de la
prueba.
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Proteja el valor del inventario mediante embalaje plano controlado y reposiciones trazables.

/ Film estirable

Proteccion de cantos re

Capa de proteccion contra la humedad

Tension del fleje

Disparadores de reposicion
Defina los puntos a partir del consumo verificado, el tiempo de produccion, la variabilidad de la

nu demanda y el tiempo de
transito. Las reposicioneseleben remitirse a archivos controlados, no a adjuntos de correo ambiguos.

| zicPAC



Verifique los requisitos de embalaje vigentes por canal y region.

Destaca Amazon SIOC (Se envia en _- Destaca el Reglameatﬂu.l E)

su propio contenedor) y los protocolos
Frustration-Free Packaging gh g 2025/40 (PPWR).

on

e akggp

Fecha genemgl de aplicacion:

Las referencias oficiales de 12 de agosté de 2026,

Seller. Central prevalecen
sobre v

los blogs archivadosde g
proveedores 255 Woargadores depeon evaluar todo el

selyadrgpaimas dimensioriales y‘ﬁ mmclmdosmsertos recubrimientos,

ygsrifas. 251V0s y cintas, no solo el
cartén corrugado. n

devsadps-

gatba gat gat ba
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Las declaraciones ambientales requieren un alcance preciso y periodos de reporte definidos.

SO

.10/
e l '/0

ASAE LRI RS - S, ST FSD
I
Datos AF&PA 2024 Dat@EnEPI8 18
Tasa de reciclaje de cartén Tas gun una metodologia
disponible para mas‘a iduos sélidos

recuperacion. municipale¥’®
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Comience con evidencia objetiva, no con una calidad de caja supuesta.

"] bimensiones del producto | | coee Método de cierre

D gggo embalado D Archivos de arte

|:| Ruta de destino D Demanda anual

D Expectativas de apilado rAce(r:'; n Criterios de aceptacion

D Exposicion a la humedad D Fecha de entrega objetivo

El mejor resultado comercial no es el precio unitario cotizado
mas bajo. Es un embalaje que encaja, protege, se empaca con
eficiencia,
sobrevive a su ruta y puede reordenarse con exactitud.

ZIGPAC



