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Kustom
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Pembeli dan
Buku Panduan Diagnostik



Gantikan tebakan soal kemasan dengan persyaratan yang terukur.

Karton Stok

Terbaik untuk: permintaan tidak pasti, Cek Realitas
pasokan mendesak, produk
sesuai ukuran standar.

Gantikan tebakan
soal kemasan
dengan
persyaratan
yang terukur.

Pertanyaan pertama
yang benar bukan
"Kotak kustom mana
yang harus saya beli?"
melainkan
"Apakah kustomisasi
akan
mengurangi total
biaya
atau risiko
pemenuhan pesanan?"

Format Kustom

Pemicu:
Produk berulang kali dikirim dengan ukuran
berlebih,
membutuhkan sekat yang pas, mengalami
pergeseran selama transit yang bisa dihindari, dan
mewajibkan
tampilan merek yang konsisten.

Melayani:
Tim pengadaan, insinyur
kemasan, operator e-commerce.



Harga satuan karton hanyalah puncak gunung es yang terlihat dari biaya pemenuhan pesanan.

Biaya Terlihat:
Harga Satuan Karton

PERKAKAS & PLAT Cek Realitas
ONGKOS KIRIM MASUK

Pertanyaan pertama
yang benar bukan
"Kotak kustom mana
yang harus saya beli?"
melainkan
"Apakah kustomisasi
akan
mengurangi total
biaya
atau risiko
pemenuhan pesanan?"

BIAYA PAKET BERDASARKAN BERAT DIMENSIONAL

RUANG PENYIMPANAN

VOLUME PENGISI RONGGA

KERUSAKAN SAAT TRANSIT

WAKTU TENAGA KERJA
PENGEMASAN AN

PEMROSESAN RETUR

INVENTARIS USANG
M
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Anatomi spesifikasi memisahkan struktur, material, dan permukaan.

1. Bentuk Struktural
Desain lipatan
fisik (mis.,
kode FEFCO). Cek Realitas

Pertanyaan pertama
yang benar bukan
"Kotak kustom mana
yang harus saya beli?"
melainkan
"Apakah kustomisasi
akan
mengurangi total
biaya
atau risiko
pemenuhan pesanan?"

2. Medium/Profil Flute
Gelombang bergelombang
internal.

3. Permukaan Liner
Lapisan luar
kraft atau putih.

4. Mekanisme Penutup
Lakban, tab, atau
sambungan berperekat.



Tentukan dimensi dari produk ke luar, bukan dari ukuran katalog ke dalam.

Garis Dimensi Eksternal
(OD) a
ne

Mitigasi Risiko Ketebalan
papan
bergelombang

· Dimensi harus
dilabeli secara ketat
sebagai ID atau OD.
· Zona terbaca
untuk
label dan barcode
harus ditentukan
terpisah dari
potongan

Ketebalan sekat sisipan,
pembatas, kantong,
atau
bantalan

Dimensi maksimum produk
(panjang x lebar x kedalaman)

Garis Dimensi Internal
(ID)

sambung
an. Garis Dimensi

Eksternal
(OD)
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Cocokkan struktur fisik dengan proses pengemasan dan mode kegagalan.

Mode Kegagalan yang
DimitigasiStruktur Proses Pengemasan Paling Sesuai

Transportasi umum,
paletisasi.

Kompresi eksternal
standar.

RSC (FEFCO 0201)

Risiko tertusuk
pada bagian
atas/bawah.

Isi berat yang memerlukan
penahanan ekstra.

Full-Overlap (Tumpang
Tindih Penuh)

Gesekan tepi dan
gesekan saat
membuka kotak.

Perakitan e-commerce cepat
tampilan ringan.

Die-Cut Mailer

Produk panjang, dangkal,
atau
berketinggian bervariasi.

Penggembungan dan
penampung volume
variabel.

Desain Teleskop
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Profil bergelombang menyeimbangkan kapasitas bantalan dengan kemampuan cetak.

Tipis / Sangat Mudah Dicetak

Mikroflute E/F
Profil tipis, mendukung
grafis detail
untuk produk ringan.

Flute B
Profil ringkas,
permukaan
cetak halus.

Flute C
Standar pengiriman umum
menyeimbangkan bantalan
dan penumpukan.

Double-Wall
Menggabungkan medium untuk
kemampuan
antitusuk/kompresi,
tetapi menambah berat dan
biaya material.Tebal /

Bantalan Tinggi



Rantai Bukti: Hubungkan kekuatan material dengan ketahanan sistem.

Cek Realitas
Lolos persyaratan
ECT
tidak membuktikan
produk yang
dikemas
akan bertahan
saat terjatuh.

Mikro
(Material)

Makro
(Kotak)
· BCT
· Mengukur
kekuatan
kompresi
kotak
kosong yang
sudah
terbentuk.

Sistem
(Rute)
· ISTA Distribution
Testing
Mengevaluasi
getaran
dan jatuhnya
produk yang
dikemas
selama transit.

Mullen
· Mengukur
ketahanan tekan tepi
atau ketahanan jebol
papan datar

Uji paket yang
berhasil
tidak menentukan
kapasitas
penumpukan
gudang
jangka panjang.
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Kelembapan secara drastis mengubah kemampuan menahan beban karton bergelombang.

Laboratorium Kering Rute Lembap

Mewakili kinerja dasar ECT/BCT
pada kondisi terkendali.

Mewakili penurunan kemampuan menahan
beban
akibat penyerapan kelembapan.

CATAT KONDISIONING, WAKTU PENYIMPANAN, POLA PENUMPUKAN, DAN PALET
HASIL LABORATORIUM KERING TIDAK BOLEH DITERAPKAN BEGITU SAJA PADA RUTE LAUT YANG LEMBAP, OVERHANG.
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1. PDF
Proof/
Preflight
(Pemeriksa
an Awal)

3. Sampel
Cetak
Fisik/
Drawdown

2. Sampel
Putih
Struktural

Daftar Periksa Teknis
· Memeriksa trim dan
bleed
· Zona hening barcode
· Resolusi gambar
· Referensi Pantone
(Lebih disukai seni
vektor)

Daftar Periksa Teknis
· Memastikan
kecocokan fisik
· Perilaku pelipatan
· Gesekan perakitan

Memverifikasi warna
produksi yang tepat
· Penyerapan tinta
substrat
(Tidak dapat dijamin
hanya
dengan nilai layar
CMYK)

Persetujuan artwork tidak menjamin integritas struktural.

ut nc or

g ara
na

CD



Matriks Produksi Cetak: Menemukan titik persilangan proses.

Mitigasi
RisikoFleksografi Zona Persilangan:

zona unit ini adalah
heuristik. Cakupan
tinta,
ukuran kotak,
perkakas, dan
warna
dapat menggeser
garis ini
secara substansial.Bi

ay
a/

Efi
si

en
si

Fleksografi
Desain stabil, volume
repeat besar, biaya lebih
rendah pada skala
besar,
membutuhkan
pembuatan plat.

Minta penawaran
kedua proses
berdasarkan
dieline
yang sama.

Digital
Kuantitas rendah, full-
color,
artwork berubah-ubah,
tanpa pembuatan plat.

Volume Pesanan



Selaraskan jalur pembelian dengan stabilitas permintaan dan biaya landed.

Digital
Run Pendek

Pabrik Luar
Negeri
Langsung

Stok +
Branding

Fleksografi
Lokal

Stok
Standar

Pipeline/bea
lebih panjang

Biaya cetak
per unit lebih
tinggi

Biaya
pembuatan
plat

Kurang
terintegrasi

Kecocokan tidak
sempurna

Terbaik
untuk
permintaan
tidak pasti.

Terbaik
untuk
validasi
pasar.

Terbaik untuk
permintaan yang
dapat
diprakirakan.

Terbaik untuk
pasokan
regional
yang stabil.

Terbaik
untuk
pengujian
berisiko
rendah.



Ubah strategi sumber pasokan seiring volume pesanan menjadi stabil.

Mitigasi
Risiko

3,000+
unit

Optimalkan
pasokan
berulang,
ongkos kirim,
dan
penawaran
biaya landed.

500-1,500
unit Bandingkan

penawaran
digital
vs flexo
untuk
menemukan
titik
persilangan.

100-500
unit Identifikasi

penghematan
skala
yang mulai
muncul.

1-100
unit

Uji
tampilan
dan data
pemenuhan
pesanan.

Validasi
kecocokan
tanpa
paparan
inventaris.

unit



Proses langsung dari pabrik yang terkendali membuat setiap persetujuan dapat dilacak.
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Tidak ada janji lead time umum yang boleh menggantikan
jadwal produksi bertanggal yang terkait persetujuan proof.



Lindungi nilai inventaris melalui pengemasan datar terkendali dan pemesanan ulang yang dapat dilacak.

Perlindungan tepi Pembungkus
stretch

Ketegangan strapping Lapisan perlindungan kelembapan

Pemicu Pemesanan Ulang
Tetapkan titik pemesanan dari konsumsi terverifikasi, waktu produksi, variabilitas permintaan,

dan waktu
transit. Pemesanan ulang harus merujuk pada file terkendali, bukan lampiran email yang ambigu.
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Verifikasi persyaratan kemasan saluran dan regional terkini.

E-commerce AS Lintas Negara/UE

Menyoroti Regulasi (UE)
2025/40 (PPWR).

Menyoroti Amazon SIOC (Ships in
Own Container) dan protokol
Frustration-Free Packaging gh g
on
e

Tanggal penerapan umum:
12 Agustus 2026Referensi resmi

Seller Central
menggantikan
blog pemasok yang
diarsipkan
mengenai aturan dimensi
dan biaya.

Eksportir harus mengevaluasi seluruh
sistem termasuk sisipan, pelapis,
perekat, dan lakban, bukan hanya
papan bergelombang. n
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Klaim lingkungan memerlukan cakupan yang tepat dan periode pelaporan yang jelas.

Data AF&PA 2024
Tingkat daur ulang kardus
yang tersedia untuk
pemulihan.

Data EPA 2018
Tingkat daur ulang berdasarkan
metodologi limbah padat kota yang
lebih lama.

Jangan menyajikan angka-angka ini sebagai penurunan berkelanjutan. Keduanya memakai
tahun dan

metodologi berbeda. Untuk klaim serat, mintalah bukti dokumenter FSC atau chain-of-custody
alih-alih menerima label lingkungan tanpa kualifikasi.
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Mulailah dengan bukti objektif, bukan grade kotak yang diasumsikan.

Dimensi produk (ID)
Berat kemasan

Metode penutupan

File artwork
Permintaan tahunanRute tujuan

Ekspektasi penumpukan Kriteria penerimaan
Paparan kelembapan Tanggal pengiriman target

Hasil komersial terkuat bukanlah harga satuan penawaran
terendah.

Melainkan kemasan yang pas, melindungi, efisien dikemas,
bertahan di rutenya, dan dapat dipesan ulang secara akurat.


