Projektowanie
niestandardowego
kartonu falistego

do wysyiki:
Edukacyjny

Przewodnik kupujgcego i
podrecznik diagnostyczny

ZIGPAC
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Zastap zgadywanie w pakowaniu mierzalnymi wymaganiami.

Zastap zgadywanie
w pakowaniu
mierzalnymi
ymaganiami.

Karton
standardowy

¢ Najlepszy dla: niepewnego popytu,

pilnej dostawy, standardowego
dopasowania produktu.

=

Format niestandardowy

Przestanki:

Produkt wielokrotnie wysytany w zbyt duzych
opakowaniach,

wymaga dopasowanych wktadek, doznaje
mozliwego do unikniecia

przemieszczania w transporcie, wymaga spoéjnej
markowej prezentacji.

Dla kogo:

Zespoty zakupowe, inzynierowie
opakowan, operatorzy e-commerce.




Cena jednostkowa kartonu to tylko widoczny wierzchotek kosztow realizacji zamowien.

Koszt widoczny:

Cena jednostkowa kartonu

NARZEDZIA I KLISZE

FRACHT PRZYCHODZACY

|

| PRZESTRZEN MAGAZYNOWA
I

OBJETOSC WYPELNIENIA PUSTE]
PRZESTRZENI

CZMCY PAKOWANIAM
2

=

OBSLUGAIZWROTOW

NIEAKTUALNE ZAPASY




Anatomia specyfikacji oddziela konstrukcje, materiat i powierzchnie.

1. Forma
konstrukcyjna
Fizyczny projekt
sktadania (np. kod
FEFCO).

2. Warstwa falista/profil fali
Wewnetrzna
fala kartonu.

3. Warstwa licowa
Zewnetrzna oktadzina
kraft lub biata.

4. Mechanizm zamykania
Tasmy, zaczepy lub
klejone potaczenia.




Ustalaj wymiary od produktu na zewnatrz, a nie od rozmiaru katalogowego do srodka.

_______________________________ Wymiar zewnetrzny
L (OD) linia a
- ne

Grubqfic tektury
falistép

Grubos¢ wkiadek,

rzegrod, workow
Maksymalne wymiary produktu Fub 9

(dtugosSc x szerokoSc x gtebokosc) : amortyzacji

=T =~ ~Wymiar wewnetrzny
(ID) linia

lines, scores, and

€ Wymiar zewnetrzny
(OD) linia

r-—------—---—-_q
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Dopasuj konstrukcje fizyczng do procesu pakowania i trybu uszkodzenia.

Najlepiej dopasowany proces Ograniczany tryb uszkodzenia
pakowania Mitd

Transport ogoiny,

paletyzacja.

RSC (FEFCO 0201)
Ciezka zawartos¢ wymagajaca
dodatkowego zabezpieczenia.
Peine zakitadki
Szybki montaz e-commerce,
lekka prezentacja.

Wykrojnikow)
ka

Produkty dtugie, ptytkie lub
0 zmiennej wysokosci.

=

Konstrukcja
teleskopowa

St Go%Y nacisk

zewnetrzny.

Rygyko

przebicia
gory/dolu

Otarcia krawedzi i
tarcie przy
rozpakowywaniu.

Wybrzuszanie i
zabezpieczenie

zmiennej objadati.




Profile fal rownowazg zdolnos¢ amortyzacji i przydatnos¢ do druku.

Cienki / bardzo 'ﬂobry do druku

AVAVAVAVAVAVAVAVAV AV AV AN

Gruby /
Wysoka
amortyzacja

Mikrofale E/F

Cienki profil, szczego6towa
grafika dla lekkich
produktow.

Fala B

Kompaktowy profil,
gtadka

powierzchnia do druku.

Fala C

Standard w wysytce ogoélnej,
taczacy amortyzacje i
sztaplowanie.

Podwdéjna Sciana

taczy warstwy faliste dla
odpornosci na przebicie/
Sciskanie,

ale zwieksza mase i
koszt materiatu.




tancuch dowodowy: powigz wytrzymatoS¢ materiatu z przetrwaniem catego systemu.

Mikro
(Materiat)

e ECT (IS0 3037:2022) /

Mullen

‘Mierzy odpornos¢

na zgniatanie krawedzi
lub rozerwanie
ptaskiej tektury.

.

¥ -Mierzy
S wytrzymatosc

na

Sciskanie

pustego,
uformowaneg
o

pudetka.

System

(Trasa)

‘Testy
dystrybucyjne
ISTA

Oceniajg wibracje
i upadki
spakowanego
produktu

w transporcie.




Wilgotnosc drastycznie zmienia noShosc tektury falistej.

e e

! Wilgotna trasa

Sucha laboratoria

Prz&&stawia obnizona nosno
~ pskutek absorpcji wilgoci.

Przedstawia bazowg wydajnosc¢ ECT/BCT
w kontrolowanych warunkach.

RPPISZ KONDYCJONOWANIE, CZAS PRZECHOWYWAMA, UKLAD SZTAPLOWANIA I WYSTAWANIE PALETY. NG.

WYNIK Z SUCHERGAOCISARBIC_)_II_R?-'!'I_ORIUM NIE POWINIEN BYC BEZ ZASTRZEZEN STOSOWANY DO WILGOTNE] TRASY MORSKIE].
EA
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Zatwierdzenie grafiki nie gwarantuje integralnosci konstrukcyjne,;.

1. Wydruk
kontrolny
PDF/
Preflight

Lista kontrolna techniczna
- Sprawdza dociecie i spady
-Strefy ciszy kodow
kreskowych

‘Rozdzielczos¢ obrazu
‘Odniesienia Pantone
(Preferowana grafika
wektorowa)

2.
Strukturalna
Biata

Probka

Lista kontrolna techniczna
‘Potwierdza fizyczne
dopasowanie

-Zachowanie przy
sktadaniu

-Tarcie przy montazu

3. Drukowana

Probka fizyczna/

Odbitka
kolorystyczna

-

Weryfikuje doktadny
kolor ph{odukcyjny
Chion

podtioze

(Nie mozna
zagwarantoﬂ:}%a
samymi wartosciami

ekranowymi CMYK)

cﬂ%%rby przez

cb
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Macierz produkcji druku: znajdowanie punktu przeciecia procesow.

Fleksograficzny

Strefa przeciecia:

1,900-3,000 units

Fleksograficzny
Stabilne wzory, duze
powtarzalne
wolumeny, nizszy
koszt w skali,
wymaga ,
przygotowania klisz.

Koszt/wydajnos¢

Cyfrowy

Mate ilosci, peiny kolor,
zmieniajgca sie grafika,
brak

przygotowania klisz.

Wielkos¢ zamowienia




Dopasuj Sciezke zakupu do stabilnosci popytu i kosztu dostarczonego.

R ] Zagraniczna
Standardow Standard + Krotkie serie Lokalny fagryka

znakowani .
)z,apas = cyfrowe fleksograficzny | bezposrednio

: Mniej Wyzszy Koszty .
y;;‘:,‘;g';;’a"nﬁ*: zintegrowan jednostkowy przygotowania Diuzszy
e koszt druku klisz cykl dostaw/cta

Najlepsze Najlepsze Najlepsze Najlepsze dla Najlepsze przy
przy do do stabilnych przewidywaln

hiepewnym (esioi walidacji dostaw ym
popycie. ryzyku. rynku. regionalnych. popycie.
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Zmieniaj strategie zaopatrzenia w miare stabilizacji wolumenow zamowien.

3,000+
szt.

1,500-3,000

szt.

Optymalizuj

500-1,500 \| powtarzalne
szt. ; , dostawy,
Porownaj frachte'i oferty
101?-500 __ ‘é‘%ﬁg‘?\’i i z kosztem
szt. Sidentyfikui fleksograficzne, dostarczonym.
| pojawiajace sie :%E{_\alezc
:;g(lzizqdnosu przeciecia.

_ | Testuj
M prezentacje
oraz dane
realizacji.

Zweryfikuj
dopasowanie
bez

ryzyka
zapasow.




Kontrolowany proces bezposrednio z fabryki sprawia, ze kazde zatwierdzenie jest identyfikowalne.

4. Wycena

Zebranie
Inzynieria
3. Materiat
5. Prébkowanie
7. Konwersja

2. Konstrukcyjne
Potwierdzenie

1. Wymagania
Zamrozenie

©
")
N
=
e,
o
_
Q
§e
7]
N
j -
a
©

Ogolna obietnica terminu realizacji nie powinna zastepowac

8. Kontrola/zwolnienie

datowanego
harmonogramu produkcji powigzanego z zatwierdzeniem wzoru.

| zicPAC



Chron wartos¢ zapasow dzieki kontrolowanemu pakowaniu na ptasko i identyfikowalnym ponownym zamowieniom.

/ Folia stretch

Ochrona krawedzi re

Naprezenie tasm wigzacych Warstwa ochrony przed wilgocia

Wyzwalacze ponownych zamoéwien
Ustalaj punkty na podstawie zweryfikowanego zuzycia, czasu produkcji, zmiennosci popytu i czasu

transportu. Ponowmaizamowienia muszg odwotywac sie do kontrolowanych plikow, a nie
ten niejednoznacznych zatgcznikéw e-mail.

| zicPAC



Zweryfikuj aktualne wymagania dotyczace opakowan dla kanatu i regionu.

E-commerce w USA

Wyréznia Amazon SIOC (Ships in

Own Container) i protokoty Frustration-Free
Packaging gh g

on

e akggp

Oficjalne materiaty

Seller Central

majg pierwszenstwo przed
archiwalnymi blogami  §
dostawcow

oSSR 8 wymia rowﬂhl
optatach.

Transgraniczny/ UE

Wyréznia rozporzadzOn(&iUE)
2025/40 (PPWR).

Ogolna daﬁ,stosowanla
12 sierpnid 2026

ey muszqapfulg caty
|

yl'é w tym wki powtoki,
j Smy — nie tylko

tekture falista. n
devsadps-

gatba gat gat ba
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Deklaracje srodowiskowe wymagajg precyzyjnego zakresu i zdefiniowanych okresow sprawozdawczych.

SO

.10/
e l '/0

ASAE it gmxmam ST FSD
I
Daneppmams
Dane AF&PA 2024
Wskaznik recyklingu kartonu gvﬁ i mcgljgxwwke;:l:r:ll?nsgzlanrsczr?j
dostepnego do odzysku. a y

stalych
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Zacznij od obiektywnych dowodow, a nie od zatozonej klasy pudeika.

D Wymlary produktu (ID) D Coee Metoda zamkniecia
] Masa po zapakowaniu ' | Pliki graficzne
I:I Trasa docelowa D Roczny popyt

Acc t n Kryteria akceptacji r

D Oczekiwania dotyczace sztaplowania era

I:I Narazenie na wilgoc D Docelowy termin dostawy

Najlepszym wynikiem handlowym nie jest najnizsza wyceniona cena
jednostkowa. Jest nim opakowanie, ktore pasuje, chroni, pakuje sie
efektywnie,
przetrwa trase i moze byc¢ doktadnie zamowione ponownie.

ZIGPAC



