
Thiết kế
Hộp carton sóng tùy chỉnh
Thùng vận chuyển:
Cẩm nang giáo dục

dành cho người mua và
Sổ tay chẩn đoán



Thay thế việc đoán mò về bao bì bằng các yêu cầu có thể đo lường.

Thùng carton có sẵn

Phù hợp nhất: nhu cầu không chắc chắn,
Kiểm chứng thực tế

nguồn cung gấp, sản phẩm
vừa kích thước tiêu chuẩn.

Thay việc đoán mò
về bao bì bằng
các yêu cầu
có thể đo lường.

Câu hỏi đầu tiên
đúng không phải là
"Tôi nên mua
hộp tùy chỉnh nào?"
mà là
"Tùy chỉnh có giúp
giảm tổng chi phí
hoặc rủi ro
trong khâu xử lý
đơn hàng không?"

Định dạng tùy chỉnh

Dấu hiệu kích
hoạt:
Sản phẩm liên tục được gửi trong hộp quá
khổ,
cần tấm lót vừa khít, bị xê dịch
trong vận chuyển có thể tránh được, yêu cầu
trình bày thương hiệu nhất quán.

Phục vụ:
Đội ngũ mua hàng, kỹ sư
bao bì, đơn vị thương mại điện tử.



Đơn giá thùng carton chỉ là phần nổi của chi phí xử lý và giao đơn hàng.

Chi phí nhìn thấy:

Đơn giá thùng carton

KHUÔN & BẢN IN Kiểm chứng thực tế

CƯỚC VẬN CHUYỂN ĐẾN KHO
Câu hỏi đầu tiên
đúng không phải là
"Tôi nên mua
hộp tùy chỉnh nào?"
mà là
"Tùy chỉnh có giúp
giảm tổng chi phí
hoặc rủi ro
trong khâu xử lý
đơn hàng không?"

PHÍ BƯU KIỆN THEO TRỌNG LƯỢNG QUY ĐỔI

KHÔNG GIAN LƯU KHO

KHỐI LƯỢNG VẬT LIỆU LẤP ĐẦY

HƯ HẠI TRONG VẬN CHUYỂN

THỜI GIAN NHÂN CÔNG ĐÓNG GÓI
AN

XỬ LÝ HÀNG TRẢ LẠI

HÀNG TỒN KHO LỖI THỜI
M

 N



Cấu trúc của một bản đặc tả tách biệt kết cấu, vật liệu và bề mặt.

1. Dạng kết cấu
Thiết kế gấp
vật lý (ví dụ:
mã FEFCO).

Kiểm chứng thực tế

Câu hỏi đầu tiên
đúng không phải là
"Tôi nên mua
hộp tùy chỉnh nào?"
mà là
"Tùy chỉnh có giúp
giảm tổng chi phí
hoặc rủi ro
trong khâu xử lý
đơn hàng không?"

2. Lớp sóng/Biên dạng sóng
Sóng carton
bên trong.

3. Bề mặt giấy mặt
(Liner)
Lớp mặt ngoài
kraft hoặc trắng.

4. Cơ cấu đóng hộp
Băng keo, tai gấp hoặc
mối dán keo.



Xác định kích thước từ sản phẩm ra ngoài, không phải từ kích cỡ trong danh mục vào trong.

Đường kích thước ngoài
(OD) a
ne

Giảm thiểu rủi ro Độ dày
tấm carton sóng

· Kích thước phải
được ghi rõ là
ID hoặc OD.
· Vùng đọc được cho
nhãn và mã vạch
phải được xác định
riêng khỏi đường
cắt

Độ dày của tấm lót,
vách ngăn, túi hoặc
vật liệu đệm

Kích thước tối đa của sản phẩm
(dài x rộng x sâu)

Đường kích thước trong
(ID)

mối nối.
Đường kích thước
ngoài
(OD)
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Chọn kết cấu vật lý phù hợp với quy trình đóng gói và dạng hư hỏng.

Dạng hư hỏng được giảm thiểuKết cấu Quy trình đóng gói phù hợp nhất

Vận chuyển thông
thường,
xếp pallet.

Lực nén ngoài
tiêu chuẩn.

RSC (FEFCO 0201)

Rủi ro thủng
mặt trên/dưới.

Hàng nặng cần
thêm khả năng chứa giữ.

Chồng nắp toàn
phần (Full-Overlap)

Trầy xước cạnh và
ma sát khi mở hộp.

Lắp ráp thương mại điện tử
nhanh
trình bày nhẹ.

Hộp mailer bế (Die-
Cut Mailer)

Sản phẩm dài, nông hoặc
có chiều cao thay đổi.

Phồng và
chứa thể tích thay đổi.

Thiết kế Telescope
(lồng nắp)

To
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Các biên dạng sóng cân bằng giữa khả năng đệm và khả năng in ấn.

Mỏng / In rất tốt
Sóng vi mô E/F
Biên dạng mỏng, hỗ trợ đồ
họa chi tiết
cho sản phẩm nhẹ.

Sóng B
Biên dạng gọn, bề mặt
in mịn.

Sóng C
Tiêu chuẩn vận chuyển thông
dụng
cân bằng đệm và xếp chồng.

Hai lớp (Double-Wall)
Kết hợp các lớp sóng để
có khả năng chống thủng/nén,
nhưng tăng trọng lượng và
chi phí vật liệu.Dày /

Đệm cao



Chuỗi bằng chứng: Kết nối độ bền vật liệu với khả năng tồn tại của cả hệ thống.

Kiểm chứng thực tế

Đạt yêu cầu ECT
không chứng
minh
sản phẩm đã đóng
gói
sẽ chịu được
va đập khi rơi.

Vi mô
(Vật liệu) Vĩ mô

(Hộp)
· BCT
· Đo
độ bền nén
của hộp rỗng
đã định hình
thành hộp.

Hệ thống
(Tuyến vận
chuyển)
· ISTA Distribution
Testing
Đánh giá rung
động
và va đập rơi của
sản phẩm đã đóng
gói
trong vận chuyển.

Mullen
· Đo độ bền nén cạnh
hoặc khả năng
chống bục
của tấm phẳng

Một bài kiểm tra
bưu kiện thành công
không xác định được
khả năng xếp chồng
lâu dài trong kho.

M cro
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Độ ẩm làm thay đổi mạnh khả năng chịu tải của carton sóng.

Phòng thí nghiệm khô Tuyến vận chuyển ẩm

Thể hiện hiệu suất ECT/BCT cơ sở
trong điều kiện được kiểm soát.

Thể hiện khả năng chịu tải suy giảm
do hấp thụ ẩm.

GHI LẠI ĐIỀU KIỆN ỔN ĐỊNH, THỜI GIAN LƯU KHO, KIỂU XẾP CHỒNG VÀ PALLET
KHÔNG ĐƯỢC ÁP DỤNG ÂM THẦM KẾT QUẢ PHÒNG THÍ NGHIỆM KHÔ CHO TUYẾN BIỂN ẨM, PHẦN PALLET NHÔ RA.
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1. PDF
Duyệt mẫu/
Kiểm tra
trước in

3. Mẫu in
cứng/
Drawdown

2. Mẫu
trắng
kết cấu

Danh mục kỹ thuật
· Kiểm tra đường cắt xén
và bleed
· Vùng yên tĩnh của mã
vạch
· Độ phân giải hình ảnh
· Tham chiếu màu Pantone
(Ưu tiên đồ họa vector)

Danh mục kỹ thuật
· Xác nhận độ vừa vật
lý
· Đặc tính gấp
· Ma sát khi lắp ráp

Xác minh chính xác
màu sản xuất
· Độ thấm mực của vật
liệu nền
(Không thể đảm bảo chỉ
bằng giá trị CMYK
trên màn hình)

Duyệt thiết kế đồ họa không đảm bảo tính toàn vẹn kết cấu.
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Ma trận sản xuất in: Xác định điểm giao thoa giữa các quy trình.

Giảm thiểu
rủi roFlexographic Vùng giao thoa:

vùng đơn vị là một
quy tắc kinh
nghiệm. Độ phủ
mực,
kích thước hộp,
khuôn và số màu
có thể dịch chuyển
đường này đáng kể.Ch

i p
hí

/H
iệ

u 
qu

ả

Flexographic
Thiết kế ổn định, sản
lượng
lặp lại lớn, chi phí
thấp
hơn khi quy mô lớn,
cần làm bản in.

Yêu cầu báo giá
cả hai quy trình
trên cùng một
dieline.

Kỹ thuật
số

Số lượng thấp, in đủ màu,
thiết kế thay đổi,
không cần làm bản in.

Số lượng đặt hàng



Điều chỉnh lộ trình mua hàng phù hợp với độ ổn định nhu cầu và chi phí đến kho.

In kỹ thuật
số
lô ngắn

Nhà máy nước
ngoài
trực tiếp

Hàng có sẵn
+
Thương hiệu

Flexographic
nội địa

Hàng có sẵn
tiêu chuẩn

Chuỗi cung
ứng/thuế
dài hơn

Chi phí in
trên đơn vị
cao hơn

Chi phí
làm bản in

Ít tích hợp
hơnKhông vừa hoàn hảo

Tốt nhất cho
nhu cầu
không chắc
chắn.

Tốt nhất để
kiểm chứng
thị trường.

Tốt nhất cho
nhu cầu
dự báo được.

Tốt nhất cho
nguồn cung
khu vực ổn
định.

Tốt nhất
cho
thử
nghiệm
rủi ro thấp.



Điều chỉnh chiến lược tìm nguồn cung khi sản lượng đơn hàng ổn định.

Giảm thiểu
rủi ro3,000+

đơn vị

Tối ưu hóa
nguồn cung lặp
lại,
cước vận
chuyển và
báo giá chi phí
đến kho.

500-1,500
đơn vị

So sánh báo
giá
in kỹ thuật số
với flexo
để xác định
điểm giao
thoa.

100-500
đơn vị

Xác định
tiết kiệm theo
quy mô đang
hình thành.

1-100
đơn vị

Kiểm tra
trình bày
và dữ liệu
xử lý đơn
hàng.

Xác thực
độ vừa
mà không
rủi ro
tồn kho.

đơn vị



Quy trình trực tiếp từ nhà máy được kiểm soát giúp mọi phê duyệt đều truy vết được.
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Không lời hứa thời gian giao hàng chung chung nào nên thay thế
lịch sản xuất có ngày cụ thể gắn với việc duyệt mẫu.



Bảo vệ giá trị tồn kho thông qua đóng gói phẳng có kiểm soát và đặt lại hàng có thể truy vết.

Bảo vệ cạnh Màng quấn co giãn

Lực căng đai đóng kiện Lớp chống ẩm

Điểm kích hoạt đặt lại hàng
Thiết lập mức đặt hàng dựa trên mức tiêu thụ đã xác minh, thời gian sản xuất, biến động nhu cầu và

thời gian
vận chuyển. Đơn đặt lại phải tham chiếu tệp được kiểm soát, không dùng tệp đính kèm email mơ hồ.
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Xác minh yêu cầu bao bì hiện hành theo kênh và khu vực.

Thương mại điện tử Hoa Kỳ Xuyên biên giới/EU

Nhấn mạnh Quy định (EU)
2025/40 (PPWR).

Nhấn mạnh Amazon SIOC (Ships in
Own Container) và các giao thức
Frustration-Free Packaging gh g
on
e

Ngày áp dụng chung:
12 tháng 8, 2026Tài liệu chính thức của

Seller Central thay thế
các blog nhà cung cấp
lưu trữ
về quy tắc kích thước
và phí.

Nhà xuất khẩu phải đánh giá toàn bộ
hệ thống, gồm tấm lót, lớp phủ,
keo và băng keo, không chỉ
tấm carton sóng. n
devsadps-
gat b a

akggp

G
A pp

2

Expo e s
ys minegad gdm

es

eva u t
S

gat gat ba

o (U)



Tuyên bố về môi trường cần phạm vi chính xác và kỳ báo cáo xác định.

Dữ liệu AF&PA 2024
Tỷ lệ tái chế bìa carton
sẵn có để thu hồi.

Dữ liệu EPA 2018
Tỷ lệ tái chế theo
phương pháp luận chất thải rắn đô
thị cũ hơn.

Không trình bày các số liệu này như một sự suy giảm liên tục. Chúng dùng các năm và
phương pháp luận khác nhau. Với tuyên bố về sợi, hãy yêu cầu bằng chứng tài liệu FSC hoặc

chuỗi hành trình sản phẩm
thay vì chấp nhận các nhãn môi trường không có điều kiện kèm theo.
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Bắt đầu từ bằng chứng khách quan, không phải cấp độ hộp giả định.

Kích thước sản phẩm (ID)
Trọng lượng đóng gói

Phương pháp đóng hộp

Tệp thiết kế đồ họa

Nhu cầu hằng nămTuyến đến đích

Kỳ vọng xếp chồng Tiêu chí chấp nhận
Mức tiếp xúc độ ẩm Ngày giao hàng mục tiêu

Kết quả thương mại tốt nhất không phải là đơn giá báo thấp nhất.
Đó là bao bì vừa vặn, bảo vệ tốt, đóng gói hiệu quả,

vượt qua tuyến vận chuyển và có thể đặt lại chính xác.


