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Une belle boite échoue si elle perturbe la lighe de conditionnement /

L'approbation esthétique ne garantit pas la réussite opérationnelle.
Les étuis qui pincent les produits, laissent trop de vide ou refusent
de se fermer a plat multiplieront les colts de main-d‘ceuvre lors de la
préparation des commandes.
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Conception idéalisée (filaire isométrique)

RABATS ANTI-POUSSIERE
DESALIGNES :
Des plans de découpe

/" imprécis
causent des interférences

. RABATS DE FERMETURE FORCES :

Points de frottement élevés

!’ANNEAU LATERAL BOMBE nécessitant un effort manuel

Vide excessif —
pousse le contenu vers
['extérieur

" RABATS ANTI-POUSSIERE
“_ DESALIGNES:

Des plans de découpg
causent des interféreNegs”

Schéma des défaillances opérationnelles (forces actives et
désalignements)

Avertissement : ruban adhésif imprévu et plis erronés. Les points de
friction

comprennent des opérateurs qui forcent les rabats de fermeture, corrigent
des rabats anti-poussiére mal pliés et des logos qui dérivent du

panneau d'affichage prévu en raison de plans de découpe imprécis. /

/

Réalité du secteur : lors d'une discussion sur la torréfaction du café, on a averti qu'un emballage reverse-tuck non testé exigeait deux,
voire trois fois plus de main-d'ceuvre manuelle par unité dans leur flux de travail spécifique. La vitesse de montage doit étre testée, jamais présumée.




La cinématique de la fermeture opposée

y

p
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Définition : un étui pliant d'une seule piéce

dont les panneaux de fermeture supérieur et
inférieur pivotent dans
des directions opposées.

Moteur principal : disposition sur la feuille

Efficacité. Les rabats opposés
s'imbriquent souvent de facon plus
économique sur une
feuille de carton imprimée, ce qui
aide a maitriser l'utilisation de matiere a
des volumes commerciaux.

V.

Mise en garde essentielle : I'orientation inversée
favorise principalement cette efficacité de fabrication

elle n'ajoute pas automatiquement de stabilité
structurelle

intrinséque par rapport aux

alternatives. La performance de fermeture dépend
strictement

du carton, de la qualité du rainage,

de la géométrie des rabats et du produit chargé. /




[ ] \

Diagnostic structurel : adapter le style d'étui a l'application du produit

Style

Avantage principal

Limite importante

Signal d'adéquation
optimale

Reverse Tuck
End

Disposition efficace, acces par
les deux extrémités

Ne remplace pas les caisses
d'expédition porteuses

Produit de détail Iéger, priorité a
I'efficacité
colit/carton

Panneau principal net

Peut utiliser la surface de la

La présentation premium en rayon

Straiaht Tuck End | (les rabats se ferment dans feuille . h
= le méme sens) moins efficacement gst primorciale
Fond Configuration de fond Fabrication et devis Le produit nécessite un fond
Snap-Lock de soutien plus complexes plus solide ou un montage plus rapide
< . Plus de matiere, . .
Boite rigide O EEL L G e e de volume de stockage et La.present?tlo_n de luxe/haute valeur
et protection de colit prime sur l'efficacité
aicceen Meilleur calage et Surface et profil La protection pendant le transport

carton ondulé

protection pendant le
transport

dimensionnel différents

prime sur
un profil d'étui fin

Remarque : les étuis pliants servent a la présentation de marque. La protection pendant le transport exige d'évaluer le systéme complet (étui + calage + caisse d'expédition extérieure).




Définir le jeu :

La formule de la
configuration emballée

7

Régle de base : ne convertissez jamais
les dimensions nominales

d'un produit directement
en plan de découpe de
production.

7

Variables de jeu : les

tolérances de jeu finales dépendent
du sens de chargement,

du frottement de surface, de la
variation

dimensionnelle et du fait que la
ligne soit remplie fhanuellement ou

automatiquement.

Forme du produit + sachet/bouchon/étiquette + insert de protection = exigence totale de dimensions internes

Norme de mesure : indiquer les dimensions internes strictement sous la forme Longueur x Largeur x Hauteur (L et W décrivent I'ouverture ; H va du fond interne au bord de l'ouverture).




Mécanique des matériaux : choisir le carton selon

Choisir le carton selon la fonction

L'épaisseur du carton (calibre) ne peut pas étre choisie d'apres le seul poids du produit. La portée de

I'étui,

le sens des fibres et I'humidité modifient de fagon critique la rigidité et la protection des angles.

/

Options commerciales
(Exemples):

- SBS : surface d'impression éclatante.

- FBB : équilibre entre rigidité
et qualité de surface.
- Carton recyclé : colt ou

objectifs de contenu
recyclé.

- Kraft : naturel, non blanchi
aspect.

(Remarque : 14pt, 18pt, 24pt sont des
exemples du secteur, pas des
spécifications vérifiées pour ce

SKU).
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Portée

£
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Rainures

L
ol

7%

T e e

7

Sens
des fibres

s
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Humidité

30%
20%
10%

Réalité de I'élimination

Ce qui est a base de papier
n'est pas

universellement recyclable.
Les fenétres, les complexes
film, les couches barriére
et les feuilles métalliques
modifient la

filiere d'élimination et doivent
étre pris en compte dans
les allégations
environnementales.




Architecture du visuel et

Protocoles de preflight

Liste de controle preflight :

- Attribuez les panneaux avant le début de la
conception.

- Gardez logos, codes-barres et textes réglementaires
strictement en dehors des zones de sécurité de
découpe, de rainage et

de collage.

- Vectorisez les polices et intégrez des images

haute résolution.

- Identifiez I'encre blanche, la dorure, le vernis ou

les calques de fenétre comme des calques distincts et
sépares.

Options de traitement de surface:

CMYK, tons directs, vernis aqueux/UV,
pelliculages, gaufrage en relief, gaufrage en creux.
(Disponibilité

et tolérance de couleur soumises a devis). Découpes, rainages
et rabats de collage




Le flux de travail : trois approbations distinctes

Aucune de ces eépreuves ne remplace les autres.

Rendu 3D

Objectif : orientation visuelle.

Vérifie : alignement des panneaux,

sens de fermeture, mise en page
esthétique générale.

Ne peut pas vérifier : la structure
ni
I'ajustement.

Epreuve de production a plat

Objectif : contenu d'impression.

Vérifie : fonds perdus, zones de sécurité,

définitions de couleurs, zones
de silence des codes-barres,
exactitude des textes legaux.

Ne peut pas vérifier : la force de

montage.

Echantillon physique

Objectif : ajustement et fonction.

Vérifie : bombement des
panneaux,

force d'ouverture, ergonomie
de la ligne de conditionnement, rigidité
du carton.

Ne peut pas vérifier : la

tolérance couleur finale de production.



Validation de I'ergonomie d'assemblage

Action principale : chargez le produit réel dans I'échantillon physique. SS

Protocole de test :

Equerrez I'étui a plat et fermez les deux extrémités.

Vérifiez le bombement des panneaux et mesurez la force d'ouverture.
Vérifiez la lisibilité de I'étiquette une fois I'étui entierement monté.
Quvrez et refermez I'étui si l'acces repété

fait partie de l'usage du consommateur.

Objectif:

Etablissez une référence physique avant de vous engager
sur une quantité de production. De petites modifications
du produit (nouveaux bouchons, inserts mis a jour)
invalideront les tests d'ajustement précédents.




Tableau de bord des risques qualité : quoi inspecter

il

Risques structurels : vérifiez I'equerrage et Risques d'impression : inspectez la netteté des petits textes,
Isﬂlrl\?:ilelrenzent des rainures, et I'adhérence de la soudure latérale. repérage, lisibilité des codes-barres, éraflures,
I'ouverture spontanée des rabats (due a un faible pouvoir collant, un régularité du vernis et positionnement de la dorure.
pliage

tardif, un rainage faible ou une tension du carton).

Protocole de réapprovisionnement : les étuis a plat doivent arriver protégés de I'écrasement et des dégats d'humidité.
Conservez le plan de découpe approuvé, le visuel révisé et I'échantillon physique de référence pour toutes les commandes futures.




Limites reglementaires et
realites de la certification

Panneau 1: FDA - Cosmétiques : les informations obligatoires d'identité et de quantité nette doivent

N souvent figurer sur le contenant extérieur/panneau principal d'affichage.
Limites de

Conformlte - Témoin d'inviolabilité : NE décrivez PAS une fermeture RTE collée standard

comme un emballage inviolable conforme a la FDA en soi. Les rabats d'extrémité
collés standard ne répondent pas intrinséquement a cette exigence sans
technologies qualifiantes.

Panneau 2 : FSC - La disponibilité FSC pour le SKU ZPCB0002 n'est pas vérifiée avant
e le devis.
?I!‘laei%aet'ons et Toute allégation FSC exige un matériau éligible, des controles stricts de la chaine
. Ty de
d'approvisionnement garantie et un usage correct de la marque, qui doivent étre

documentés par le fournisseur.




L'écosysteme de spécification défendable

Un étui sur mesure réussi n'est pas qu'un plan de découpe ; c'est un systeme physique validé.

Ajustement
physique testé
Validé avec la
configuration
emballée réelle.

Carton adapté
a l'application
Choisi pour la portée, I'humidité
et la performance de fermeture.

Visuel
controlé
(preflight)

Zones de sécurité respectées, textes
légaux vérifiés sur I'épreuve a plat.

Conditions

commerciales définies

MOQ, délais et

certifications requises
confirmés

par devis spécifique au projet.

A retenir : ne demandez un devis personnalisé qu'aprés avoir évalué le systéme d'emballage complet : produit, insert et étui extérieur.




