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Una scatola bella fallisce se interrompe la linea di confezionamento /

L'approvazione estetica non garantisce il successo operativo.

Le scatole che pizzicano i prodotti, lasciano troppo spazio vuoto o non

si chiudono a filo moltiplicheranno i costi di manodopera durante
I'evasione degli ordini.
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Design idealizzato (wireframe isometrico)

ALETTE ANTIPOLVERE
DISALLINEATE:

Dieline imprecise
causano interferenze

. ALETTE DI CHIUSURA FORZATE:

\ Punti di forte attrito

PANNELLO LATERALE che richiedono sforzo

RIGONFIO: ) manuale
Spazio vuoto eccessivo =
spinge il contenuto verso
l'esterno
ALETTE ANTIPOLVERE

*\_ DISALLINEATE:
Dieline imprecise T
causano interferenze
Schema dei guasti operativi (forze attive e disallineamenti)

Attenzione: nastro non pianificato e pieghe errate. I punti critici
includono operatori che forzano le alette di chiusura, correggono
alette antipolvere piegate male e loghi che si spostano dal
pannello espositivo previsto a causa di dieline imprecise. /

/

Verifica della realta del settore: in una discussione sulla torrefazione del caffé si avvertiva che un packaging reverse-tuck non testato richiedeva il doppio,
se non il triplo, della manodopera manuale per unita nel loro specifico flusso di lavoro. La velocita di montaggio va testata, mai data per scontata.




La cinematica della chiusura opposta

Y

-

Definizione: una scatola pieghevole in un solo
pezzo

in cui i pannelli di

chiusura superiore e

inferiore si aprono in direzioni opposte.

Fattore principale: disposizione sul foglio

Efficienza. Le alette opposte spesso
si annidano in modo piu economico su
un
foglio di cartoncino stampato, il che
aiuta a controllare I'uso del materiale a
volumi commerciali.

Avvertenza fondamentale: I'orientamento inverso

supporta principalmente questa efficienza
produttiva;

non aggiunge automaticamente stabilita strutturale
intrinseca rispetto alle

alternative. Le prestazioni di chiusura dipendono
strettamente

dal cartoncino, dalla qualita della cordonatura,

dalla geometria delle alette e dal prodotto caricato./




Diagnostica strutturale: abbinare lo stile della scatola all'applicazione del prodotto

Stile

Vantaggio principale

Limite importante

Indicatore di migliore
adattamento

Reverse Tuck

Layout efficiente, accesso da

Non sostituisce le scatole

Prodotto retail leggero, si privilegia
I'efficienza

End entrambe le estremita da spedizione portanti B ey v
Pannello principale pulito Puo sfruttare meno - :
Straight Tuck End | (le alette si chiudono nello efficientemente l'area del g:::g;g;?'r]\;ii;calge SRS
stesso verso) foglio
Configurazione del : : : Il prodotto richiede un fondo
Fondo fondog Costruzione e preventivazione pil[: ok e oy r:ontaggio il
Snap'LOCk di sostegno piu Complesse rapido

Scatola rigida

Alto valore di presentazione
e protezione

Maggior uso di materiale,
volume di stoccaggio e
costo

La presentazione di lusso/alto valore
prevale sull'efficienza

Scatolain
cartone
ondulato

Migliore ammortizzazione e
protezione durante il trasporto

Superficie e profilo
dimensionale diversi

La protezione durante il trasporto
prevale su
un profilo sottile della scatola

Nota: le scatole pieghevoli servono per la presentazione del marchio. La protezione durante il trasporto richiede la valutazione dell'intero sistema (scatola + riempimento dei vuoti + scatola esterna da spedizione).




Definire il gioco:

La formula della

configurazione imballata

Regola fondamentale: non convertire
mai

le dimensioni nominali
di un prodotto direttamente
in una dieline di produzione.

7

7

Variabili di gioco: le

tolleranze di gioco finali dipendono
dalla direzione di carico,

dall'attrito superficiale, dalla
variazione

dimensionale e dal fatto che la
linea sia riempita thanualmente o
automaticamente.

/0

Forma del prodotto + sacchetto/tappo/etichetta + inserto protettivo = requisito totale delle dimensioni interne

Standard di misurazione: indicare le dimensioni interne rigorosamente come Lunghezza x Larghezza x Altezza (L e W descrivono l'apertura; H va dal fondo interno al bordo dell'apertura).




Meccanica dei materiali: scelta del cartoncino in base a

Scelta del cartoncino in base alla funzione

Lo spessore del cartoncino (caliper) non puo essere scelto in base al solo peso del prodotto. La luce
della scatola,
la direzione della fibra e 'umidita alterano in modo critico la rigidita e la protezione degli angoli.

Luce Direzione
/ della fibra b
Opzioni commerciali T .
(Esempi): = /,ﬂ“"/ Verifica sullo smaltimento
e i =
- SBS: superficie di stampa brillante. il Cio che e a base carta non
! il _..-rf- e
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SKU). V. / /




Architettura della grafica e

Protocolli di preflight

Checklist di preflight:

- Assegnare i pannelli prima di iniziare il design.
- Tenere logo, codici a barre e testi normativi
rigorosamente fuori dalle zone di sicurezza di
taglio, cordonatura e

incollaggio.

- Convertire i font in tracciati e incorporare
immagini

ad alta risoluzione.

- Identificare inchiostro bianco, lamina, vernice o
livelli finestra come livelli distinti e separati.

Opzioni del sistema di superficie:

CMYK, colori spot, rivestimenti a base acqua/UV, Inferiore \ /
laminazioni, goffratura in rilievo, goffratura in incavo.
(Disponibilita

e tolleranza del colore da confermare con il preventivo). { ] Zaiﬂg'tf:g}h“at“re
incollaggio




Il flusso di lavoro: tre approvazioni distinte

Nessuna di queste prove sostituisce le altre.

Rendering 3D

Scopo: orientamento visivo.

Verifica: allineamento dei pannelli,

direzione di chiusura, layout
estetico generale.

Non puo verificare: struttura

o)
adattamento.

Prova di produzione piana

Scopo: contenuto di stampa.

definizioni di colore, zone
bianche del codice a barre,
accuratezza del testo legale.

Non puo verificare: la forza di

montaggio.

Verifica: abbondanze, zone di sicurezza,

Campione fisico

Scopo: adattamento e funzione.

Verifica: rigonfiamento dei
pannelli,

forza di apertura, ergonomia
della linea di confezionamento, rigidita
del cartoncino.

Non puo verificare: la
tolleranza colore finale di produzione.



Convalida dell'ergonomia di assemblaggio

Azione principale: caricare il prodotto reale nel campione fisico. SS

Protocollo di test:

Squadrare la scatola piana e chiudere entrambe le estremita.
Controllare il rigonfiamento dei pannelli e misurare la forza di apertura.
Vferificare la leggibilita dell'etichetta a scatola completamente montata.
Aprire e richiudere la scatola se l'accesso ripetuto

fa parte del caso d'uso del consumatore.

Obiettivo:

Stabilire una base fisica di riferimento prima di impegnarsi
su una quantita di produzione. Piccole revisioni

del prodotto (nuovi tappi, inserti aggiornati)

invalideranno i precedenti test di adattamento.




Dashboard dei rischi di qualita: cosa ispezionare

il

Rischi strutturali: verificare squadratura e Rischi di stampa: ispezionare la nitidezza del testo piccolo,

allineamento delle cordonature, e adesione della cucitura
laterale. Attenzione

alle alette che si riaprono (causate da bassa adesivita, piegatura
ritardata, cordonatura debole o tensione del cartoncino).

registro, leggibilita del codice a barre, abrasioni,
uniformita del rivestimento e posizionamento della lamina.

Protocollo di riordino: le scatole piane devono arrivare protette da schiacciamento e danni da umidita.
Conservare la dieline approvata, la grafica rivista e il campione fisico di riferimento per tutti gli ordini futuri.




Limiti normativi e
realta della certificazione

Pannello 1: FDA - Cosmetici: le informazioni obbligatorie di identita e quantita netta devono
R spesso comparire sul contenitore esterno/pannello espositivo principale.
Limiti di

conformita - Evidenza di manomissione: NON descrivere una chiusura RTE incollata standard

come imballaggio a prova di manomissione conforme FDA di per sé. Le alette
terminali incollate standard non soddisfano intrinsecamente questo requisito senza
tecnologie idonee.

Pannello 2: FSC - La disponibilita FSC per lo SKU ZPCBo002 non é verificata prima di

PR preventivare.
Dichiarazioni e Ogni dichiarazione FSC richiede materiale idoneo, rigorosi controlli della catena
catena di fornitura di

custodia e uso corretto del marchio, che devono essere
documentati dal fornitore.




L'ecosistema di specifica difendibile

Una scatola personalizzata di successo non e solo una dieline; & un sistema fisico convalidato.

' 1
| |
| ] 1 ] | | ]
Adattamento Cartoncino adatto Grafica Condizioni
fisico testato all'applicazione verificata commerciali definite
Convalidato con Sele o e e (preflight) MOQ, tempi di consegna e
I'effettiva P i P . B _ certificazioni richieste
configurazione umidita PETRER Zone di sicurezza rispettate, testo confermati
imballata. e prestazioni di chiusura. (g VENT R S (L) [ tramite preventivo specifico
del progetto.

Conclusione finale: richiedere un preventivo personalizzato solo dopo aver valutato I'intero sistema di imballaggio: prodotto, inserto e scatola esterna.




