Specyfikowanie niestandardowych
pudetek
Reverse Tuck End

Poradnik diagnostyc?nbdotyczqcy
dopasowania,
wydajnosci i zakup6éw
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tadne pudetko zawodzi, jesli zaktéca prace linii pakujacej /

Akceptacja wygladu nie gwarantuje sukcesu operacyjnego.

Pudetka, ktore zaciskajg produkty, pozostawiajg zbyt duzo pustej
przestrzeni lub nie domykaja sie

rowno, zwielokrotniag koszty pracy podczas realizacji zamoéwien.
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NIEWYROWNANE ZAKLADKI
PRZECIWKURZOWE:

—7 Niedoktadne wykroje
- powodujg zaktocenia

=

B
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| WYMUSZONE ZAKLADANIE
| KLAP:

Punkty o wysokim tarciu
wymagajgce wysitku

o

WYPUKLY PANEL BOCZNY:

recznego
Nadmierna pusta przestrzeA——
wypycha zawartos¢ na
zewnatrz
NIEWYROWNANE ZAKLADKI

\\ PRZECIWKURZOWE:

Niedoktadne wyk\

powodujg zaktocenia —
Schemat awarii operacyjnych (sity czynne i niewspotosiowosci)

Ostrzezenie: Nieplanowana tasma i btedy ztozenia. Punkty zapalne
obejmujg wymuszanie zaktadek przez operatoréw, korygowanie
/ zle ztozonych zaktadek przeciwkurzowych oraz odsuwanie sie logo od

' zamierzonego panelu ekspozycyjnego z powodu niedoktadnych

. wykrojéw. /

Weryfikacja realiow branzy - W jednej z dyskusji palarni kawy ostrzegano, ze nietestowane opakowania reverse-tuck wymagaty dwukrotnie,
jesli nie trzykrotnie wiecej pracy recznej na sztuke w ich konkretnym procesie. Szybkos¢ formowania pudetek trzeba testowac, nigdy zaktadac.

Wzorcowy projekt (szkielet izometryczny)




Kinematyka przeciwlegtego zamkniecia

y

-

Definicja: Jednoczesciowe skiadane

pudetko, w ktérym gdrne i dolne
panele zamykajgce otwierajg sie
w przeciwnych kierunkach.

Gtowny czynnik: uktad arkusza

Wydajnos¢. Przeciwlegte klapy czesto
ukiadaja sie ekonomiczniej na
zadrukowanym arkuszu tektury,
co pomaga kontrolowac zuzycie
materiatu przy duzych wolumenach.

Kluczowe zastrzezenie: Odwrotna orientacja

przede wszystkim wspiera te wydajnos¢
produkcji; nie zapewnia automatycznie
wigkszej stabilnosci konstrukcyjnej w
poréwnaniu

z alternatywami. Skutecznos¢ zamkniecia

zalezy wytgcznie od tektury, jakosci bigowania,

geometrii klap i zatadowanego produktu.

/|




Diagnostyka konstrukcyjna: dopasowanie stylu pudetka do zastosowania produktu

Styl

Giodwna zaleta

Wazne ograniczenie

Sygnat najlepszego
dopasowania

Odwrotne
zaktadki
na koncach

Wydajny ukiad, dostep
z obu koncow

Nie zastepuje nosnych
kartonow transportowych

Lekki produkt detaliczny, priorytetem
koszt/wydajnos¢
wykorzystania tektury

Proste zakiadki na
koncach

Czysty panel giéwny
(klapy zamykajg sie w tym
samym Kierunku)

Moze mniej wydajnie
wykorzystywac
powierzchnie arkusza

Najwazniejsza jest premium
prezentacja na poéice

Dno ‘Ii\gzrzgtorcunllgjr;a Bardziej ztozona konstrukcja :;%%:I:(t:i\;vymaga mocni€jszego
snap-lock e Il wycena dna lub szybszego formowania
- : Wieksze zuzycie materiatu, Luksusowa/wysokowartosciowa
sP;thS:hz }I\tl){s;‘orlt()ar\l;vartosc prezentacyjna objetosé magazynowa, prezentacja
koszt wazniejsza niz wydajnos¢
Karton Lepsza amortyzacja i Inny profil powierzchni Ochrona w transporcie wazniejsza niz
falisty ochrona w transporcie i wymiaréw cienki profil kartonu

Uwaga: Pudetka sktadane stuzg do prezentacji marki. Ochrona w transporcie wymaga oceny catego systemu (pudetko + wypetnienie pustej przestrzeni + zewnetrzny karton transportowy).




Okreslanie luzu:

Wz6r na konfiguracje
e ELCGIENGE]

7

Zmienne luzu: Ostateczne

Zasada podstawowa: Nigdy nie
przeksztatcaj

nominalnych wymiarow
produktu

bezposrednio

na wykroj produkcyjny.

wartosci luzéw zalezg

od kierunku zatadunku,

tarcia powierzchni, zmiennosci
wymiarowej oraz tego, czy
linia jest nape’rniar\]}a recznie
lub automatyczni?.

Ksztatt produktu + saszetka/nakretka/etykieta + wktadka ochronna = catkowite wymagane wymiary wewnetrzne

Standard pomiaru: Podawaj wymiary wewnetrzne wytgcznie jako Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosc (D i S opisujg otwor; W biegnie od wewnetrznego dna do krawedzi otworu).




Mechanika materiatow: dobor tektury wg

Dobor tektury wedtug funkcji

Grubosci tektury (kalibru) nie mozna dobiera¢ wytacznie na podstawie masy produktu. Rozpietosc

pudetka,

kierunek witokien i wilgotnosc¢ w istotny sposéb zmieniajg sztywnosc i ochrone naroznikow.

7
Opcje komercyjne
(Przyktady):

- SBS: Jasna powierzchnia do druku.

- FBB: Réwnowaga sztywnosci
i jakosci powierzchni.
- Tektura z recyklingu: koszt lub

cele dotyczace
zawartosci
materiatu z recyklingu.

- Kraft: naturalny, niebielony
wyglad.

(Uwaga: 14pt, 18pt, 24pt to branzowe
przyktady, a nie zweryfikowane
specyfikacje dla tego

(V)R

Kierunek
widkien

77

s i /
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Wilgotnosc¢

30%
20%
10%

Weryfikacja realiow utylizacji

Materiat papierowy nie jest
uniwersalnie nadajacy sie
do recyklingu.

Okienka, laminaty

foliowe, warstwy barierowe
i folie zmieniaja

Sciezke utylizacji i musza
zosta¢ uwzglednione w
deklaracjach
Srodowiskowych.




Architektura grafiki |

Protokoty preflightu

Lista kontrolna preflightu:

- Przypisz panele przed rozpoczeciem
projektowania.

- Logo, kody kreskowe i teksty prawne

trzymaj Scisle poza strefami ciecia, bigowania i
klejenia (strefy bezpieczne).

- Zamien fonty na krzywe i osadz obrazy
wysokiej rozdzielczosci.

- Oznacz biaty tusz, folie, lakier lub

warstwy okna jako osobne, oddzielne warstwy.

Opcje systemu powierzchni:

CMYK, kolory dodatkowe, lakiery wodne/UV, /
laminowanie, ttoczenie wypukte, ttoczenie wkleste.
(Dostepnos¢

i tolerancja koloréw do potwierdzenia w wycenie). { ] Ciecia, bigi
i klapy klejone




Przeptyw pracy: trzy odrebne akceptacje

Zaden z tych wzorcéw nie zastepuje pozostatych.

Wizualizacja 3D

Cel: orientacja wizualna.

Sprawdza: wyréwnanie paneli,

kierunek zaktadek, ogolny
uktad estetyczny.

Nie sprawdzi: konstrukcji

lub
dopasowania.

Ptaski wzor produkcyjny

Cel: tresc¢ druku.

Sprawdza: spady, strefy bezpieczne,

definicje kolorow, strefy
spokoju kodéw kreskowych,
poprawnosc¢
tekstow prawnych.

Nie sprawdazi: sity
montaiowe
J-

Probka fizyczna

Cel: dopasowanie i funkcja.

Sprawdza: wybrzuszenie paneli,
site otwierania, ergonomie
linii pakowania, sztywnos¢ tektury.

Nie sprawdzi: ostatecznej
tolerancji kolorow produkcyjnych.



Weryfikacja ergonomii montazu

Kluczowe dziatanie: W6z rzeczywisty produkt do fizycznej probki. SS

Protokot testowy:

Roztdz ptaskie pudetko do ksztattu prostokgtnego i zamknij oba konce.
Sprawdz wybrzuszenie paneli i zmierz site otwierania.

Po petnym uformowaniu sprawdz czytelnosc etykiety.

Qtworz i ponownie zamknij pudetko, jesli wielokrotny dostep

jest czescig scenariusza uzytkowania przez konsumenta.

Cel:

Ustal fizyczny punkt odniesienia przed zobowigzaniem sie
do wielkosci produkcji. Drobne zmiany

produktu (nowe nakretki, zaktualizowane wktadki)
uniewaznig wczesniejsze testy dopasowania.




Panel ryzyka jakosci: co kontrolowac

il

Ryzyka konstrukcyjne: potwierdz prostokatnosé, bigi Ryzyka druku: sprawdz czytelnos¢ matego tekstu,
wyrownanie oraz przyleganie szwu bocznego. Zwro¢ uwage na

. lege ). LWI pasowanie kolorow, czytelnosc¢ kodu kreskowego, otarcia,
samoczynne otwieranie si¢ klap (z powodu niskiej jednolito$¢ powtoki i potozenie folii.

przyczepnosci, opéznionego

ztozenia, stabego bigowania lub naprezenia tektury).

Protokot uzupetniania zapasow: Ptaskie pudetka muszg docierac zabezpieczone przed zgnieceniem i uszkodzeniem przez wilgoc.
Zachowaj zatwierdzony wykroéj, zmieniong grafike i fizyczng probke wzorcowg do wszystkich przysztych zamoéwien.




Granice requlacyjne i
rzeczywistosc certyfikacji

Panel 1: FDA - Kosmetyki: Wymagane informacje o tozsamosci produktu i ilosci netto muszg
. . czesto znajdowac sie na opakowaniu zewnetrznym/gtownym panelu ekspozycyjnym.
Ograniczenia
ZQOd NoScCi - Zabezpieczenie przed naruszeniem: NIE opisuj standardowego klejonego zamkniegcia RTE
jako opakowania odpornego na naruszenie zgodnego z FDA. Standardowe
klejone klapy koncowe same z siebie nie spetniajg tego wymogqu bez
odpowiednich technologii.
Panel 2: FSC - Dostepnosc¢ FSC dla SKU ZPCBoo002 nie zostata zweryfikowana przed
e At wycena.
Oswiadczenia i Kazde oswiadczenie FSC wymaga kwalifikujgcego sie materiatu, scistej kontroli
}acuch dostaw lancucha dostaw (chain-of-custody) i prawidtowego uzycia znaku towarowego, co
musi zostac
udokumentowane przez dostawce.




Ekosystem uzasadnionej specyfikacji

Udane niestandardowe pudetko to nie tylko wykroj; to zwalidowany system fizyczny.

Przetestowa)n? Tektura dopasowana Spr?l‘!vc:‘z‘?"a w Okreslone
ZDOP?ZOW‘?‘“'E Izyczne do zastosowania grrgfillga e Warunki handlowe
U Dobrana pod katem MoQ, terminy realizacji i
rzeczywistej rozpietoéci wilgotnoéci Strefy bezpieczne zachowane, teksty wymagane
spak.owane.j. i sk Pt e s prawne zweryfikowane na ptaskim fik fard
Konfiguracji. i skuteczno$ci zamkniecia. e certyfi a.tydplotwue.r kztane
w wycenie dla projektu.

Najwazniejszy wniosek: Zamawiaj niestandardowa wycene dopiero po ocenie kompletnego systemu pakowania — produktu, wktadki i zewnetrznego pudetka.




