
Specyfikowanie niestandardowych
pudełek
Reverse Tuck End
Poradnik diagnostyczny dotyczący
dopasowania,
wydajności i zakupów



Ładne pudełko zawodzi, jeśli zakłóca pracę linii pakującej
Akceptacja wyglądu nie gwarantuje sukcesu operacyjnego.
Pudełka, które zaciskają produkty, pozostawiają zbyt dużo pustej
przestrzeni lub nie domykają się
równo, zwielokrotnią koszty pracy podczas realizacji zamówień.

NIEWYRÓWNANE ZAKŁADKI
PRZECIWKURZOWE:

Niedokładne wykroje
powodują zakłócenia

WYMUSZONE ZAKŁADANIE
KLAP:
Punkty o wysokim tarciu
wymagające wysiłku
ręcznegoWYPUKŁY PANEL BOCZNY:

Nadmierna pusta przestrzeń
wypycha zawartość na
zewnątrz

NIEWYRÓWNANE ZAKŁADKI
PRZECIWKURZOWE:

Niedokładne wykroje
powodują zakłócenia
Schemat awarii operacyjnych (siły czynne i niewspółosiowości)

Ostrzeżenie: Nieplanowana taśma i błędy złożenia. Punkty zapalne
obejmują wymuszanie zakładek przez operatorów, korygowanie
źle złożonych zakładek przeciwkurzowych oraz odsuwanie się logo od
zamierzonego panelu ekspozycyjnego z powodu niedokładnych
wykrojów.

Wzorcowy projekt (szkielet izometryczny)

Weryfikacja realiów branży – W jednej z dyskusji palarni kawy ostrzegano, że nietestowane opakowania reverse-tuck wymagały dwukrotnie,
jeśli nie trzykrotnie więcej pracy ręcznej na sztukę w ich konkretnym procesie. Szybkość formowania pudełek trzeba testować, nigdy zakładać.



Kinematyka przeciwległego zamknięcia

Kluczowe zastrzeżenie: Odwrotna orientacjaGłówny czynnik: układ arkusza
Definicja: Jednoczęściowe składane Wydajność. Przeciwległe klapy często

układają się ekonomiczniej na
zadrukowanym arkuszu tektury,
co pomaga kontrolować zużycie

materiału przy dużych wolumenach.

przede wszystkim wspiera tę wydajność
produkcji; nie zapewnia automatycznie
większej stabilności konstrukcyjnej w
porównaniu
z alternatywami. Skuteczność zamknięcia
zależy wyłącznie od tektury, jakości bigowania,
geometrii klap i załadowanego produktu.

pudełko, w którym górne i dolne
panele zamykające otwierają się
w przeciwnych kierunkach.

Be



Diagnostyka konstrukcyjna: dopasowanie stylu pudełka do zastosowania produktu

Styl Główna zaleta Sygnał najlepszego
dopasowaniaWażne ograniczenie

Wydajny układ, dostęp
z obu końców

Odwrotne
zakładki
na końcach

Lekki produkt detaliczny, priorytetem
koszt/wydajność
wykorzystania tektury

Nie zastępuje nośnych
kartonów transportowych

Czysty panel główny
(klapy zamykają się w tym
samym kierunku)

Może mniej wydajnie
wykorzystywać
powierzchnię arkusza

Najważniejsza jest premium
prezentacja na półce

Proste zakładki na
końcach

Dno
snap-lock

Wzmocniona
konstrukcja
dna

Bardziej złożona konstrukcja
i wycena

Produkt wymaga mocniejszego
podparcia
dna lub szybszego formowania

Większe zużycie materiału,
objętość magazynowa,
koszt

Wysoka wartość prezentacyjna
i ochrona

Luksusowa/wysokowartościowa
prezentacja
ważniejsza niż wydajność

Pudełko
sztywne

Karton
falisty

Inny profil powierzchni
i wymiarów

Lepsza amortyzacja i
ochrona w transporcie

Ochrona w transporcie ważniejsza niż
cienki profil kartonu

Uwaga: Pudełka składane służą do prezentacji marki. Ochrona w transporcie wymaga oceny całego systemu (pudełko + wypełnienie pustej przestrzeni + zewnętrzny karton transportowy).



Określanie luzu:

Wzór na konfigurację
spakowaną

Zmienne luzu: OstateczneZasada podstawowa: Nigdy nie
przekształcaj

wartości luzów zależą
od kierunku załadunku,
tarcia powierzchni, zmienności
wymiarowej oraz tego, czy
linia jest napełniana ręcznie
lub automatycznie.

nominalnych wymiarów
produktu
bezpośrednio
na wykrój produkcyjny.

Kształt produktu + saszetka/nakrętka/etykieta + wkładka ochronna = całkowite wymagane wymiary wewnętrzne

Standard pomiaru: Podawaj wymiary wewnętrzne wyłącznie jako Długość x Szerokość x Wysokość (D i S opisują otwór; W biegnie od wewnętrznego dna do krawędzi otworu).



Mechanika materiałów: dobór tektury wg
Dobór tektury według funkcji

Grubości tektury (kalibru) nie można dobierać wyłącznie na podstawie masy produktu. Rozpiętość
pudełka,

kierunek włókien i wilgotność w istotny sposób zmieniają sztywność i ochronę narożników.

Kierunek
włókien

Rozpięt
ość

Opcje komercyjne
Weryfikacja realiów utylizacji(Przykłady):

Materiał papierowy nie jest
uniwersalnie nadający się
do recyklingu.
Okienka, laminaty
foliowe, warstwy barierowe
i folie zmieniają
ścieżkę utylizacji i muszą
zostać uwzględnione w
deklaracjach
środowiskowych.

· SBS: Jasna powierzchnia do druku.

· FBB: Równowaga sztywności
i jakości powierzchni.

· Tektura z recyklingu: koszt lub
cele dotyczące
zawartości
materiału z recyklingu.

· Kraft: naturalny, niebielony
WilgotnośćBigiwygląd.

(Uwaga: 14pt, 18pt, 24pt to branżowe
przykłady, a nie zweryfikowane
specyfikacje dla tego
SKU).



Architektura grafiki i

Protokoły preflightu
Góra

Lista kontrolna preflightu:

- Przypisz panele przed rozpoczęciem
projektowania.
- Logo, kody kreskowe i teksty prawne
trzymaj ściśle poza strefami cięcia, bigowania i
klejenia (strefy bezpieczne).
- Zamień fonty na krzywe i osadź obrazy
wysokiej rozdzielczości.
- Oznacz biały tusz, folię, lakier lub
warstwy okna jako osobne, oddzielne warstwy.

Przód Bok Tył Bok

Opcje systemu powierzchni:
DółCMYK, kolory dodatkowe, lakiery wodne/UV,

laminowanie, tłoczenie wypukłe, tłoczenie wklęsłe.
(Dostępność
i tolerancja kolorów do potwierdzenia w wycenie). Cięcia, bigi

i klapy klejone



Przepływ pracy: trzy odrębne akceptacje
Żaden z tych wzorców nie zastępuje pozostałych.

Wizualizacja 3D Próbka fizycznaPłaski wzór produkcyjny

Cel: orientacja wizualna. Cel: treść druku. Cel: dopasowanie i funkcja.

Sprawdza: wybrzuszenie paneli,Sprawdza: wyrównanie paneli, Sprawdza: spady, strefy bezpieczne,
definicje kolorów, strefy

spokoju kodów kreskowych,
poprawność

tekstów prawnych.

kierunek zakładek, ogólny
układ estetyczny.

siłę otwierania, ergonomię
linii pakowania, sztywność tektury.

Nie sprawdzi: konstrukcji Nie sprawdzi: ostatecznej
Nie sprawdzi: siłylub

dopasowania. tolerancji kolorów produkcyjnych.
montażowe
j.



Weryfikacja ergonomii montażu

Protokół testowy: Cel:

Ustal fizyczny punkt odniesienia przed zobowiązaniem się
do wielkości produkcji. Drobne zmiany
produktu (nowe nakrętki, zaktualizowane wkładki)
unieważnią wcześniejsze testy dopasowania.

Rozłóż płaskie pudełko do kształtu prostokątnego i zamknij oba końce.
Sprawdź wybrzuszenie paneli i zmierz siłę otwierania.
Po pełnym uformowaniu sprawdź czytelność etykiety.
Otwórz i ponownie zamknij pudełko, jeśli wielokrotny dostęp
jest częścią scenariusza użytkowania przez konsumenta.

Kluczowe działanie: Włóż rzeczywisty produkt do fizycznej próbki. SS
[=



Panel ryzyka jakości: co kontrolować

Ryzyka druku: sprawdź czytelność małego tekstu,Ryzyka konstrukcyjne: potwierdź prostokątność, bigi
wyrównanie oraz przyleganie szwu bocznego. Zwróć uwagę na
samoczynne otwieranie się klap (z powodu niskiej
przyczepności, opóźnionego
złożenia, słabego bigowania lub naprężenia tektury).

pasowanie kolorów, czytelność kodu kreskowego, otarcia,
jednolitość powłoki i położenie folii.

Protokół uzupełniania zapasów: Płaskie pudełka muszą docierać zabezpieczone przed zgnieceniem i uszkodzeniem przez wilgoć.
Zachowaj zatwierdzony wykrój, zmienioną grafikę i fizyczną próbkę wzorcową do wszystkich przyszłych zamówień.



Granice regulacyjne i
rzeczywistość certyfikacji

Panel 1: FDA Kosmetyki: Wymagane informacje o tożsamości produktu i ilości netto muszą
często znajdować się na opakowaniu zewnętrznym/głównym panelu ekspozycyjnym.Ograniczenia

zgodności Zabezpieczenie przed naruszeniem: NIE opisuj standardowego klejonego zamknięcia RTE

jako opakowania odpornego na naruszenie zgodnego z FDA. Standardowe
klejone klapy końcowe same z siebie nie spełniają tego wymogu bez
odpowiednich technologii.

Panel 2: FSC - Dostępność FSC dla SKU ZPCBooo2 nie została zweryfikowana przed
wyceną.
Każde oświadczenie FSC wymaga kwalifikującego się materiału, ścisłej kontroli
łańcucha dostaw (chain-of-custody) i prawidłowego użycia znaku towarowego, co
musi zostać
udokumentowane przez dostawcę.

Oświadczenia i
łańcuch dostaw



Ekosystem uzasadnionej specyfikacji
Udane niestandardowe pudełko to nie tylko wykrój; to zwalidowany system fizyczny.

Określone
Warunki handlowe
MoQ, terminy realizacji i
wymagane
certyfikaty potwierdzane
w wycenie dla projektu.

Przetestowane
Dopasowanie fizyczne
Zwalidowane na
rzeczywistej
spakowanej
konfiguracji.

Sprawdzona w
preflighcie
Grafika

Tektura dopasowana
do zastosowania
Dobrana pod kątem
rozpiętości, wilgotności
i skuteczności zamknięcia.

Strefy bezpieczne zachowane, teksty
prawne zweryfikowane na płaskim
wzorze.

Najważniejszy wniosek: Zamawiaj niestandardową wycenę dopiero po ocenie kompletnego systemu pakowania — produktu, wkładki i zewnętrznego pudełka.


