
Спецификация индивидуальных
картонных коробок Reverse Tuck
End
Диагностическое руководство по
посадке,
эффективности и закупкам



Красивая коробка не подходит, если она нарушает работу упаковочной линии

Эстетическое одобрение не гарантирует успешной эксплуатации.
Коробки, которые зажимают изделия, оставляют лишнее пустое
пространство или не
закрываются заподлицо, умножают трудозатраты при комплектации.

СМЕЩЁННЫЕ ПЫЛЕЗАЩИТНЫЕ
КЛАПАНЫ:

Неточные развёртки
(dieline)
создают помехи

ПРИНУДИТЕЛЬНО
ЗАПРАВЛЯЕМЫЕ КЛАПАНЫ:
Точки высокого трения,
требующие усилий
вручную

ВЫПИРАЮЩАЯ БОКОВАЯ
ПАНЕЛЬ:
Избыточное пустое пространство
выталкивает содержимое наружу

СМЕЩЁННЫЕ
ПЫЛЕЗАЩИТНЫЕ КЛАПАНЫ:

Неточные развёртки (dieline)
создают помехи
Схема эксплуатационных сбоев (действующие силы и смещения)

Предупреждение: незапланированная липкая лента и неправильные сгибы.
Точки раздражения
включают принудительную заправку клапанов операторами, исправление
неправильно сложенных пылезащитных клапанов и смещение логотипов
от
предусмотренной лицевой панели из-за неточных развёрток.

Идеализированная конструкция (изометрический каркас)

Отраслевая реальность. В одном обсуждении среди обжарщиков кофе предупреждали, что непротестированная упаковка с обратной заправкой требовала
вдвое,

если не втрое больше ручного труда на единицу в их конкретном процессе. Скорость формирования коробки нужно тестировать, а не предполагать.



Кинематика противоположного закрывания

Важная оговорка: обратная ориентацияОсновной фактор: раскладка на листе
Определение: цельная складная Эффективность. Противоположные

клапаны часто
размещаются экономичнее на
печатном листе картона, что

помогает контролировать расход
материала

при коммерческих тиражах.

в первую очередь повышает эффективность
производства; она не добавляет автоматически
присущую конструктивную устойчивость по
сравнению
с альтернативами. Качество закрывания строго
зависит от картона, качества биговки,
геометрии клапанов и загруженного изделия.

коробка, у которой верхняя и нижняя
закрывающие панели откидываются в
противоположных направлениях.

Будь
те



Структурная диагностика: подбор стиля коробки под применение продукта

Стиль Основное преимущество Признак наилучшего
соответствияВажное ограничение

Эффективная раскладка,
доступ
с обоих концов

Reverse Tuck
End (обратная
заправка)

Лёгкий розничный товар,
приоритет —
стоимость/эффективность картона

Не заменяет несущие
транспортные коробки

Чистая главная панель
(клапаны закрываются в
одну сторону)

Может менее эффективно
использовать площадь
листа

Премиальная подача на полке
наиболее важна

Straight Tuck End
(прямая заправка)

Дно с
защёлкой
(Snap-Lock)

Поддерживающая
конструкция
дна

Более сложная конструкция
и расчёт стоимости

Изделию нужна более прочная
опора дна или более быстрая
сборка

Больше расход материала,
объём хранения,
стоимость

Высокая презентационная
ценность
и защита

Роскошная/высокоценная подача
важнее эффективности

Жёсткая
коробка

Гофрирован
ная
коробка

Иная поверхность и
размерный профиль

Улучшенная амортизация и
защита при транспортировке

Защита при транспортировке
важнее
тонкого профиля коробки

Примечание: складные коробки предназначены для брендированной презентации. Для защиты при транспортировке необходимо оценивать всю систему (коробка + заполнитель пустот + внешняя транспортная тара).



Определение зазора:

Формула упакованной
конфигурации

Переменные зазора: итоговыеГлавное правило: никогда не
переводите

допуски по зазорам зависят
от направления загрузки,
трения поверхностей, разброса
размеров и от того,
заполняется ли линия
вручную или автоматически.

номинальные размеры
изделия
напрямую в
производственную
развёртку (dieline).

Форма изделия + пакет/крышка/этикетка + защитная вставка = общий требуемый внутренний размер

Стандарт измерения: указывайте внутренние размеры строго как Длина x Ширина x Высота (Д и Ш описывают отверстие; В отсчитывается от внутреннего дна до края отверстия).



Механика материала: выбор картона по
Выбор картона по функции

Толщина картона (калипер) не может определяться только массой изделия. Пролёт коробки,
направление волокон и влажность критически влияют на жёсткость и защиту углов.

Направлен
ие
волокон

Пролёт

Коммерческие варианты
Реалии утилизации(Примеры):

Бумажная основа не
всегда подлежит
переработке. Окна,
плёночные ламинаты,
барьерные слои и фольга
меняют путь утилизации
и должны учитываться
в экологических
заявлениях.

· SBS: яркая печатная поверхность.

· FBB: баланс жёсткости
и качества поверхности.

· Переработанный картон: стоимость
или

цели по
содержанию
вторсырья.

· Крафт: натуральный, небелёный
ВлажностьБиговкивнешний вид.

(Примечание: 14pt, 18pt, 24pt —
отраслевые
примеры, а не проверенные
спецификации для этого
SKU).



Архитектура макета и
Протоколы препресс-проверки

Верх

Контрольный список препресс-проверки:

- Назначьте панели до начала проектирования.
- Держите логотипы, штрихкоды и нормативный
текст
строго вне зон высечки, биговки и склейки
(безопасных зон).
- Переведите шрифты в кривые и встройте
изображения
высокого разрешения.
- Указывайте белую краску, фольгу, лак или
слои окна как отдельные, самостоятельные слои.

Лицевая
сторона Бок Задняя

сторона Бок

Варианты поверхностных систем:
НизCMYK, плашечные цвета, водные/УФ-покрытия,

ламинация, тиснение, блинтовое
тиснение. (Наличие и допуски по цвету —
по запросу коммерческого предложения). Высечка, биговка

и клапаны для
склейки



Рабочий процесс: три отдельных утверждения
Ни одно из этих подтверждений не заменяет другие.

3D-визуализация Физический образецПлоская производственная проба

Цель: визуальная ориентация. Цель: содержание печати. Цель: посадка и функциональность.

Проверяет: выпирание
панелей,Проверяет: выравнивание панелей, Проверяет: вылеты под обрез, безопасные

зоны,
определения цветов,

свободные
зоны штрихкодов, точность

юридического текста.

направление заправки, общая
эстетическая компоновка.

усилие открывания, эргономика
упаковочной линии, жёсткость
картона.

Не проверяет: структуру Не проверяет: итоговый
Не проверяет: сборочноеили

посадку. производственный допуск по цвету.
усилие.



Проверка эргономики сборки

Протокол тестирования: Цель:

Создайте физическую базовую линию до принятия
решения о производственном тираже. Небольшие
изменения продукта (новые крышки, обновлённые вставки)
делают недействительными прежние тесты посадки.

Сформируйте плоскую коробку и закройте оба конца.
Проверьте выпирание панелей и измерьте усилие открывания.
Убедитесь в читаемости этикетки после полной сборки.
Откройте и снова закройте коробку, если повторный доступ
входит в сценарий использования потребителем.

Ключевое действие: загрузите реальный продукт в физический образец. SS
[=



Панель контроля рисков качества: что проверять

Риски печати: проверьте чёткость мелкого текста,Структурные риски: проверьте прямоугольность, выравнивание

биговки и адгезию бокового шва. Следите за
самопроизвольным открыванием клапанов (из-за
низкой липкости, задержки
фальцовки, слабой биговки или напряжения картона).

приводку, читаемость штрихкода, потёртости,
однородность покрытия и положение фольги.

Протокол пополнения: плоские коробки должны поступать защищёнными от раздавливания и повреждения влагой.
Сохраняйте утверждённую развёртку, версию макета и физический эталонный образец для всех будущих заказов.



Нормативные границы и
реалии сертификации

Панель 1: FDA Косметика: обязательные сведения о наименовании и количестве нетто должны
часто размещаться на наружной таре/главной панели.Ограничения

соответствия Защита от вскрытия: НЕ описывайте стандартное приклеенное закрытие RTE
как упаковку, устойчивую к вскрытию в соответствии с FDA, само по себе.
Стандартные
приклеенные торцевые клапаны сами по себе не соответствуют
этому требованию без квалифицирующих технологий.

Панель 2: FSC - Наличие FSC для SKU ZPCBooo2 не подтверждено до
расчёта стоимости.
Любое заявление FSC требует подходящего материала, строгого контроля
цепочки
поставок и правильного использования товарного знака, что должно быть
документально подтверждено поставщиком.

Заявления и
цепочка поставок



Обоснованная экосистема спецификации
Успешная индивидуальная коробка — это не просто развёртка; это проверенная физическая система.

Определённые
коммерческие условия
MoQ, сроки изготовления и
необходимые
сертификаты подтверждаются
проектным коммерческим
предложением.

Протестированная
физическая посадка
Подтверждена на
реальной
упакованной
конфигурации.

Макет,
прошедший
препресс-проверку

Картон, подобранный
под применение
Выбран с учётом пролёта,
влажности
и качества закрывания.

Безопасные зоны соблюдены,
юридический
текст проверен на плоской пробе.

Итоговый вывод: запрашивайте индивидуальное коммерческое предложение только после оценки всей упаковочной системы — продукта, вставки и внешней коробки.


