SKU: ZPCB0003 | Modul: Kontrol Dokumen

=

Merekayasa Karton
Straight Tuck End Kustom

Cetak biru lengkap bagi pembeli untuk menentukan
spesifikasi, meminta penawaran,
dan mengendalikan kemasan ritel langsung dari pabrik.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Geometri Struktural

Definisi

Karton lipat yang flap tuck atas dan
bawahnya menutup ke arah yang sama.

Keunggulan Utama

Menempatkan kedua penutup ke arah
belakang.

Ini menjaga panel depan tetap bersih
dan

kontinu, sempurna untuk logo, branding
utama, dan jendela.

Aplikasi Utama

Produk ritel yang dipajang di rak (serum,
sabun, makanan khusus). Tidak
dirancang

sebagai kemasan pengiriman paket
berat mandiri.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modul: Aplikasi Pasar

Realitas Pasar

Kecocokan Optimal & Faktor Penentu

40.09%

Pangsa Amerika Utara di pasar
kemasan kustom global pada 2025
(Fortune Business Insights).

Permintaan komersial
membutuhkan

kustomisasi produksi jumlah kecil
dan format berbahan kertas.

Kecocokan
Optimal:

n
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Ut

Merek yang membutuhkan

lebih

dari kotak stok tetapi
kurang dari kotak hadiah
kaku.

Barang ritel ringan
bernilai tinggi.

Faktor Penentu: Spesifikasi

ditentukan oleh dimensi produk, lingkungan
ritel, dan ruang branding
bukan hanya volume pesanan.

ZIGPAC




SKU: ZPCB0003 | Modul: Buku Besar Risiko

Asumsi Digital (Risiko)

Konsekuensi Fisik (Realitas)

Akurat di PDF

[ :. E ] Ukuran Kotak Tebakan

‘ -] Warna Subjektif

Flap penahan debu
bertabrakan dan
menyumbat lini pengemasan.

Karton terlalu longgar sehingga
produk bergeser atau tertekan.

Lapisan mengubah rona, merusak
konsistensi merek.

9

Peringatan Pasar: Analisis ritel terhadap kemasan kustom volume rendah (Amazon BOD7QNL32J, 4,1 bintang)
mengungkap risiko fisik yang nyata: keterlambatan penerimaan, material tipis, tinta bergaris, dan ukuran
botol yang salah.

Solusinya: Perlakukan karton sebagai komponen rekayasa.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Sintesis Biaya & Koreksi

Memajukan Risiko

N Tollgate 1 Tollgate 2 Poin Utama: Alur kerja

langsung dari pabrik yang
terkendali
membentuk tollgate.

Memperbaiki kesalahan
dimensi internal

pada tahap Sampel Putih
hampir tidak memakan biaya.

Biaya Koreksi

Memperbaikinya setelah 10.000 unit
sudah di-die-cut dan dilem
menghabiskan

uang tunai, ruang persediaan, dan
merusak

jadwal peluncuran.

E |
| | | | >
Tinjauan Dieline Sampel Proof Produksi
Kebutuhan Struktural Putih Cetak Massal

ZIGPAC



SKU: ZPCB0003 | Modul: Matriks Pilihan Struktur

Struktur

Alasan Terbaik Memilih

Keterbatasan Utama

Tugas Berat/Siap Paket

Panel depan bersih, pengemasan

Pemanfaatan lembar lebih rendah:

Straight Tuck End e e g::(;t'? kemasan pengiriman tugas XX
. - Arah penutup yang
Nesting dan pemanfaatan berlawanan
Reverse Tuck End material lebih baik. m rsulit perencanaan
p an.
Dukungan lebih baik untuk : : ”
Snap-Lock Bottom produkgyang cukup berat. Lebih banyak langkah perakitan manual. >><>:

Auto-Lock Bottom

Pemasangan cepat, alas yang
sudah dilem stabil.

Kompleksitas konversi
dan biaya lebih tinggi.

Micro-Corrugated/Shipper

Kompresi tinggi/
perlindungan paket.

Profil lebih tebal, perilaku lipatan
berbeda,
volume material lebih tinggi.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Cetak Biru

Langkah 01 - Penentuan Ukuran
Internal
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Aturan 1: Ukur produk, bukan kotak

perkiraan. Sertakan tutup, segel,

label, dan semua komponen yang menonjol.

Aturan 2: Selalu nyatakan konvensi:
Panjang x Lebar x Kedalaman Internal.

Aturan 3: Tentukan perilaku kepasan. Apakah produk harus

keluar dengan bebas, pas karena gesekan,
atau terkunci oleh insert?

Pemeriksaan Tollgate: Validasi kepasan, urutan pengemasan, dan deformasi panel dengan
Sampel Putih fisik yang dipotong dari karton dengan ketebalan setara produksi.

| zicPAC




SKU: ZPCB0003 | Modul: Cetak Biru
Langkah 02 - Kalibrasi Material

Realitas Caliper: "Karton tebal” bukanlah spesifikasi. Gunakan caliper yang dipublikasikan secara tepat.

18 pt (0.018") 24 pt (0.024")
=D [ 2

% 14 pt (0.014")
L

Biru Struktural

SBS

Permukaan cetak cerah; optimal untuk kosmetik
dan barang premium.

Kraft
Tampilan alami, tetapi secara mendasar

mengubah reproduksi warna.

Recycled
Mendukung target pengurangan material;

proofing
fisik diperlukan untuk mengelola variasi

warna bawaan.

FBB

Dikalibrasi untuk menyeimbangkan kekakuan struktural

dan
berat lembar secara keseluruhan.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Langkah Cetak Biru 03 - Konsekuensi Finishing

Peta Efek vs. Konsekuensi.

queous

Efek: Kontrol goresan & pengurangan silau

Konsekuensi: Matte menampakkan bekas sentuhan pada warna solid gelap;

kilap harus sesuai dengan kompatibilitas karton.

Spot UV

Efek: Penekanan kontras tinggi

Soft-Touch

Konsekuensi: Menambah persyaratan registrasi yang ketat.

Film

Efek: Sentuhan taktil premium

Foil/

Konsekuensi: Menambahkan lapisan plastik pada karton.

Embossing

Efek: Branding metalik/dimensional

Konsekuensi: Memerlukan perkakas, lebar garis minimum yang dapat
dikerjakan,

dan proofing fisik.

Jendela

Efek: Visibilitas produk langsung

Konsekuensi: Mengurangi area panel struktural dan menambah
material film tersendiri.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Langkah Cetak Biru 04 - Zona Aman Artwork

JANGAN LETAKKAN
ARTWORK DI SINI
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JANGAN LETAKKAN
ARTWORK DI SINI
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GARIS
LIPAT

GARIS
= LIPAT

Aturan Emas:

Bangun di atas dieline pabrik yang
terkunci

dan disetujui—jangan pernah memakai
templat online generik.

Jauhkan barcode, teks hukum, dan
tulisan kecil dari lipatan,
potongan,

sambungan lem, dan tab.

Daftar Periksa Pra-cetak:

- Perluas bleed (0,125" umum digunakan).

- Sematkan gambar pada ~300 dpi.

- Tentukan komposisi CMYK/PMS yang
tepat;
tampilan layar bukanlah kenyataan.

- Verifikasi orientasi dalam 3D agar
teks panel belakang tidak terbalik.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Ekonomi Produksi

Digital Offset

. Kontrol lebih kuat untuk warna spot/finishing.
Mengurangi keby.tuhan pelaylsetup.. Ideal untuk : Ekonomis untuk produksi menengah hingga besar yang
sampel, produksi jumlah kecil, multi-SKU, data variabel. stabil

Strategi Penawaran yang Setara

e ——

Mitos Titik Silang: Titik silang 500-1.500 buah hanyalah hipotesis. Ukuran, nesting, finishing, dan
limbah menggesernya secara drastis. Tuntut spesifikasi identik yang ditawarkan pada setiap tonggak ini.

el B N | _ & Cek Realitas: "Tanpa MoQ" berarti pesanan diterima;

itu tidak menghilangkan biaya setup maupun ekonomi unit yang buruk.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Anatomi Biaya Tiba di Tujuan

—— Harga Satuan $1.00

L J

— Harga Satuan $1.00

Untuk membandingkan
dua pemasok secara
akurat,

RFQ harus memisahkan
setiap lapisan ini.

Catatan Penting:

Untuk karton impor, paparan
tarif memerlukan

klasifikasi HS yang tepat

dan asal barang—persentase
umum tidak dapat
diterapkan secara membabi
buta.

-
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Dasbor Penerjemahan QA

66

"Ukuran Akurat"

Pembacaan P x L x T dicatat terhadap
gambar dimensi yang disetujui untuk

mencegah
produk tertekan.

P

66

"Warna Bagus"

Kecocokan visual dengan sampel cetak fisik yang
disetujui

atau batas toleransi instrumental

yang disepakati.

99

66

"Lipatan Kuat"

P

Pemeriksaan visual retak serat dan uji perakitan
dengan produk fisik sebenarnya untuk memastikan tab
tuck terkunci tanpa menumpuk di atas flap penahan

debu.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Bahaya Distribusi

Karton Ritel

Kemasan
Pengiriman
Bergelomba
ng Pelindung

Batasan
STE adalah karton ritel. Karton ini tidak memiliki

flute bergelombang yang diperlukan untuk

kompresi paket
dan ketahanan benturan.

Fabrikasi vs. Kinerja

- ASTM D5118: Mencakup kontrol fabrikasi

untuk kotak fiberboard—tidak menjamin
kecukupan dalam semua kondisi pengiriman.

- ASTM D4169: Mengevaluasi seluruh

sistem wadah pengiriman terhadap bahaya
distribusi.

Putusan

Karton ritel yang dikirim melalui kurir harus
dievaluasi sebagai subsistem yang dikemas di

dalam
kemasan pengiriman bergelombang pelindung.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Arsitektur Kepatuhan

Bukan sertifikat universal.
Perekat, tinta, dan lapisan
harus dievaluasi untuk kondisi
penggunaan tertentu jika
bersentuhan

dengan makanan.

Membutuhkan konteks. EPA
melaporkan tingkat 80,9%
untuk

kertas/karton (2018).

AF&PA melaporkan tingkat
69%-74%

untuk kardus (2024).

Keamanan

Pangan
(FDA)

Tingkat

Daur Ulang

Undang-Undang
EPR

Membuktikan rantai pengawasan
serat

kayu yang bertanggung jawab.
Tidak menyertifikasi keamanan
pangan

ataupun netralitas karbon.

Paparan regulasi bersifat
spesifik negara bagian. Per
Okt 2025, 7 negara bagian AS

memberlakukan undang-undang

Tanggung Jawab Produsen yang
Diperluas

komprehensif yang mewajibkan
pelacakan

tingkat komponen.
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SKU: ZPCB0003 | Modul: Arsitektur RFQ Akhir

Proyek STE yang sukses dimulai dari produk fisik, bukan tenGPAC
Kirimkan set data persis ini untuk penawaran yang akurat.

1. Dimensi: P x L X T internal (diukur dari tonjolan produk maksimum).

=

Berat: Berat kotor produk yang dikemas.

Material: Grade karton dan caliper target (mis., SBS, 18pt).

Artwork: Kuantitas per versi SKU dan cakupan cetak.

Finishing: Lapisan, foil, atau kebutuhan jendela tertentu.

SU B | R

Aplikasi: Kondisi kontak (mis., aman untuk makanan) dan tujuan.

Simpan spesifikasi yang disetujui (sampel bertanda tangan, revisi dieline, peta finishing) untuk
pesanan ulang agar terhindar dari risiko meminta "sama seperti yang lalu."
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