SKU: ZPCB0003 | Modulo: Controllo documentale

Progettare la scatola
personalizzata
Straight Tuck End

Una guida definitiva per gli acquirenti per specificare,
quotare
e controllare il packaging retail direttamente dalla fabbrica.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Geometria strutturale

Definizione

Una scatola pieghevole le cui linguette di chiusura
superiore e inferiore si chiudono nella stessa
direzione.

Vantaggio principale

Posiziona entrambe le chiusure verso
il retro.

Cosi il pannello frontale resta pulito e
continuo,

perfetto per loghi, branding principale
e finestre fustellate.

Applicazione principale

Prodotti retail da scaffale (sieri,
saponi, specialita alimentari). Non
progettata

come scatola autonoma per spedizioni
pesanti.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Applicazione di mercato

La realta del mercato Adattamento ottimale e fattore decisivo

Adattamento

o ottimale:
Ik Marchi che hanno bisogno di
% u di una scatola standard ma

meno di una scatola regalo
rigida.

Prodotti retail leggeri

di alto valore.

Quota del Nord America nel mercato %
globale S
del packaging personalizzato nel 2025 Q
(Fortune Business Insights).

La domanda commerciale richiede Il fattore decisivo: la specifica e

personalizzazione per piccole determinata dalle dimensioni del prodotto,

tlratur(? e dall'ambiente

formati a base carta. di vendita e dallo spazio di branding
disponibile, non solo dal volume dell'ordine.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Registro dei rischi

Ipotesi digitale (rischio) Conseguenza fisica (realta)

Le linguette antipolvere si

Corretto nel PDF scontrano e bloccano

PDF la linea di confezionamento.

p—

| I

: . Dimensione della scatola !—e scatole San trOPPO !arghe e.

i | ipotizzata il prodotto si sposta o si schiaccia.
S ek

I rivestimenti alterano la tonalita e

Colore soggettivo rovinano la coerenza del marchio.

Avviso dal marketplace: I'analisi retail di una confezione personalizzata a basso volume (Amazon BOD7QNL32J, 4.1 stelle)
ha rivelato rischi fisici concreti: consegne in ritardo, materiali sottili, striature d'inchiostro e dimensione errata della
bottiglia.

La soluzione: trattare la scatola come un componente progettato.

o] —al
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Sintesi di costi e correzioni

Anticipare il rischio

Punto di Punto di . .
AN controllo 1 controllo 2 Concetto chiave: un flusso di lavoro

controllato e diretto dalla
fabbrica
stabilisce punti di controllo.

Correggere un errore di
dimensione interna

allo stadio del campione bianco
non costa quasi nulla.

Correggerlo dopo che 10,000 unita
sono state fustellate e incollate
consuma

liquidita, spazio di magazzino e
manda in fumo

i tempi di lancio.

Costo della correzione

|

| i 1 : >
Revisione dei  Fustella gampw“ Bozza di Produzione
requisiti strutturale stampa di serie

bianco
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Matrice di scelta strutturale

Struttura

Motivo migliore per sceglierla

Limite principale

Alta resistenza/pronto per
spedizione

Pannello frontale pulito,

Minore utilizzo del foglio; non é

Straight Tuck End confezionamento un imballo da spedizione ad alta XX
retail semplice. resistenza.
La direzione di chiusura
Migliore nesting e utilizzo opposta
Reverse Tuck End del materiale. co ica la pianificazione
d llo frontale.
5 Supporto migliore per prodotti Pid i di blaaai , ®
Snap-Lock Bottom moderatamente piti pesanti, il passaggi di assemblaggio manuale. -

Auto-Lock Bottom

Montaggio rapido, base
prelincollata
stabile.

Maggiore complessita di
trasformazione
e costo piu alto.

Micro-Ondulato/Shipper

Alta
compressione/protezione
per la spedizione.

Profilo piu spesso, comportamento di

piega

diverso, maggiore volume di materiale.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Guida operativa

Fase 01 - Dimensionamento interno

Regola 1: misurate il prodotto, non una

scatola stimata. Includete tappi, sigilli,
etichette e tutti i componenti sporgenti.

Regola 2: indicate sempre la convenzione:

Lunghezza x Larghezza x Profondita interne.

Regola 3: definite il comportamento di inserimento. Il

prodotto deve scorrere liberamente, restare
in accoppiamento per attrito o essere bloccato da
un inserto?

2 e ————
!

Punto di controllo: convalidate I'adattamento, la sequenza di confezionamento e la deformazione dei pannelli con un

campione bianco fisico ricavato da cartone di spessore equivalente a quello di produzione.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Guida operativa
Fase 02 - Calibrazione del materiale

La realta dello spessore: "cartoncino spesso” non e una specifica. Utilizzate spessori pubblicati precisi.

% 14 pt (0.014")
L

Blu strutturale

18 pt (0.018") 24 pt (0.024")
=D [ 2

SBS

Superficie di stampa brillante; ottimale per cosmetici
e prodotti premium.

Kraft
Aspetto naturale, ma modifica
radicalmente la riproduzione del colore.

Riciclato

Sostiene gli obiettivi di riduzione dei
materiali; € necessaria

una prova fisica per gestire la
variazione di tonalita intrinseca.

FBB

Calibrato per bilanciare la rigidita strutturale e
il peso complessivo del foglio.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Guida operativa Fase 03 - Conseguenze della finitura

Mappa effetto vs. conseguenza.

ucida/Opaca

Effetto: controllo dei segni di sfregamento e
riduzione dei riflessi

Conseguenza: I'opaco mostra i segni di manipolazione sulle tinte piene scure;

la lucida deve essere compatibile con il cartone.

Spot UV

Effetto: enfasi ad alto contrasto

Conseguenza: aggiunge requisiti rigorosi di registro.

Effetto: sensazione tattile premium

Conseguenza: introduce uno strato di plastica nel cartoncino.

Effetto: branding metallico/tridimensionale

Conseguenza: richiede attrezzature, spessori minimi di linea
realizzabili e prove fisiche.

Finestra

Effetto: visibilita diretta del prodotto

Conseguenza: riduce l'area del pannello strutturale e aggiunge un
materiale a film separato.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Guida operativa Fase 04 - Zone sicure della grafica
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La regola d'oro:

Lavorate sulla fustella di
fabbrica

bloccata e approvata, mai su un
modello generico online.

Tenete codici a barre, testi legali e
caratteri piccoli rigorosamente lontani da
piegature, tagli, giunti incollati e
linguette.

Checklist pre-stampa:

- Estendete le abbondanze (0.125" € comune).

- Incorporate le immagini a ~300 dpi.

- Definite valori CMYK/PMS esatti:
I'aspetto a schermo non é la realta.

- Verificate l'orientamento in 3D cosi che
il testo del pannello posteriore non sia
capovolto.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Economia di produzione

Digitale

Riduce i requisiti di lastre/avviamento. Ideale per
campioni, piccole tirature, multi-SKU, dati variabili.

Offset

Maggiore controllo su colori speciali/finiture.
Conveniente per tirature stabili medio-grandi.

La strategia dei preventivi confrontabili

O MR- R~

E Verifica della realta: "Nessun MoQ" significa che l'ordine viene accettato;

non elimina i costi di avviamento né un'‘economia unitaria sfavorevole.

Il mito del punto di incrocio: un incrocio tra 500 e 1,500 pezzi e solo un'ipotesi. Dimensioni, nesting, finiture
e scarti lo spostano drasticamente. Pretendete specifiche identiche quotate su questi scaglioni.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Anatomia del costo reso a destino

—— Prezzo unitario $1.00

Y

—— Prezzo unitario $1.00

Per confrontare con

precisione

due fornitori, la RFQ
deve isolare ciascuno
di questi livelli.

Avvertenza cruciale:

Per le scatole importate,

e l'origine: non si puo
applicare alla cieca una
percentuale generica.

I'esposizione ai dazi richiede
una classificazione HS esatta
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Dashboard di traduzione QA

66

"Dimensione precisa"

P

Misure L x P X H registrate rispetto al
disegno dimensionale approvato per evitare
prodotti schiacciati.

66

"Buon colore"

Corrispondenza visiva con un campione di
stampa

fisico approvato o con un limite di tolleranza
99 strumentale concordato.

66

"Pieghe resistenti”

P

Controllo visivo di crepe nella fibra e test di assemblaggio
con prodotti fisici reali per garantire che le

linguette di chiusura si inseriscano senza sovrapporsi alle
linguette antipolvere.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Rischi di distribuzione

Il limite

La STE € una scatola retail. Non ha l'onda
del cartone ondulato necessaria per
compressione

e resistenza agli urti nelle spedizioni.

Fabbricazione vs. prestazioni

-ASTM D5118: copre i controlli di fabbricazione per

scatole di cartone; non garantisce
adeguatezza in tutte le condizioni di spedizione.

-ASTM D4169: valuta l'intero

sistema di imballo da spedizione rispetto ai
rischi della distribuzione.

Imballo
protettivo in Verdetto
; cartone Una scatola retail spedita tramite corriere deve
i ondulato essere valutata come sottosistema imballato

dentro un
imballo protettivo in cartone ondulato.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: Architettura della conformita

Non e un certificato universale.

Adesivi, inchiostri e rivestimenti Sicurezza
devono essere valutati per le alimentare
condizioni d'uso specifiche se (FDA)
vengono a contatto con

alimenti.

Richiede contesto. L'EPA
ha riportato un tasso dell'80.9% Tassi di
per Pr
carta/cartoncino (2018). L'AF&PA riciclo
ha riportato un tasso del

69%-74% per il cartone (2024).

Approvvigi
onamento

delle fibre
(FSC)

Leggi EPR

Dimostra una catena di custodia
responsabile per le fibre di
legno. Non

certifica la sicurezza alimentare

né la neutralita carbonica.

L'esposizione normativa e
specifica di ogni stato. A
ottobre 2025, 7 stati USA
hanno emanato leggi
complete di
Responsabilita Estesa del
Produttore che richiedono
la tracciabilita per
componente.
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SKU: ZPCB0003 | Modulo: L'architettura finale della RFQ

Un progetto STE di successo parte dal prodotto fisico, non da un Ggﬂt
Inviate esattamente questo set di dati per un preventivo pre .

1. Dimensioni: L X P X H interne (misurate dalle massime sporgenze del prodotto).

=

Peso: peso lordo del prodotto confezionato.

s

Materiale: qualita del cartone e spessore target (es. SBS, 18pt).

Grafica: quantita per versione SKU e copertura di stampa.

Finiture: rivestimenti, foil o requisiti di finestra specifici.

AR [ SCA] (RS

Applicazione: condizioni di contatto (es. idoneita alimentare) e destinazione.

Conservate la specifica approvata (campione firmato, revisione della fustella, mappa delle finiture) per
I riordini, per evitare il rischio di chiedere "uguale all'ultima volta".

—— = — S — i — = S — —

— = = |
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