
SKU: ZPCB0003 | 모듈: 문서 관리

맞춤형
스트레이트 턱 엔드 카톤 엔지니어링

공장 직거래 리테일 패키지의 사양 정의, 견적, 관리를 위한
구매자용 결정판 청사진.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 구조 기하학

정의

상단과 하단 턱 플랩이
같은 방향으로 닫히는 접이식 카톤.

핵심 장점
두 개의 마감부를 모두 뒷면 쪽에 배치합니다.
이로써 앞면 패널이 깔끔하고 끊김 없이 유지
되어
로고, 주요 브랜딩, 창 컷아웃에
완벽합니다.

주요 용도
진열대에 전면을 향해 놓이는 리테일 제품
(세럼,
비누, 특산 식품). 단독으로 무거운 소포를
배송하는 용도로는 설계되지 않았습니다.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 시장 적용

시장의 현실 최적의 적합성과 결정 요인

최적 적합:

기성 박스보다는 더 필요하지만
리지드 선물 상자까지는
필요 없는 브랜드.
고가치 경량
리테일 상품.

2025년 글로벌 맞춤 포장 시장에서
북미가 차지하는 비중
(Fortune Business Insights).

결정 요인: 사양은
상업적 수요는
소량 생산 맞춤화와
종이 기반 형태를 요구합니다.

주문 수량뿐 아니라 제품 치수,
리테일 환경, 브랜딩 공간에
의해 좌우됩니다.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 리스크 장부

물리적 결과(현실)디지털 가정(리스크)

더스트 플랩이 충돌하여
포장 라인이 막힙니다.

PDF에서는 정확
PDF

카톤이 너무 헐거워
제품이 움직이거나 눌립니다.

추측한 박스 크기

코팅이 색조를 바꿔
브랜드 일관성을 해칩니다.

주관적인 색상

마켓플레이스 경고: 소량 맞춤 패키지(Amazon B0D7QNL32J, 별 4.1개)에 대한 리테일 분석에서
입고 지연, 얇은 소재, 잉크 줄무늬, 잘못된 병 크기 등 구체적인 물리적 리스크가 드러났습니다.

해결책: 카톤을 엔지니어링된 부품으로 취급하십시오.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 비용 및 수정 종합

리스크를 앞단으로 이동

톨게이트 1 톨게이트 2 핵심 요약: 통제된

공장 직거래 워크플로가
톨게이트를 구축합니다.

수
정

 비
용

내부 치수 오류를 화이트 샘플
단계에서 수정하는 데는
비용이 거의 들지 않습니다.

10,000개가 다이컷·접착된 후에
수정하면 현금과 재고 공간을
소모하고 출시 일정을
망치게 됩니다.

요구사항
검토

화이트
샘플

인쇄
교정본

구조
다이라인

대량
생산



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 구조 선택 매트릭스

고중량/택배 대응구조 선택해야 하는 주된 이유 주요 제한 사항

시트 활용도가 낮고
고중량 배송용이 아님.

깔끔한 앞면 패널,
간단한 리테일 포장.

스트레이트 턱 엔드

마감 방향이 반대여서
앞면 패널 설계가
복잡해짐.

더 나은 네스팅과
재료 활용도.리버스 턱 엔드

다소 무거운 제품에 대한
지지력 향상.

수작업 조립 단계가 더 많음.스냅락 바텀

빠른 셋업, 안정적인
사전 접착 바닥.

가공 복잡도와
비용이 더 높음.오토락 바텀

두께가 더 두껍고 접힘 특성이 다르며
재료 사용량이 많음.

높은 압축 강도/
택배 보호.마이크로 골판지/배송 박스

xX

xX
 x

 x



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 블루프린트

단계 01 – 내부 치수 설정

규칙 1: 추정한 박스가 아닌 제품을

측정하십시오. 캡, 씰,
라벨 및 돌출된 모든 부품을 포함하십시오.

규칙 2: 항상 표기 규칙을 명시하십시오:

내부 길이 x 너비 x 깊이.

규칙 3: 끼움 특성을 정의하십시오. 제품이

자유롭게 빠져야 합니까, 마찰로 고정되어야 합니까,
아니면 인서트로 잠겨야 합니까?

톨게이트 점검: 끼움, 포장 순서, 패널 변형을 다음으로 검증하십시오:

양산과 동일한 두께의 보드로 재단한 실물 화이트 샘플.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 블루프린트
단계 02 – 소재 보정

캘리퍼의 현실: "두꺼운 판지"는 사양이 아닙니다. 공표된 정확한 캘리퍼(두께)를 사용하십시오.

구조 블루

SBS 크라프트
자연스러운 외관이지만 색 재현이
근본적으로 달라집니다.

밝은 인쇄면. 화장품과
프리미엄 제품에 최적.

FBB
재활용
소재 절감 목표를 지원하며, 고유한
색상 편차를 관리하기 위해
실물 교정이 필요.

구조적 강성과 전체 시트 무게의
균형을 맞추도록 보정.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 블루프린트 단계 03 – 마감의 결과

효과 대 결과 맵.

결과: 무광은 어두운 단색 면에서 취급 자국이 보이며,수성
유광/무광 광택은 보드 호환성에 맞아야 합니다.

효과: 스커프 방지 및 눈부심 감소

결과: 엄격한 정합(레지스트레이션) 요건이 추가됩니다.스폿 UV

효과: 고대비 강조

소프트터치
필름

결과: 판지에 플라스틱 층이 추가됩니다.

효과: 프리미엄 촉감

결과: 툴링, 구현 가능한 최소 선박/
엠보싱 굵기, 실물 교정이 필요합니다.

효과: 메탈릭/입체적 브랜딩

결과: 구조 패널 면적이 줄어들고
윈도우

별도의 필름 소재가 추가됩니다.

효과: 제품 직접 노출



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 블루프린트 단계 04 – 아트워크 안전 영역

황금률:

잠금 처리되고 승인된
공장 다이라인 위에서 작업하십시오. 일
반
온라인 템플릿은 절대 안 됩니다.

여기에 아트워크를
배치하지 마십시오여기에 아트워크를

배치하지 마십시오
접착
부위

바코드, 법적 문구, 작은 글씨는
접는 선, 절단선, 접착 부위, 탭에서
반드시 멀리 두십시오.

접는
선

프리플라이트 체크리스트:

· 블리드를 확장하십시오(0.125"가 일반적).

· 이미지를 약 300 dpi로 삽입하십시오.접는
선

· 정확한 CMYK/PMS 조합을 지정하십시오.
화면에서 보이는 모습은 실제와 다릅니다.

· 3D로 방향을 확인하여
뒷면 패널 문구가 거꾸로 되지 않게 하십시오.여기에 아트워크를

배치하지 마십시오
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SKU: ZPCB0003 | 모듈: 생산 경제성

디지털 오프셋

인쇄판/셋업 요구를 줄입니다. 샘플,
소량 생산, 다품종 SKU, 가변 데이터에 이상적.

별색/마감에 대한 제어력이 더 강합니다.
안정적인 중·대량 생산에 경제적.

동일 조건 견적 전략

교차점의 허상: 500~1,500개 교차점은 가설일 뿐입니다. 크기, 네스팅, 마감, 그리고
파지에 따라 크게 달라집니다. 이 각 단계에서 동일한 사양으로 견적을 받으십시오.

현실 점검: "MoQ 없음"은 주문이 접수된다는 뜻일 뿐,

셋업 비용이나 나쁜 단위 경제성이 사라지는 것은 아닙니다.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 도착원가 구조

두 공급업체를
정확히 비교하려면 RFQ에서
이 각 층을
분리해야 합니다.

단가 $1.00

중요한 유의사항:

수입 카톤의 경우 관세
영향은 정확한
HS 분류와
원산지가 필요하며, 일반적인
비율을 무턱대고
적용할 수 없습니다.

단가 $1.00



SKU: ZPCBoo03 | 모듈: QA 번역 대시보드

승인된 치수 도면과 대조하여 기록한
L x W x D 측정값으로
제품 눌림을 방지.

"정확한 크기"

승인된 실물 프레스 샘플과의 육안 일치
또는 합의된 계측 기기
허용 한계.

"좋은 색상"

섬유 갈라짐 육안 점검 및 실제 제품으로 조립
테스트를 하여 턱
탭이 더스트 플랩과 겹치지 않고 맞물리는지 확인.

"튼튼한 접힘"



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 유통 위험 요소

한계
STE는 리테일 카톤입니다. 택배 압축과
충격 저항에 필요한 골판지
플루팅이 없습니다.

리테일 카톤

제작 대 성능

-ASTM D5118: 파이버보드 박스의 제작 관리를

다룹니다. 모든 배송 조건에서의
적합성을 보장하지는 않습니다.

-ASTM D4169: 배송 컨테이너 시스템 전체를

유통 위험 요소에 대해
평가합니다.

골판지
보호용
배송 박스

결론

택배로 배송되는 리테일 카톤은
보호용 골판지 배송 박스 안에 포장되는
하위 시스템으로 평가해야 합니다.



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 컴플라이언스 구조

목재 섬유의 책임 있는 관리 연속성
(CoC)을 증명합니다. 식품 안전성
이나
탄소 중립을
인증하지는 않습니다.

범용 인증서가 아닙니다.
식품과 접촉하는 경우 접착제, 잉크,
코팅은 구체적인
사용 조건에 맞춰 평가되어야
합니다.

섬유
조달
(FSC)

식품 안전
(FDA)

규제 영향은 주마다
다릅니다. 2025년 10월
기준으로 미국 7개 주가
포괄적인 생산자책임확대
(EPR) 법을 제정했으며
구성 요소 단위
추적을 요구합니다.

맥락이 필요합니다. EPA는
종이/판지 80.9%의 비율
(2018)을 보고했습니다.
AF&PA는 골판지 69%~74%
(2024)를 보고했습니다.

재활용
비율

EPR 법률



SKU: ZPCB0003 | 모듈: 최종 RFQ 구조

성공적인 STE 프로젝트는 템플릿이 아니라 실물 제품에서 시작됩니다.
정확한 견적을 위해 다음 데이터를 그대로 제출하십시오:

치수: 내부 L x W x D(제품의 최대 돌출부 기준으로 측정).

무게: 포장된 제품의 총중량.

소재: 목표 보드 등급 및 캘리퍼(예: SBS, 18pt).

아트워크: SKU 버전별 수량 및 인쇄 커버리지.

마감: 특정 코팅, 박 또는 윈도우 요구 사항.

용도: 접촉 조건(예: 식품 안전) 및 목적지.

승인된 사양(서명된 샘플, 다이라인 리비전, 마감 맵)을 재주문을 위해
보관하여 "지난번과 동일하게"라고 요청하는 위험을 피하십시오.

GPAC


