SKU: ZPCB0003 | Modut: Kontrola dokumentacji

=

Projektowanie niestandardowego
pudetka Straight Tuck End

Kompletny przewodnik kupujgcego do specyfikowania,
wyceny
i kontroli opakowan detalicznych od producenta.
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SKU: ZPCB0003 | Modut: Geometria konstrukcji

Definicja

Pudetko sktadane, ktérego gorne i dolne
zaktadki wsuwane zamykajg sie w tym samym
kierunku.

Kluczowa zaleta

Umieszcza oba zamkniecia z tytu.
Dzieki temu przedni panel pozostaje
czysty

i ciggty - idealny na logo, gtowny
branding i okienka.

Gidwne zastosowanie

Produkty detaliczne eksponowane na pétce
(serum,

mydta, specjalistyczna zywnosc). Nie jest
przeznaczone

jako samodzielne opakowanie wysytkowe do
ciezkich paczek.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Zastosowanie rynkowe

Realia rynkowe Optymalne dopasowanie i czynnik decydujagcy

Optymalne

o dopasowanie:
0 N1 Marki potrzebujace czegos
P Ja g
o dIR wiecej
b | = niz pudetko standardowe, ale

mniej niz sztywne pudetko
Udziat Ameryki Pétnocnej w globalnym prezentowe.

F n
rynku opakowan niestandardowych w 2025 “@ v Cenne, lekkie
r Q Lﬂ produkty detaliczne.

(Fortune Business Insights).

ik jacy: fikacj
Popyt komercyjny wymaga Czynnik decydujacy: Specyfikacje
personalizacji matych serii i determinuja wymiary produktu, Srodowisko

formatow papierowych. sprzedazy i powierzchnia na branding,
a nie tylko wielkoS¢ zamoéwienia.
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SKU: ZPCB0003 | Modut: Rejestr ryzyka

Zatozenie cyfrowe (ryzyko)

Konsekwencja fizyczna (rzeczywistosc)

Poprawne w PDF

I 1
[ :. E Odgadniety rozmiar pudetka
|

- Subiektywny kolor

Zaktadki przeciwkurzowe
kolidujg i
blokujg linie pakujaca.

Kartony sa zbyt luzne, przez co
produkty przesuwajg sie lub gniota.

Powtoki zmieniajg odcien, ostabiajgc
spojnosc marki.

o] —al

Ostrzezenie z rynku: Analiza detaliczna niskonaktadowego opakowania niestandardowego (Amazon BOD7QNL32J, 4.1
gwiazdki)
ujawnita konkretne ryzyka fizyczne: opoznione dostawy, cienkie materiaty, smugi farby i nieprawidtowy rozmiar na butelke.
Rozwigzanie: Traktuj karton jako element projektowany inzyniersko.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Synteza kosztow i korekt

Przesuwanie ryzyka na wczesniejszy etap

Punkt Punkt
/TN kontrolny 1 kontrolny 2
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Przeglad Rysunek Biata :,’vvgg;“ko Produkcja
wymagan wykrojnika probka proof seryjna

Kluczowy wniosek: Kontrolowany

przeptyw pracy od
producenta
ustanawia punkty kontrolne.

Poprawienie btedu wymiaru
wewnetrznego

na etapie biatej probki
kosztuje prawie nic.

Naprawa po wykrojeniu i sklejeniu
10,000 sztuk pochtania

gotowke, miejsce w magazynie i
niszczy

harmonogramy wprowadzenia na
rynek.




SKU: ZPCB0003 | Modut: Macierz wyboru konstrukgji

Konstrukcja

Giowny powéd wyboru

Giéwne ograniczenie

Wytrzymate/gotowe do wysyiki
paczkowej

Czysty przedni panel, proste

Nizsze wykorzystanie arkusza; nie jest

Straight Tuck End : :
. . ytrzymatym opakowaniem
(prosty) pakowanie detaliczne. wysytkowym. xX
Przeciwny kierunek
Reverse Tuck End Lepsze uktadanie na arkuszu i zamkniec
(odwrotny) wykorzystanie materiatu. utr ja planowanie
o) o panelu.
Dno Snap-Lock Lgpsze .p?dparde dla A Wiecej recznych etapéw montazu. <
nieco ciezszych produktow. S

Dno Auto-Lock

Szybki montaz, stabilne
wstepnie sklejone dno.

Wyzsza ztozonos¢
przetworstwa i koszt.

Mikrofala/Pudetko wysytkowe

Wysoka odpornos¢ na
Sciskanie/
ochrona paczek.

Grubszy profil, inne zachowanie
przy zginaniu, wieksza objetos¢
materiatu.
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SKU: ZPCB0003 | Modut: Plan dziatania
Krok O1 - Wymiary wewnetrzne

Zasada 1: Mierz produkt, a nie

szacowane pudetko. Uwzglednij nakretki, plomby,
etykiety i wszystkie wystajgce elementy.

Zasada 2: Zawsze podawaj konwencje:

Ditugosc x szerokosc¢ x gtebokos¢ wewnetrzna.

Zasada 3: Okresl sposob dopasowania. Czy

3 — —
i

produkt ma swobodnie sie wysuwac, trzymac
sie na tarcie, czy byc zablokowany wkiadkag?

Kontrola punktu kontrolnego: Zweryfikuj dopasowanie, kolejnos¢ pakowania i odksztatcenie paneli za pomocg

fizycznej biatej probki wycietej z tektury o grubosci rownowaznej produkcyjnej.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Plan dziatania
Krok 02 - Kalibracja materiatu

Rzeczywistos¢ grubosci (caliper): ,,Gruba tektura” to nie specyfikacja. Uzywaj doktadnych, opublikowanych wartosci grubosci.

18 pt (0.018") 24 pt (0.024")
=D [ 2

% 14 pt (0.014")
L

—

Konstrukcyjny niebieski

SBS

Jasna powierzchnia drukowa; optymalna dla kosmetykow
i towaréw premium.

Kraft

Naturalny wyglad, ale zasadniczo
zmienia odwzorowanie kolorow.

Z recyklingu

Wspiera cele redukcji materiatu; wymagany
fizyczny

proofing, aby opanowac naturalne

roznice odcienia.

FBB

Skalibrowane tak, aby rownowazy¢ sztywnos¢
konstrukcyjna i
catkowitg mase arkusza.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Plan, krok 03 - Konsekwencje wykonczenia

Mapa efektow i konsekwencji.

Efekt: Odpornos¢ na otarcia i redukcja odblaskéw

Lakier UV

Konsekwencja: Mat pokazuje $lady dotyku na ciemnych petnych polach;

potysk musi by¢ zgodny z podtozem.

punktowy (Spot
uv)

Efekt: Mocne wyréznienie kontrastem

Folia

Konsekwencja: Dodaje rygorystyczne wymagania dotyczace pasowania.

soft-touch

Efekt: Premium wrazenie dotykowe

Konsekwencja: Wprowadza warstwe plastiku do tektury.

Efekt: Metaliczny/wypukty branding

Konsekwencja: Wymaga narzedzi, minimalnej wykonalnej
szerokosci linii i fizycznego proofingu.

Okienko

Efekt: Bezposrednia widocznos$¢ produktu

Konsekwencja: Zmniejsza powierzchnie paneli konstrukcyjnych i dodaje
oddzielny materiat foliowy.

| zicPAC




SKU: ZPCB0003 | Modut: Plan, krok 04 - Strefy bezpieczne grafiki
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Ztota zasada:

Pracuj na zablokowanym, zatwierdzonym
wykrojniku fabrycznym — nigdy na
0goélnym

szablonie z internetu.

Kody kreskowe, teksty prawne i
maty druk trzymaj scisle z dala od
zgiec, ciec, taczen klejonych i
zakiadek.

Lista kontrolna preflight:

- Wydtuz spady (0.125" to czesta wartosc).

- Osadz obrazy w rozdzielczosci ~300 dpi.

- Zdefiniuj doktadne receptury CMYK/PMS;
wyglad na ekranie nie odzwierciedla
rzeczywistosci.

- Sprawdz orientacje w 3D, aby
tekst na tylnym panelu nie byt do goéry
nogami.

| zicPAC




SKU: ZPCB0003 | Modut: Ekonomika produkcji

Cyfrowy Offset
Ogranicza potrzebe ptyt/przygotowania. Idealny do Lepsza kontrola koloréw dodatkowych/wykornczen.
prébek, malych serii, wielu SKU i danych zmiennych. Ekonomiczny przy stabilnych Srednich i duzych naktadach.

Strategia porownywalnych wycen

O M R o

Mit punktu przeciecia: Punkt przeciecia przy 500-1,500 sztukach to tylko hipoteza. Rozmiar, uktad na arkuszu, wykonczenie i
odpady drastycznie go przesuwaja. Zadaj wycen o identycznej specyfikacji dla tych progoéw.

Sprawdzenie rzeczywistosci: ,,Brak MoQ"” oznacza, ze zamoéwienie zostanie przyjete;

nie eliminuje kosztéw przygotowania ani stabej optacalnosci jednostkowej.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Anatomia kosztu docelowego (landed cost)

~_____ Cenajednostkowa

$1.00

L J

| Cena jednostkowa

$1.00

Aby doktadnie poréwnac
dwoch dostawcow, RFQ
musi wyodrebni¢ kazda
z tych warstw.

Istotne zastrzezenie:

wymaga doktadnej
klasyfikacji

ogolnego procentu nie
mozna

W przypadku importowanych
kartonow narazenie na cta

HS i kraju pochodzenia —

stosowac bezrefleksyjnie.

| zicPAC




SKU: ZPCB0003 | Modut: Panel ttumaczenia QA

66

.Doktadny rozmiar”

P

Odczyty D x S x G zapisane w odniesieniu do
zatwierdzonego rysunku wymiarowego, aby
zapobiec uszkodzeniu produktow.

66

~Dobry kolor”

Wizualna zgodnosS¢ z zatwierdzong fizycznag
probka z maszyny lub uzgodniony
instrumentalny limit tolerancji.

99

66

~Mocne zgiecia”

P

Kontrola wzrokowa peknie¢ wiokien oraz test

montazu z rzeczywistymi produktami, aby upewnic sie, ze
zaktadki wsuwane zaskakujg bez naktadania sie na
zaktadki przeciwkurzowe.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Zagrozenia w dystrybucji

Granica

STE to karton detaliczny. Brakuje mu falistej
struktury wymaganej dla odpornosci na
Sciskanie

I uderzenia w paczkach.

Wykonanie a wydajnos¢

- ASTM D5118: Obejmuje kontrole wykonania

pudet z tektury litej — nie gwarantuje
odpowiedniosci we wszystkich warunkach
transportu.

- ASTM D4169: Ocenia kompletny

system opakowania transportowego pod katem zagrozen
w dystrybucji.

Falisty
ochronny Werdykt

R g karton Karton detaliczny wysytany kurierem musi
. wysytkowy by¢

oceniany jako podsystem zapakowany w
ochronny karton falisty.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Architektura zgodnosci

Nie jest certyfikatem uniwersalnym.
Kleje, farby i powtoki

muszg by¢ oceniane pod katem
konkretnych

warunkow uzytkowania, jesli maja
kontakt

Z Zywnoscia.

Wymaga kontekstu. EPA
podata wskaznik 80.9% dla
papieru/tektury (2018).
AF&PA podato wskaznik
69%-74%

dla kartonu (2024).

Bezpieczenstwo

Zywnosci
(FDA)

Wskazniki

recyklingu

Pozyskiwa
nie

widkien
(FSC)

PRZEPISY EPR

Potwierdza odpowiedzialny taincuch
kontroli pochodzenia widkien
drzewnych.

Nie certyfikuje bezpieczenstwa
Zywnosci

ani neutralnosci weglowe;.

Narazenie regulacyjne

jest specyficzne dla stanu. Na
pazdziernik 2025 r. 7 stanéw USA
uchwalito kompleksowe przepisy
0 rozszerzonej odpowiedzialnosci
producenta, wymagajace
Sledzenia na poziomie
komponentow.

| zicPAC



SKU: ZPCB0003 | Modut: Ostateczna architektura RFQ

Udany projekt STE zaczyna sie od fizycznego produktu, nie od szﬁyyA .
Przekaz doktadnie ten zestaw danych, aby otrzymac precyzyjnag Wyc lg

1. | Wymiary: Wewnetrzne D x S x G (mierzone od maksymalnych wystajgcych czesci produktu).
2. |Waga: Masa brutto zapakowanego produktu.

3. | Materiat: Docelowy gatunek tektury i grubos¢ (np. SBS, 18pt).

4. |Grafika: Ilos¢ na wersje SKU i pokrycie zadrukiem.

5. | Wykonczenia: Konkretne powtoki, folie lub wymagania dotyczace okienka.

6. | Zastosowanie: Warunki kontaktu (np. bezpieczne dla zywnosci) i miejsce docelowe.

Zachowaj zatwierdzong specyfikacje (podpisang probke, wersje wykrojnika, mape wykonczen) na potrzeby
ponownych zamoéwien, aby uniknagc ryzyka prosby o ,,takie samo jak ostatnio”.
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