
SKU: ZPCB0003 | Moduł: Kontrola dokumentacji

Projektowanie niestandardowego
pudełka Straight Tuck End

Kompletny przewodnik kupującego do specyfikowania,
wyceny

i kontroli opakowań detalicznych od producenta.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Geometria konstrukcji

Definicja
Pudełko składane, którego górne i dolne
zakładki wsuwane zamykają się w tym samym
kierunku.

Kluczowa zaleta
Umieszcza oba zamknięcia z tyłu.
Dzięki temu przedni panel pozostaje
czysty
i ciągły – idealny na logo, główny
branding i okienka.

Główne zastosowanie
Produkty detaliczne eksponowane na półce
(serum,
mydła, specjalistyczna żywność). Nie jest
przeznaczone
jako samodzielne opakowanie wysyłkowe do
ciężkich paczek.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Zastosowanie rynkowe

Realia rynkowe Optymalne dopasowanie i czynnik decydujący

Optymalne
dopasowanie:

Marki potrzebujące czegoś
więcej
niż pudełko standardowe, ale
mniej niż sztywne pudełko
prezentowe.
Cenne, lekkie
produkty detaliczne.

Udział Ameryki Północnej w globalnym
rynku opakowań niestandardowych w 2025
r.
(Fortune Business Insights).

Czynnik decydujący: SpecyfikacjęPopyt komercyjny wymaga
personalizacji małych serii i
formatów papierowych.

determinują wymiary produktu, środowisko
sprzedaży i powierzchnia na branding,
a nie tylko wielkość zamówienia.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Rejestr ryzyka

Konsekwencja fizyczna (rzeczywistość)Założenie cyfrowe (ryzyko)

Zakładki przeciwkurzowe
kolidują i
blokują linię pakującą.

Poprawne w PDFPDF

Kartony są zbyt luźne, przez co
produkty przesuwają się lub gniotą.Odgadnięty rozmiar pudełka

Powłoki zmieniają odcień, osłabiając
spójność marki.Subiektywny kolor

Ostrzeżenie z rynku: Analiza detaliczna niskonakładowego opakowania niestandardowego (Amazon B0D7QNL32J, 4.1
gwiazdki)

ujawniła konkretne ryzyka fizyczne: opóźnione dostawy, cienkie materiały, smugi farby i nieprawidłowy rozmiar na butelkę.
Rozwiązanie: Traktuj karton jako element projektowany inżyniersko.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Synteza kosztów i korekt

Przesuwanie ryzyka na wcześniejszy etap

Punkt
kontrolny 1

Punkt
kontrolny 2 Kluczowy wniosek: Kontrolowany

przepływ pracy od
producenta
ustanawia punkty kontrolne.

Ko
sz

t k
or

ek
ty

Poprawienie błędu wymiaru
wewnętrznego
na etapie białej próbki
kosztuje prawie nic.

Naprawa po wykrojeniu i sklejeniu
10,000 sztuk pochłania
gotówkę, miejsce w magazynie i
niszczy
harmonogramy wprowadzenia na
rynek.

Przegląd
wymagań

Biała
próbka

Wydruko
wany
proof

Rysunek
wykrojnika

Produkcja
seryjna



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Macierz wyboru konstrukcji

Wytrzymałe/gotowe do wysyłki
paczkowejKonstrukcja Główny powód wyboru Główne ograniczenie

Niższe wykorzystanie arkusza; nie jest
wytrzymałym opakowaniem
wysyłkowym.

Czysty przedni panel, proste
pakowanie detaliczne.

Straight Tuck End
(prosty)

Przeciwny kierunek
zamknięć
utrudnia planowanie
przedniego panelu.

Lepsze układanie na arkuszu i
wykorzystanie materiału.

Reverse Tuck End
(odwrotny)

Lepsze podparcie dla
nieco cięższych produktów. Więcej ręcznych etapów montażu.Dno Snap-Lock

Szybki montaż, stabilne
wstępnie sklejone dno.

Wyższa złożoność
przetwórstwa i koszt.Dno Auto-Lock

Grubszy profil, inne zachowanie
przy zginaniu, większa objętość
materiału.

Wysoka odporność na
ściskanie/
ochrona paczek.

Mikrofala/Pudełko wysyłkowe

xX

xX
 x

 x



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Plan działania
Krok O1 – Wymiary wewnętrzne

Zasada 1: Mierz produkt, a nie

szacowane pudełko. Uwzględnij nakrętki, plomby,
etykiety i wszystkie wystające elementy.

Zasada 2: Zawsze podawaj konwencję:
Długość x szerokość x głębokość wewnętrzna.

Zasada 3: Określ sposób dopasowania. Czy

produkt ma swobodnie się wysuwać, trzymać
się na tarcie, czy być zablokowany wkładką?

Kontrola punktu kontrolnego: Zweryfikuj dopasowanie, kolejność pakowania i odkształcenie paneli za pomocą

fizycznej białej próbki wyciętej z tektury o grubości równoważnej produkcyjnej.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Plan działania
Krok 02 – Kalibracja materiału

Rzeczywistość grubości (caliper): „Gruba tektura” to nie specyfikacja. Używaj dokładnych, opublikowanych wartości grubości.

Konstrukcyjny niebieski

SBS Kraft
Naturalny wygląd, ale zasadniczo
zmienia odwzorowanie kolorów.

Jasna powierzchnia drukowa; optymalna dla kosmetyków
i towarów premium.

FBBZ recyklingu
Wspiera cele redukcji materiału; wymagany
fizyczny
proofing, aby opanować naturalne
różnice odcienia.

Skalibrowane tak, aby równoważyć sztywność
konstrukcyjną i
całkowitą masę arkusza.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Plan, krok 03 – Konsekwencje wykończenia

Mapa efektów i konsekwencji.

Konsekwencja: Mat pokazuje ślady dotyku na ciemnych pełnych polach;Lakier wodny
błysk/mat połysk musi być zgodny z podłożem.

Efekt: Odporność na otarcia i redukcja odblasków

Konsekwencja: Dodaje rygorystyczne wymagania dotyczące pasowania.Lakier UV
punktowy (Spot
UV)

Efekt: Mocne wyróżnienie kontrastem

Folia
soft-touch

Konsekwencja: Wprowadza warstwę plastiku do tektury.

Efekt: Premium wrażenie dotykowe

Konsekwencja: Wymaga narzędzi, minimalnej wykonalnejFolia/
tłoczenie szerokości linii i fizycznego proofingu.

Efekt: Metaliczny/wypukły branding

Konsekwencja: Zmniejsza powierzchnię paneli konstrukcyjnych i dodaje
Okienko

oddzielny materiał foliowy.

Efekt: Bezpośrednia widoczność produktu



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Plan, krok 04 – Strefy bezpieczne grafiki

Złota zasada:

Pracuj na zablokowanym, zatwierdzonym
wykrojniku fabrycznym — nigdy na
ogólnym
szablonie z internetu.

NIE UMIESZCZAJ
GRAFIKI TUTAJNIE UMIESZCZAJ

GRAFIKI TUTAJ
ZAKŁADK
A
KLEJOWA

Kody kreskowe, teksty prawne i
mały druk trzymaj ściśle z dala od
zgięć, cięć, łączeń klejonych i
zakładek.

LINIA
BIGOWAN
IA

Lista kontrolna preflight:

· Wydłuż spady (0.125" to częsta wartość).

· Osadź obrazy w rozdzielczości ~300 dpi.LINIA
BIGOWANI
A

· Zdefiniuj dokładne receptury CMYK/PMS;
wygląd na ekranie nie odzwierciedla
rzeczywistości.

· Sprawdź orientację w 3D, aby
tekst na tylnym panelu nie był do góry
nogami.NIE UMIESZCZAJ

GRAFIKI TUTAJ
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SKU: ZPCB0003 | Moduł: Ekonomika produkcji

Cyfrowy Offset
Ogranicza potrzebę płyt/przygotowania. Idealny do
próbek, małych serii, wielu SKU i danych zmiennych.

Lepsza kontrola kolorów dodatkowych/wykończeń.
Ekonomiczny przy stabilnych średnich i dużych nakładach.

Strategia porównywalnych wycen

Mit punktu przecięcia: Punkt przecięcia przy 500-1,500 sztukach to tylko hipoteza. Rozmiar, układ na arkuszu, wykończenie i
odpady drastycznie go przesuwają. Żądaj wycen o identycznej specyfikacji dla tych progów.

Sprawdzenie rzeczywistości: „Brak MoQ” oznacza, że zamówienie zostanie przyjęte;

nie eliminuje kosztów przygotowania ani słabej opłacalności jednostkowej.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Anatomia kosztu docelowego (landed cost)

Aby dokładnie porównać
dwóch dostawców, RFQ
musi wyodrębnić każdą
z tych warstw.

Cena jednostkowa
$1.00

Istotne zastrzeżenie:

W przypadku importowanych
kartonów narażenie na cła
wymaga dokładnej
klasyfikacji
HS i kraju pochodzenia —
ogólnego procentu nie
można
stosować bezrefleksyjnie.

Cena jednostkowa
$1.00



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Panel tłumaczenia QA

Odczyty D x S x G zapisane w odniesieniu do
zatwierdzonego rysunku wymiarowego, aby
zapobiec uszkodzeniu produktów.

„Dokładny rozmiar”

Wizualna zgodność z zatwierdzoną fizyczną
próbką z maszyny lub uzgodniony
instrumentalny limit tolerancji.

„Dobry kolor”

Kontrola wzrokowa pęknięć włókien oraz test
montażu z rzeczywistymi produktami, aby upewnić się, że
zakładki wsuwane zaskakują bez nakładania się na
zakładki przeciwkurzowe.

„Mocne zgięcia”



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Zagrożenia w dystrybucji

Granica
STE to karton detaliczny. Brakuje mu falistej
struktury wymaganej dla odporności na
ściskanie
i uderzenia w paczkach.Karton detaliczny

Wykonanie a wydajność

- ASTM D5118: Obejmuje kontrolę wykonania
pudeł z tektury litej — nie gwarantuje
odpowiedniości we wszystkich warunkach
transportu.

- ASTM D4169: Ocenia kompletny
system opakowania transportowego pod kątem zagrożeń
w dystrybucji.

Falisty
ochronny
karton
wysyłkowy

Werdykt
Karton detaliczny wysyłany kurierem musi
być
oceniany jako podsystem zapakowany w
ochronny karton falisty.



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Architektura zgodności

Potwierdza odpowiedzialny łańcuch
kontroli pochodzenia włókien
drzewnych.
Nie certyfikuje bezpieczeństwa
żywności
ani neutralności węglowej.

Nie jest certyfikatem uniwersalnym.
Kleje, farby i powłoki
muszą być oceniane pod kątem
konkretnych
warunków użytkowania, jeśli mają
kontakt
z żywnością.

Pozyskiwa
nie
włókien
(FSC)

Bezpieczeństwo
żywności
(FDA)

Narażenie regulacyjne
jest specyficzne dla stanu. Na
październik 2025 r. 7 stanów USA
uchwaliło kompleksowe przepisy
o rozszerzonej odpowiedzialności
producenta, wymagające
śledzenia na poziomie
komponentów.

Wymaga kontekstu. EPA
podała wskaźnik 80.9% dla
papieru/tektury (2018).
AF&PA podało wskaźnik
69%-74%
dla kartonu (2024).

Wskaźniki
recyklingu PRZEPISY EPR



SKU: ZPCB0003 | Moduł: Ostateczna architektura RFQ

Udany projekt STE zaczyna się od fizycznego produktu, nie od szablonu.
Przekaż dokładnie ten zestaw danych, aby otrzymać precyzyjną wycenę:

Wymiary: Wewnętrzne D x S x G (mierzone od maksymalnych wystających części produktu).

Waga: Masa brutto zapakowanego produktu.

Materiał: Docelowy gatunek tektury i grubość (np. SBS, 18pt).

Grafika: Ilość na wersję SKU i pokrycie zadrukiem.

Wykończenia: Konkretne powłoki, folie lub wymagania dotyczące okienka.

Zastosowanie: Warunki kontaktu (np. bezpieczne dla żywności) i miejsce docelowe.

Zachowaj zatwierdzoną specyfikację (podpisaną próbkę, wersję wykrojnika, mapę wykończeń) na potrzeby
ponownych zamówień, aby uniknąć ryzyka prośby o „takie samo jak ostatnio”.

GPAC


