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Despliegue de expositores compactos en el punto de compra Limite de los datos

para organizar el espacio comercial

— La estrategia de ubicacion
- \/— debe verificarse a partir
| del patron de trafico
real de la tienda, en
0 — lugar de suponerse
U — a partir del
L comportamiento
histérico en caja.
L oo el R Lgs ubicaciones |dealles et
Lanzar un nuevo SKU, agrupar varios sabores, e C Ol S czjafcon REnSONaLIMOSLELones
reducir el desorden de articulos sueltos o . S NaCae) .
ejecutar tiendas de conveniencia, mesas de ferias
surtidos de caja preempaquetados. comerciales,
pop-ups y salidas de autocobro.
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El publico objetivo

Fundadores de marcas que prueban conceptos de retail, responsables de marketing que coordinan mensajes de

campaia, compradores de
embalaje que combinan cajas de envio/expositores y operadores minoristas que buscan una eficiencia real de abrir

y vender.
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Anatomia de un fallo del embalaje en retail

yCabeceras obstruidas
(tapan las etiquetas del
producto)

Ranuras de tamaio insuficiente
(aplastan el producto durante la
carga)

@”* erforaciones impredecibles
: (se rasgan irregularmente durante el

Paredes frontales débiles montaje en tienda)

(se abomban hacia fuera bajo presion)

SP—

% Centro de gravedad inestable
(cae hacia delante al retirar la primera fila)

El dafio va mas alla del carton. Fechas de promocion perdidas, reenvasado manual,
inventario descartado y flete aéreo de emergencia superan habitualmente el presupuesto original del expositor.
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Del impreso decorativo a un sistema de retail medido

Arte / Subjetivo Ciencia / Objetivo

Aprobar muestras blancas

Aprobar una atractiva
fisicas sin imprimir.

representacion de estudio.

Facilitar a la fabrica el peso

Dar por supuesta la integridad estructural. s :
P P g cargado y las restricciones del retail.

Probar la aperturay el
agotamiento del inventario en varios

estados.

Evaluar la estabilidad solo
con carga completa.

Documentar los criterios de inspeccion
y las mediciones de carga fisica.

Fiarse de promesas genéricas
de la web sobre capacidad de

carga.
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Formatos estructurales disenados para

restricciones especificas del retail

AN

Bandeja de frente
abierto

Visibilidad y contencion
basicas.

Bandeja con
cabecera

Espacio de comunicacién
elevado (afecta al
encajado).

Expositor escalonado

Visibilidad
escalonada para
varias filas.

Separadores troquelados

Controla el
movimiento

del producto (afiade
material/montaje).

Caja expositora
desprendible

Combina transporte
y exposicién (exige
tolerancias de
perforacion
estrictas).

Nota de cumplimiento

ASTM D4727/D4727M-
22 trata el cartén

de fibra ondulado/
macizo de calidad

para envases,

mientras que ASTM
D5118/D5118M abarca
las cajas de envio

de cartdn fabricadas.
Citar una norma

no hace que un
expositor

sea «certificado ASTM»;
deben indicarse la
especificacién,

la muestra, el método y
el resultado.
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Traducir deseos subjetivos en datos de ingenieria objetivos

Peticiones subjetivas

Campo de ingenieria

Evidencia de aprobacién

Que encaje bien

Que sea suficientemente
resistente

Que encaje en el estante

Que sea facil de usar

Que sobreviva

Ajuste del
producto

~ Huellaen -

_ﬁenda

Resultado: largo x ancho x alto max. en mm con

tolerancia de produccion;

verificado
mediante muestra blanca fisica.

Resultado: peso unitario, cantidad, kg a plena
carga; verificado mediante ensayo

estatico a plena
carga durante el tiempo acordado.

Resultado: ancho x fondo x
alto max.; verificado mediante
aprobacién del plano por el
minorista.

Resultado: altura de la pared frontal y
holgura de extraccion; verificado

mediante
 prueba de reposicion.

Resultado: embalaje definido (plano,

caja prellenada) - verificado mediante

plan de pruebas de distribucién.

| zicPAC



Validar la estabilidad estructural en los cuatro
estados de inventario

Estado 1: lleno

Estado 2: medio lleno

Estado 3: frente agotado

Estado 4: carga desigual

Soporte de peso maximo,
evaluando la compresion
de referencia.

Centro de gravedad
desplazado,
evaluando el
abombamiento

de la pared lateral.

Riesgo de inclinacién hacia
delante,

evaluando la palanca de la
pared

trasera y la cabecera.

Presion asimétrica,
evaluando la torsioén diagonal
y el fallo de la lenguieta de
bloqueo.

Nota de cumplimiento

Si el expositor protege
la mercancia durante
la

distribucion, la
secuencia

de pruebas debe
representar

su ruta. Los
procedimientos

de prueba ISTA ofrecen
marcos para productos
embalados, pero el
procedimiento mas
especifico y el nivel

de garantia deben
coincidir con el
sistema de distribucidon
real.
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Preparar el arte final listo para produccion
sobre el troquel estructural definitivo

No aplane nunca las lineas
estructurales en la capa de
diseno.

Solicite el troquel final

de produccion solo después
de aprobar las
dimensiones estructurales.

Arte final CMYK
completo,

limites de sangrado
y zonas seguras para
logotipos/cédigos QR

- Los trazados de corte,
hendido, perforaciéon
y encolado de la
fabrica
en colores técnicos
distintos

— El espesor del carton
y la geometria
de bloqueo

Nota de cumplimiento

Advertencia para marcas de
alimentos:

El logotipo de una

marca de alimentos o

una tinta al agua no

es prueba de
cumplimiento

de contacto con
alimentos.

Si los componentes tocan
alimentos sin envasar,
verifique el estatus
normativo en los recursos
de sustancias de contacto
con alimentos de la FDA.
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Un flujo de trabajo de fabrica controlado protege la fecha de lanzamiento en tienda

10-dias habil

Fase 1: Ingenieria

Confirmacion del brief
comercial, recepcion del
producto fisico, desarrollo
estructural.

Validacion de la muestra
blanca

(ajuste, montaje, estabilidad),
revision previa del arte final,

prueba

impresa/prueba de

e emebictive: Preparacion de produccion (liberacion
de utillaje),
impresion/transformacion
(laminado, troquelado, Y
encolado), inspeccién frente Fase 4: Logistica
a la muestra de referencia (golden
sample).

Liberacion de envio, despacho
aduanero, entrega
con cita previa.

La cotizacion debe identificar el evento especifico que inicia cada plazo de entrega.

| zicPAC



Diagnostico de seleccion de materiales: ajustar el sustrato a

la duracion en tienda

Material

Mejor uso

Ventaja principal

Limitacion principal

SBS / carton plegable

Cosmeéticos ligeros/
muestras.

Graficos lisos,
pliegues compactos.

Rigidez con carga, desgaste
de bordes, humedad.

Carton ondulado E-Flute

Expositores minoristas
de ligeros a medios.

Perfil fino con
rigidez.

Calidad del hendido,
expectativas
de la superficie impresa.

Carton ondulado B-Flute

Mercancias mas
pesadas,
expositores de envio.

Amortiguacion,
profundidad
estructural.

Volumen, geometria de
plegado.

Carton con cara kraft

Presentaciones
naturales/
con poca tinta.

Aspecto de fibra
distintivo.

Cambio de color sobre
sustrato marron.

Carton rigido / acrilico

Mostradores premium
a largo plazo.

Durabilidad similar a un
mobiliario.

Peso, coste de flete,
ruta de fin de vida.
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Establecer limites estrictos para las afirmaciones
de sostenibilidad y cumplimiento

Guia de reciclabilidad de AF&PA Estadisticas de recuperacion 2024

Acabados como el laminado con film, las ventanas de plastico, AF&PA inform6 de que el 69%-74% del carton disponible

las capas metalicas y ciertos adhesivos complican para su recuperacion se reciclaba en EE. UU. en 2024.
la recuperacion de la fibra. Pregunte qué cambia cada acabado Esta

y si et metodologia actualizada no debe compararse
puede eliminarse. con las cifras anteriores del 91.4%.

Limites de la certificacién FSC Responsabilidad regional del productor

El papel con certificacion FSC respalda las afirmaciones de Los exportadores a Europa deben revisar el Reglamento de
abastecimiento la UE sobre Envases

responsable cuando existe documentacion de transacciones. y Residuos de Envases (aplicable en ago

No garantiza la aceptacién en los programas 2026). Las marcas de EE. UU. deben vigilar las leyes de EPR

locales de reciclaje. estatales vigentes, ya que las tarifas y definiciones varian.
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Vincular los criterios de inspeccion de fabrica con el control del riesgo comercial

Area de inspeccién

Identidad (SKU, revision, marcas de caja)

Riesgo comercial evitado

Evita: enviar una version equivocada a una campaina.

Material (carton, canal, liner, origen documentado)

Evita: sustitucion entre la muestra y la produccion.

Dimensiones (ajuste, huella, ranuras, geometria de lenglietas)

Evita: mal ajuste o rechazo del minorista.

Impresion (color objetivo, registro, codigo de barras)

Evita: dano a la marca o fallo de escaneo.

Transformacion (hendidos, cortes, perforaciones, desbarbado)

Evita: rasgaduras o montaje lento.

Rendimiento (montaje, estabilidad en varios estados)

Evita: colapso en tienda o abandono.

Embalaje de salida (cantidad por paquete, patrén de palé)

Evita: danos en transito y errores de recepcion.
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Calcular el coste total puesto en destino
para evitar desviaciones de presupuesto

La «cotizacidon unitaria
baja»
(coste de produccion)

Muestras y utillaje,
embalaje de
exportacion,

flete y sequro,
aranceles de aduana
y .
entrega, montaje
en tienda,
almacenamiento,
merma/reprocesos
previstos.

y,

Nota de cumplimiento

Medidas comerciales de la Seccion 301:

Para pedidos de origen chino,
los recursos de la

Aduana y Proteccion Fronteriza
de EE. UU. son un

punto de partida.

La clasificacion HTS final,

el origen, las exclusiones y las
obligaciones

arancelarias deben
confirmarse

con un profesional de aduanas
cualificado para la

operacion real.
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Demostrar el ROI en tienda mediante el
incremento
medido y el margen de contribucion

Beneficio bruto incremental = ventas unitarias de referencia x
incremento medido x margen de contribucion unitario.

Limite de los datos

Incremento de equilibrio = coste total del programa de expositores +
margen de contribucion de referencia del periodo de prueba.

Periodo de recuperacion = coste total del programa + margen de
contribucion incremental por periodo de medicion.

Use tiendas de prueba y de control comparables para seguir las ventas de
referencia.

No se base en estudios historicos de PoP ni en testimonios de proveedores como
incremento garantizado.

Mordor Intelligence
estimo el mercado mas
amplio

de POP en $17.14B
(2026) con un

CAGR del 5.35%.

Esto describe la categoria
total, no las cajas

de mostrador, y no puede
sustituir la demanda de un
SKU concreto.
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El entregable definitivo: el paquete de reposicion controlada
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Este paquete evita que un archivo antiguo, un gramaje de carton sustituido o una disposicion de palée
modificada se conviertan silenciosamente en una desastrosa segunda fuente de verdad en los pedidos
repetidos.
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Cinco pilares de un programa seguro de expositores personalizados

Base las aprobaciones en el producto real, no en renders.

Pruebe el expositor en los 4 estados de inventario (lleno, medio, agotado, desigual).

Separe el tiempo de produccion de los calendarios de lanzamiento.
Siga la ingenieria, la aprobacion, la fabricacion y la logistica como fases independientes
pero dependientes entre si.

Cite datos de sostenibilidad exactos.

Verifique el origen de la fibra, el contenido reciclado, los recubrimientos, los adhesivos y los componentes
no papeleros antes de afirmar la reciclabilidad.

Exija evidencias fisicas de rendimiento con carga.

Mida la deflexion de la pared frontal, el tiempo de montaje y la holgura del producto, en lugar de
preguntar si es «suficientemente resistente».

Gl W N[ —

Valide el ROI con grupos de prueba localizados.
Basese en el incremento medido frente a un grupo de control comparable e ignhore las
promesas universales de aumento de ventas.
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