Il sistema retail progettato

Guida all'acquisto di espositori da banco personalizzati
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Impiego di espositori compatti da punto vendita
per organizzare lo spazio retail

Limite dei dati
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Il compito commerciale Le posizioni ideali

Lalciane VIISOYOR S g U ppALepIaigust. Banchi cassa presidiati, banchi di farmacia,

ridurre il disordine degli articoli sfusi o i di imita. t I i
realizzare negozi al prossimita, tavoll per riere,

assortimenti preconfezionati per la cassa. pop-up e uscite delle casse self-service.
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Il target

Fondatori di brand che testano concetti retail, marketer retail che coordinano i messaggi delle campagne,
buyer di
packaging che combinano shipper/espositori e operatori retail che cercano una reale efficienza «apri e vendi».

La strategia di
posizionamento deve
essere verificata sul
reale flusso di traffico
del negozio anziché
dedotta dal
comportamento
storico alla cassa.
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Anatomia di un fallimento del packaging retail

Alloggiamenti sottodimensionati
(schiacciano il prodotto durante il
carico)

Pareti frontali deboli
(si gonfiano verso l'esterno sotto
pressione)

yHeader ostruiti
(coprono le etichette dei
prodotti)

@”‘ erforazioni imprevedibili
: (si strappano in modo irregolare durante
I'allestimento in negozio)

SP—

g Baricentro instabile
(ribaltamento in avanti alla rimozione della
prima fila)

Il danno va oltre il cartoncino. Date promozionali mancate, riconfezionamento manuale,
scorte scartate e trasporto aereo d'emergenza superano regolarmente il budget originale dell'espositore.
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Dalla stampa decorativa a un sistema retail misurato

Arte / Soggettivo

Approvare un accattivante
rendering da studio.

Dare per scontata l'integrita strutturale.

Valutare la stabilita solo

con espositore a pieno carico.

Affidarsi a promesse generiche
del sito web sulla capacita di
carico.

Scienza / Oggettivo

Approvare campioni bianchi
fisici non stampati.

Fornire alla fabbrica il peso a
carico e i vincoli del retail.

Testare le prove di apertura e

I'esaurimento delle scorte in piu stati.

Documentare i criteri di ispezione
e le misurazioni del carico fisico.
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Formati strutturali progettati per
vincoli retail specifici

Vassoio a fronte aperto

Visibilita e
contenimento
base.

Vassoio con
header

Spazio comunicativo
sopraelevato (incide sul
confezionamento in
cassa).

Espositore a gradini

Visibilita a gradini
per
piu file.

Divisori fustellati

Controlla il movimento
del prodotto (aggiunge
materiale/assemblaggi
0).

Shipper a strappo

Unisce trasporto

e esposizione (richiede
tolleranze di
perforazione
rigorose).

Nota di conformita

ASTM D4727/D4727M-
22 tratta il cartone
ondulato/pieno in
fibra di qualita

per contenitori,
mentre ASTM
D5118/D5118M copre
le scatole di
spedizione in cartone.
Citare una norma

non rende un
espositore

«certificato ASTM»;
vanno indicati specifica,
campione, metodo e
risultato.
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Tradurre desideri soggettivi in dati ingegneristici oggettivi

Richieste soggettive

Deve calzare bene

Deve essere abbastanza
resistente

Deve entrare nello scaffale

Deve essere facile da
usare

Deve sopravvivere

Campo ingegneristico

Adattament

o
del prodotto .

Evidenza di approvazione

" Ingombro
in negozio

_ prova di rifornimento.

piano di test di distribuzione.

Output: LxPxH max in mm con

tolleranza di produzione;
verificato
con campione bianco fisico.

Output: peso unitario, quantita, kg a pieno
carico; verificato con test statico a
pieno

carico per la durata concordata.

Output: larghezza x profondita x

altezza max; verificato con
approvazione del disegno da
parte del retailer.

Output: altezza della parete frontale e
spazio per l'estrazione; verificato
con

Output: confezionamento definito (piatto,

cassa preriempita) - verificato con
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Validare la stabilita strutturale nei quattro
stati di inventario
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Stato 1: pieno

Stato 2: mezzo pieno

Stato 3: fronte esaurito

Stato 4: carico irregolare

Massima portata,
valutando la
compressione

di base.

Baricentro spostato,
valutando
I'inarcamento

della parete laterale.

Rischio di inclinazione in
avanti,

valutando la leva di parete
posteriore e header.

Pressione asimmetrica,
valutando la torsione diagonale
e il cedimento della linguetta di
bloccaggio.

Nota di conformita

Se l'espositore
protegge

la merce durante la
distribuzione, la
sequenza

di test deve
rappresentare

il suo percorso. Le
procedure di test ISTA
offrono schemi per
prodotti imballati, ma
la procedura piu
specifica e il livello

di garanzia devono
corrispondere al
sistema di
distribuzione
effettivo.
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Preparare la grafica pronta per la produzione
sulla fustella strutturale definitiva

Non appiattire mai le linee
strutturali nel livello grafico.

Richiedere la fustella di
produzione finale solo dopo
I'approvazione delle
dimensioni strutturali.

Grafica CMYK
completa,

limiti di abbondanza

e zone di sicurezza per
logo/codici QR

-~ I percorsi di taglio,
cordonatura,
perforazione
e incollaggio della
fabbrica
in colori tecnici
distinti

_ Lo spessore del
cartone
e la geometria
di bloccaggio

Nota di conformita

Avvertenza per i brand alimentari:

Il logo di un brand
alimentare o un
inchiostro

all'acqua non &

prova di conformita

al contatto alimentare.
Se i componenti toccano
alimenti non confezionati,
verificare lo stato
normativo tramite le
risorse FDA

sulle sostanze a contatto
con alimenti.
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Un flusso di lavoro di fabbrica controllato protegge la data di lancio nel retail

Vi i o

Fase 1: Ingegnerizzazione

Conferma del brief
commerciale, ricezione del
prodotto fisico, sviluppo

strutturale.

Validazione del campione bianco
(adattamento, assemblaggio,
stabilita),

preflight della grafica, campione
stampato/prova colore

target.

Avvio della produzione (rilascio
degli stampi),
stampa/trasformazione

—

(accoppiatura, fustellatura,
incollaggio), controllo rispetto

Fase 4: Logistica

al golden sample.

Rilascio della spedizione,
sdoganamento,
consegna

con appuntamento.

Il preventivo deve indicare I'evento specifico che avvia ciascun conto alla rovescia del lead time.
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Diagnostica di selezione del materiale: allineare il supporto alla

durata nel retail

Materiale

Uso migliore

Vantaggio principale

Limite principale

SBS / cartoncino pieghevole

Cosmetici leggeri/
campioni.

Grafica liscia,
pieghe compatte.

Rigidita sotto carico, usura
dei bordi, umidita.

Cartone ondulato E-Flute

Espositori retail da leggeri
a medi.

Profilo sottile con
rigidita.

Qualita della cordonatura,
aspettative
sulla superficie stampata.

Cartone ondulato B-Flute

Merci piu pesanti,
shipper-espositori.

Ammortizzazione,
profondita
strutturale.

Ingombro, geometria di piega.

Cartone con copertina kraft

Presentazioni naturali/
a basso uso di inchiostro.

Aspetto
distintivo
delle fibre.

Variazione di colore su
supporto marrone.

Cartone rigido / acrilico

Banchi premium
a lungo termine.

Durabilita da arredo.

Peso, costo del trasporto,
percorso a fine vita.
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Stabilire confini rigorosi per le dichiarazioni

di sostenibilita e conformita

Linee guida AF&PA sulla riciclabilita Statistiche di recupero 2024

Finiture come laminazione con film, finestre in plastica,

Sl EllE, @ S pe sl i s per il recupero é stato riciclato negli USA nel 2024. Questa
il recupero delle fibre. Chiedere cosa cambia ciascuna metodologia aggiornata non va confrontata

glrjl(i‘)tg;ieer:ee . con i precedenti dati del 91.4%.

Limiti della certificazione FSC Responsabilita regionale del produttore

AF&PA ha riportato che il 69%-74% del cartone disponibile

La carta certificata FSC supporta le dichiarazioni di Gli esportatori verso I'Europa devono esaminare il
approvvigionamento Regolamento UE sugli imballaggi

responsabile se sostenuta da documentazione delle e i rifiuti di imballaggio (applicabile da ago

transazioni. 2026). I brand statunitensi devono monitorare le attuali leggi
Non garantisce l'accettazione nei programmi EPR

locali di riciclo. a livello statale, poichée tariffe e definizioni variano.

ZIGPAC



Collegare i criteri di ispezione in fabbrica al controllo del rischio commerciale

Area di ispezione

Identita (SKU, revisione, marcature del cartone)

Rischio commerciale evitato

Evita: spedizione della versione shagliata a una campagna.

Materiale (cartone, onda, liner, origine documentata)

Evita: sostituzione tra campione e produzione.

Dimensioni (adattamento, ingombro, alloggiamenti, geometria delle
linguette)

Evita: scarso adattamento o rifiuto da parte del retailer.

Stampa (colore target, registro, codice a barre)

Evita: danni al brand o errori di scansione.

Trasformazione (cordonature, tagli, perforazioni, strippaggio)

Evita: strappi o assemblaggio lento.

Prestazioni (assemblaggio, stabilita in piu stati)

Evita: crolli in negozio o abbandono.

Confezionamento finale (numero per fascio, schema del
pallet)

Evita: danni durante il transito ed errori di ricezione.
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Calcolare il costo totale franco destino
per evitare sforamenti di budget

La «quotazione unitaria Nota di conformita

bassa»

(costo di produzione) Misure commerciali della Sezione 301:

Per gli ordini di origine
cinese, le risorse della U.S.
Customs and Border
Protection sono un

punto di partenza.

Campioni e stampi,
imballaggio per
I'export,

trasporto e
assicurazione,

Classificazione HTS finale,
origine, esclusioni e oneri
tariffari devono essere

dazi doganali e e

gz;'esrengbr;:' % con un professionista

retail stoggaggio dogqqale , .

scarti/rilavorazioni qualificato per I'effettiva
operazione.

previsti.
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Dimostrare il ROI retail tramite incremento
misurato e margine di contribuzione

Utile lordo incrementale = vendite unitarie di base x
incremento misurato x margine di contribuzione unitario.

Incremento di pareggio = costo totale del programma espositivo +
margine di contribuzione di base per il periodo di test.

Periodo di recupero = costo totale del programma + margine di
contribuzione incrementale per periodo di misurazione.

Usare negozi di test e di controllo comparabili per monitorare le vendite di
base.

Non fare affidamento su studi PoP storici o testimonianze dei fornitori come
incremento garantito.

Mordor Intelligence
ha stimato il mercato
POP

piu ampio in $17.14B
(2026) con un CAGR
del 5.35%.

Questo descrive la categoria
complessiva, non i

box da banco, e non puo fare
da proxy per la domanda del
singolo SKU.
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Il risultato finale: il pacchetto di riordino controllato

N / E
Configurazione Fustella
di imballaggio ¢ 2 strutturale
validata approvata
A J b
Fi \ -
\ L . |
Criteri di ispezione , > 2 .~. Specifica &
e difetti riscontrati ¢ = > 4 = 9  del materiale 7
per iscritto @ documentata
_L-;.. fﬂ—
A % %) b
: N A y
Registro T Revisi
del golden S SO
sample ) %)) grafica
fisico bloccata
N
A\ 4 \ ) 4

Questo pacchetto impedisce che un vecchio file, un grado di cartone sostituito o una disposizione del pallet
modificata diventino silenziosamente una disastrosa seconda fonte di verita negli ordini ripetuti.
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Cinque pilastri di un programma sicuro di espositori personalizzati

Basare le approvazioni sul prodotto reale, non sui rendering.

Testare l'espositore in tutti e 4 gli stati di inventario (pieno, mezzo, esaurito, irregolare).

Separare i tempi di produzione dalle tempistiche di lancio.
Monitorare ingegnerizzazione, approvazione, produzione e logistica come fasi
indipendenti ma dipendenti tra loro.

Citare dati di sostenibilita esatti.
Verificare origine delle fibre, contenuto riciclato, rivestimenti, adesivi e componenti non cartacei prima di
dichiarare la riciclabilita.

Pretendere evidenze fisiche di prestazione sotto carico.
Misurare la flessione della parete frontale, il tempo di assemblaggio e lo spazio libero del prodotto, invece
di chiedere se e «abbastanza resistente».
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Validare il ROI su gruppi di test localizzati.
Affidarsi all'incremento misurato rispetto a un gruppo di controllo comparabile,
ignorando le promesse universali di aumento delle vendite.
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