Zaprojektowany system detaliczny

Przewodnik kupujgcego po niestandardowych displayach ladowych
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Wdrazanie kompaktowych displayow w punkcie sprzedazy,
aby uporzgdkowac przestrzen handlowa

Granica danych
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Zadanie handlowe

Wprowadzenie nowego SKU, grupowanie
wielu smakoéw,

ograniczenie bataganu luznych produktéw lub
wdrozenie gotowych zestawoéw przykasowych.

Idealne lokalizacje
Obstugiwane stanowiska kasowe, lady
apteczne,
sklepy convenience, stoty targowe,

sklepy pop-up i wyjscia z kas samoobstugowych.

Grupa docelowa

opakowan tgczacy

Zatozyciele marek testujacy koncepcje detaliczne, marketerzy detaliczni koordynujacy komunikaty kampanii, kupcy

opakowania transportowe z displayami oraz operatorzy handlowi szukajacy prawdziwej wydajnosci typu otworz i

sprzedawaij.

Strategia rozmieszczenia
musi by¢ zweryfikowana
na podstawie
rzeczywistego ruchu

w sklepie, a nie
zaktadana na podstawie
dawnych zachowan przy
kasie.
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Anatomia porazki opakowania detalicznego

yastoniete nagtowki
(blokujace etykiety
produktow)

Zbyt mate gniazda
(zgniatajgce produkt podczas
zatadunku)

ieprzewidywalne perforacje
(rwace sie nierobwno podczas ustawiania w

Stabe Scianki dni
abe Scianki przednie skiepie)

(wybrzuszajace sie na zewnatrz pod
naciskiem)

»Przesuwajacy sie sSrodek ciezkosci
(przewracanie sie do przodu po zdjeciu
pierwszego rzedu)

Szkody siegajg gtebiej niz tektura. Przegapione terminy promocji, reczne przepakowywanie,
wyrzucone zapasy i awaryjny transport lotniczy regularnie przekraczajg pierwotny budzet displaya.
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PrzejScie od dekoracyjnego nadruku do zmierzonego systemu detalicznego

Sztuka / Subiektywne

Zatwierdzanie atrakcyjnej
wizualizacji studyjne,j.

Zaktadanie integralnosci konstrukcyjnej.

Ocena stabilnosci tylko
przy petnym zatadunku.

Poleganie na ogélnikowych
obietnicach ze stron internetowych
dotyczagcych nosnosci.

Nauka / Obiektywne

Zatwierdzanie fizycznych,
nienadrukowanych biatych prébek.

Przekazanie fabryce masy
obcigzenia i ograniczen detalicznych.

Testowanie prob otwierania
I wieloetapowego ubytku zapasow.

Dokumentowanie kryteriow kontroli
i fizycznych pomiarow obciazenia.
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Formaty konstrukcyjne zaprojektowane
pod konkretne ograniczenia detaliczne
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Taca z otwartym frontem

Podstawowa
widocznosc¢
i zabezpieczenie.

Taca z
nagtéwkiem

Podwyzszona przestrzen
komunikacyjna (wptywa
na pakowanie w
kartony).

Display schodkowy

Warstwowa
widocznos¢
dla wielu rzedéw.

Przegrédki wykrawane

Kontroluje ruch
produktu (zwieksza
zuzycie
materiatu/montaz).

Opakowanie transportowe
z odrywanga czescig

kaczy transport

i ekspozycje (wymaga
Scistych tolerancji
perforacji).

Uwaga dotyczgca zgodnosci

ASTM D4727/D4727M-
22 dotyczy

tektury falistej/litej
klasy kontenerowej,

a ASTM D5118/D5118M
obejmuje wytwarzane
pudta transportowe

z tektury. Powotanie
sie na norme nie

czyni displaya
~certyfikowanym wg
ASTM";

nalezy podad
specyfikacje,

proke, metode

i wynik.
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Przektadanie subiektywnych oczekiwan na obiektywne dane inzynieryjne

Subiektywne zadania

Obszar inzynieryjny

Dowodd zatwierdzenia

Niech dobrze pasuje

Niech bedzie wystarczajgco
wytrzymaty

Niech pasuje na potke

Niech bedzie tatwy w
uzyciu

Zadbaj, by przetrwat

- Powierzchn
ia

Wynik: maks. LXWxH w mm z

tolerancjg produkcyjng;

~ weryfikacja

na fizycznej biatej prébce.

Wynik: masa jednostkowa, liczba, petne

obcigzenie w kg; weryfikacja petnym
obcigzeniem w tescie statycznym
przez uzgodniony czas.

Wynik: maks. szerokos¢ x gtebokos¢ x
wysokos¢; weryfikacja przez
zatwierdzenie

rysunku przez sie¢ handlowa.

- Wynik: wysokosc¢ Scianki przedniej i

luz wyjmowania; weryfikacja

~ prébg uzupetniania towaru.

Wynik: zdefiniowany sposéb pakowania (ptasko,

kartony wstepnie napetnione) - weryfikacja

planem testéw dystrybucyjnych.
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Weryfikacja stabilnosci konstrukcji w czterech

stanach zapasow
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Stan 1: petny

Stan 2: do potowy peiny

Stan 3: oprézniony z przodu

Stan 4: nierownomiernie
zatadowany

Maksymalne obcigzenie,
ocena podstawowego
Sciskania.

Przesuniety Srodek
ciezkosci,

ocena wybrzuszania
Scian bocznych.

Ryzyko przechylenia do
przodu,

ocena dzwigni tylnej scianki
i nagtéwka.

Nieré6wnomierny nacisk,
ocena skrecenia po przekatnej
i uszkodzenia zaczepu
blokujacego.

Uwaga dotyczaca
zgodnosci

Jesli display chroni
towar w dystrybucji,
sekwencja testow
musi odzwierciedlaé
jego trase.
Procedury

testowe ISTA

dajg ramy dla
produktow w
opakowaniach, lecz
najbardziej
odpowiednia
procedura i

poziom zapewnienia
muszg odpowiadacd
rzeczywistemu
systemowi
dystrybucji.
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Przygotowanie grafiki gotowej do produkcji
na ostatecznej siatce konstrukcyjnej (dieline)

Nigdy nie sptaszczaj linii
konstrukcyjnych do warstwy
projektu.

Ostateczng siatke
produkcyjng

zamawiaj dopiero po
zatwierdzeniu wymiarow
konstrukcyjnych.

e

Petna grafika CMYK,
granice spadoéw

i strefy bezpieczne
dla

logo/kodéw QR

- Linie ciecia,
bigowania,
perforacji i klejenia
fabryki w
odrebnych kolorach
technicznych

— Rzeczywista grubos¢

kartonu i geometria
zamkow

Uwaga dotyczaca
zgodnosci

Ostrzezenie dla marek spozywczych:

Logo marki spozywczej
lub

farba wodna nie jest
dowodem zgodnosci

z wymogami kontaktu z
Zywnoscia.

Jesli elementy maja
kontakt

Z Zywnoscia
nieopakowang,
sprawdz status prawny
w zasobach FDA
dotyczacych substancji
w kontakcie z zywnoscia.
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Kontrolowany przebieg prac w fabryce chroni termin premiery w handlu

18-eniroboczych

Faza 1: Inzynieria

Potwierdzenie briefu
handlowego, przyjecie
fizycznego produktu,

opracowanie
konstrukcji.

Walidacja biatej probki
(dopasowanie, montaz,
stabilnosc),

kontrola plikéw graficznych,
probka

nadrukowana/préba

koloru docelowego.

Przygotowanie produkcji
(zwolnienie

—

narzedzi), druk/przetwarzanie
(laminowanie, wykrawanie,
klejenie), kontrola wzgledem

Faza 4: Logistyka

wzorca (golden sample).

Zwolnienie wysyiki, odprawa
celna, dostawa
w umoéwionym terminie.

Wycena musi okreslac konkretne zdarzenie, ktore uruchamia odliczanie kazdego czasu realizacji.
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Diaghostyka doboru materiatu: dopasowanie podtoza do

czasu ekspozycji w sklepie

Materiat

Najlepsze
zastosowanie

Giowna zaleta

Giowne ograniczenie

SBS / karton sktadany

Lekkie kosmetyki/
probki.

Gitadka grafika,
kompaktowe ztozenia.

Sztywnosc¢ pod
obcigzeniem, zuzycie
krawedzi, wilgotnosc.

Tektura falista E (E-Flute)

Lekkie i Srednie

displaye detaliczne.

Cienki profil
z zachowaniem
sztywnosci.

Jakos¢ bigow, oczekiwania
co do zadrukowanej
powierzchni.

Tektura falista B (B-Flute)

Ciezsze towary,
displaye
transportowe.

Amortyzacja, gtebokosc
konstrukcyjna.

Objetos¢, geometria ztozen.

Karton z oktadzing kraft

Naturalne/ograniczone

uzycie farby w prezentacji.

Wyrazny wyglad
widkien.

Przesuniecie kolorow na
brazowym podtozu.

Plyta sztywna / akryl

Diugoterminowe lady
premium.

Trwatos$¢ poréwnywalna z
wyposazeniem sklepowym.

Masa, koszt transportu,
Sciezka utylizacji po
zuzyciu.
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Wyznaczanie Scistych granic dla deklaracji

dotyczacych zrownowazonego rozwoju i zgodnosci

Wytyczne AF&PA dotyczace recyklingu

Wykonczenia takie jak laminowanie folia, plastikowe
okienka,
warstwy metaliczne i niektére kleje utrudniajg

odzysk widkien. Zapytaj, co zmienia kazde wykonczenie i czy
mozna z niego zrezygnowac.

Statystyki odzysku 2024

AF&PA poinformowato, ze w 2024 r. w USA
zrecyklingowano 69%-74% tektury

dostepnej do odzysku. Tej

zaktualizowanej metodyki nie nalezy zestawiac
na wykresie ze starszymi danymi 91,4%.

Ograniczenia certyfikacji FSC

Papier z certyfikatem FSC wspiera deklaracje
odpowiedzialnego

pozyskiwania, gdy poparte sg dokumentacjag transakcji.
Nie gwarantuje on akceptacji

w lokalnych programach recyklingu.

Regionalna odpowiedzialnos¢ producenta

Eksporterzy do Europy muszg zapoznac sie z unijnym
rozporzgdzeniem w sprawie opakowan

i odpaddéw opakowaniowych (obowigzuje od sierpnia

2026). Marki z USA muszg Sledzi¢ obowiagzujgce przepisy EPR
na poziomie stanowym, poniewaz optaty i definicje sie roéznia.
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Powigzanie kryteriow kontroli fabrycznej z kontrolg ryzyka handlowego

Obszar kontroli

Identyfikacja (SKU, rewizja, oznaczenia kartonéw)

Zapobiegane ryzyko handlowe

Zapobiega: wystaniu niewtasciwej wersji do kampanii.

Materiat (karton, fala, oktadzina, udokumentowane zrdédto)

Zapobiega: podmianie materiatu miedzy prébka a produkcja.

Wymiary (dopasowanie, powierzchnia, gniazda, geometria zaczepow)

Zapobiega: stabemu dopasowaniu lub odrzuceniu przez sie¢
handlowa.

Druk (docelowy kolor, pasowanie, kod kreskowy)

Zapobiega: szkodom wizerunkowym lub btedom skanowania.

Przetwarzanie (bigi, ciecia, perforacje, wybieranie odpadu)

Zapobiega: rozdarciom lub wolnemu montazowi.

Wydajnosc¢ (montaz, stabilnosc w wielu stanach)

Zapobiega: zawaleniu sie w sklepie lub porzuceniu displaya.

Pakowanie (liczba w wigzce, uktad palety)

Zapobiega: uszkodzeniom w transporcie i btedom przy odbiorze.
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Obliczanie catkowitego kosztu

dostarczenia,

aby uniknac przekroczenia budzetu

,,Niska cena

jednostkowa”

(koszt produkcji)

Probki i narzedzia,
pakowanie
eksportowe,
fracht i ubezpieczenie,
ctai

dostawa, montaz
w sklepie,
magazynowanie,
przewidywane
odpady/
przerébki.

y,

Uwaga dotyczaca
zgodnosci

Srodki handlowe z sekcji 301:

W przypadku zamoéwien
pochodzacych z Chin zasoby
amerykanskiego

Urzedu Celnego i Ochrony
Granic (CBP) sa

punktem wyjscia.

Ostateczna klasyfikacja HTS,
pochodzenie, wytaczenia i
zobowigzania

celne muszg zostac
potwierdzone

ds. celnych dla
rzeczywistej transakcji.

z wykwalifikowanym specjalista

| zicPAC



Udowadnianie zwrotu z inwestycji (ROI) w
handlu
przez zmierzony wzrost i marze kontrybucyjna

Przyrostowy zysk brutto = bazowa sprzedaz jednostkowa x
zmierzony wzrost x jednostkowa marza kontrybucyjna.

Wzrost progu rentownosci = catkowity koszt programu displayow =
bazowa marza kontrybucyjna za okres testu.

Okres zwrotu = catkowity koszt programu + przyrostowa
marza kontrybucyjna za okres pomiarowy.

Do Sledzenia sprzedazy bazowej uzywaj porownywalnych sklepow
testowych i kontrolnych.

Nie polegaj na historycznych badaniach PoP ani referencjach dostawcow
jako gwarantowanym wzroscie.

Granica danych

Mordor Intelligence
szacuje szerszy rynek
POP na $17.14B
(2026) przy CAGR
wynoszacym 5,35%.

Opisuje to cata

kategorie, a nie displaye
ladowe, i nie moze
zastepowac

popytu na poszczegoélne SKU.
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Ostateczny rezultat: kontrolowany pakiet do ponownych zamoéwien
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Ten pakiet zapobiega temu, by stary plik, podmieniony gatunek tektury lub zmieniony uktad
palety po cichu staly sie katastrofalnym drugim zrédtem prawdy przy ponownych zamoéwieniach.
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Piec filarow bezpiecznego programu niestandardowych displayow

Opieraj zatwierdzenia na prawdziwym produkcie, a nie na wizualizacjach.

Przetestuj display we wszystkich 4 stanach zapaséw (petny, potowa, oprézniony, nieréwnomierny).

Oddziel czas produkcji od harmonogramow premiery.
Sledz inzynierie, zatwierdzenie, produkcje i logistyke jako niezalezne, ale zalezne od
siebie fazy.

Podawaj doktadne dane dotyczgce zrownowazonego rozwoju.
Przed deklaracjg mozliwosci recyklingu zweryfikuj zrodto witokien, zawartosc¢ surowcow wtornych, powtoki,
kleje i elementy niepapierowe.

Zadaj fizycznych dowodéw wydajnosci pod obcigzeniem.
Zmierz ugiecie Scianki przedniej, czas montazu i luz produktu, zamiast pytac, czy jest ,, wystarczajaco
mocny”.

Gl W N[ —

Weryfikuj ROI na lokalnych grupach testowych.

Polegaj na zmierzonym wzroscie wzgledem porownywalnej grupy kontrolnej, ignorujac
uniwersalne obietnice wzrostu sprzedazy.
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