
Zaprojektowany system detaliczny
Przewodnik kupującego po niestandardowych displayach ladowych



Wdrażanie kompaktowych displayów w punkcie sprzedaży,
aby uporządkować przestrzeń handlową

Granica danych

Strategia rozmieszczenia
musi być zweryfikowana
na podstawie
rzeczywistego ruchu
w sklepie, a nie
zakładana na podstawie
dawnych zachowań przy
kasie.

Zadanie handlowe
Wprowadzenie nowego SKU, grupowanie
wielu smaków,
ograniczenie bałaganu luźnych produktów lub
wdrożenie gotowych zestawów przykasowych.

Idealne lokalizacje
Obsługiwane stanowiska kasowe, lady

apteczne,
sklepy convenience, stoły targowe,

sklepy pop-up i wyjścia z kas samoobsługowych.

Grupa docelowa
Założyciele marek testujący koncepcje detaliczne, marketerzy detaliczni koordynujący komunikaty kampanii, kupcy
opakowań łączący
opakowania transportowe z displayami oraz operatorzy handlowi szukający prawdziwej wydajności typu otwórz i
sprzedawaj.



Anatomia porażki opakowania detalicznego

Zasłonięte nagłówki
(blokujące etykiety
produktów)

Zbyt małe gniazda
(zgniatające produkt podczas
załadunku)

>Nieprzewidywalne perforacje
(rwące się nierówno podczas ustawiania w
sklepie)

Słabe ścianki przednie
(wybrzuszające się na zewnątrz pod
naciskiem)

→Przesuwający się środek ciężkości
(przewracanie się do przodu po zdjęciu
pierwszego rzędu)

Szkody sięgają głębiej niż tektura. Przegapione terminy promocji, ręczne przepakowywanie,
wyrzucone zapasy i awaryjny transport lotniczy regularnie przekraczają pierwotny budżet displaya.



Przejście od dekoracyjnego nadruku do zmierzonego systemu detalicznego

Sztuka / Subiektywne Nauka / Obiektywne

Zatwierdzanie atrakcyjnej
wizualizacji studyjnej.

Zatwierdzanie fizycznych,
nienadrukowanych białych próbek.

Przekazanie fabryce masy
obciążenia i ograniczeń detalicznych.Zakładanie integralności konstrukcyjnej.

Ocena stabilności tylko
przy pełnym załadunku.

Testowanie prób otwierania
i wieloetapowego ubytku zapasów.

Poleganie na ogólnikowych
obietnicach ze stron internetowych
dotyczących nośności.

Dokumentowanie kryteriów kontroli
i fizycznych pomiarów obciążenia.



Uwaga dotycząca zgodności

Formaty konstrukcyjne zaprojektowane
pod konkretne ograniczenia detaliczne

ASTM D4727/D4727M-
22 dotyczy
tektury falistej/litej
klasy kontenerowej,
a ASTM D5118/D5118M
obejmuje wytwarzane
pudła transportowe
z tektury. Powołanie
się na normę nie
czyni displaya
„certyfikowanym wg
ASTM”;
należy podać
specyfikację,
prókę, metodę
i wynik.

Taca z
nagłówkiem Display schodkowy Opakowanie transportowe

z odrywaną częściąTaca z otwartym frontem Przegródki wykrawane

Warstwowa
widoczność
dla wielu rzędów.

Kontroluje ruch
produktu (zwiększa
zużycie
materiału/montaż).

Podstawowa
widoczność
i zabezpieczenie.

Podwyższona przestrzeń
komunikacyjna (wpływa
na pakowanie w
kartony).

Łączy transport
i ekspozycję (wymaga
ścisłych tolerancji
perforacji).



Przekładanie subiektywnych oczekiwań na obiektywne dane inżynieryjne

Subiektywne żądania Obszar inżynieryjny Dowód zatwierdzenia

Wynik: maks. LxWxH w mm z
Dopasowan
ie
produktu

Niech dobrze pasuje tolerancją produkcyjną;
weryfikacja
na fizycznej białej próbce.

Wynik: masa jednostkowa, liczba, pełne
Niech będzie wystarczająco
wytrzymały

Obciążen
ie obciążenie w kg; weryfikacja pełnym

obciążeniem w teście statycznym
przez uzgodniony czas.

Wynik: maks. szerokość x głębokość xPowierzchn
ia
ekspozycji

Niech pasuje na półkę wysokość; weryfikacja przez
zatwierdzenie
rysunku przez sieć handlową.

Wynik: wysokość ścianki przedniej i
Niech będzie łatwy w
użyciu Dostępność luz wyjmowania; weryfikacja

próbą uzupełniania towaru.

Wynik: zdefiniowany sposób pakowania (płasko,

Zadbaj, by przetrwał Dystrybucja
planem testów dystrybucyjnych.

kartony wstępnie napełnione) · weryfikacja



Weryfikacja stabilności konstrukcji w czterech
stanach zapasów

Uwaga dotycząca
zgodności

Jeśli display chroni
towar w dystrybucji,
sekwencja testów
musi odzwierciedlać
jego trasę.
Procedury
testowe ISTA
dają ramy dla
produktów w
opakowaniach, lecz
najbardziej
odpowiednia
procedura i
poziom zapewnienia
muszą odpowiadać
rzeczywistemu
systemowi
dystrybucji.

Stan 4: nierównomiernie
załadowanyStan 2: do połowy pełnyStan 1: pełny Stan 3: opróżniony z przodu

Maksymalne obciążenie,
ocena podstawowego
ściskania.

Przesunięty środek
ciężkości,
ocena wybrzuszania
ścian bocznych.

Ryzyko przechylenia do
przodu,
ocena dźwigni tylnej ścianki
i nagłówka.

Nierównomierny nacisk,
ocena skręcenia po przekątnej
i uszkodzenia zaczepu
blokującego.



Przygotowanie grafiki gotowej do produkcji
na ostatecznej siatce konstrukcyjnej (dieline)

Uwaga dotycząca
zgodności

Ostrzeżenie dla marek spożywczych:

Logo marki spożywczej
lub
farba wodna nie jest
dowodem zgodności
z wymogami kontaktu z
żywnością.
Jeśli elementy mają
kontakt
z żywnością
nieopakowaną,
sprawdź status prawny
w zasobach FDA
dotyczących substancji
w kontakcie z żywnością.

Pełna grafika CMYK,
granice spadów
i strefy bezpieczne
dla
logo/kodów QR

Nigdy nie spłaszczaj linii
konstrukcyjnych do warstwy
projektu.

Linie cięcia,
bigowania,
perforacji i klejenia
fabryki w
odrębnych kolorach
technicznych

Ostateczną siatkę
produkcyjną
zamawiaj dopiero po
zatwierdzeniu wymiarów
konstrukcyjnych.

Rzeczywista grubość
kartonu i geometria
zamków



Kontrolowany przebieg prac w fabryce chroni termin premiery w handlu

10 dni roboczych

Faza 1: Inżynieria

Potwierdzenie briefu
handlowego, przyjęcie
fizycznego produktu,
opracowanie
konstrukcji.

Faza 2: Zatwierdzenie

Walidacja białej próbki
(dopasowanie, montaż,
stabilność),
kontrola plików graficznych,
próbka
nadrukowana/próba
koloru docelowego.

Faza 3: Produkcja

Przygotowanie produkcji
(zwolnienie
narzędzi), druk/przetwarzanie
(laminowanie, wykrawanie,
klejenie), kontrola względem
wzorca (golden sample).

Faza 4: Logistyka

Zwolnienie wysyłki, odprawa
celna, dostawa
w umówionym terminie.

Wycena musi określać konkretne zdarzenie, które uruchamia odliczanie każdego czasu realizacji.



Diagnostyka doboru materiału: dopasowanie podłoża do
czasu ekspozycji w sklepie

Najlepsze
zastosowanie Główna zaletaMateriał Główne ograniczenie

Sztywność pod
obciążeniem, zużycie
krawędzi, wilgotność.

SBS / karton składany Gładka grafika,
kompaktowe złożenia.

Lekkie kosmetyki/
próbki.

Lekkie i średnie
displaye detaliczne.

Cienki profil
z zachowaniem
sztywności.

Jakość bigów, oczekiwania
co do zadrukowanej
powierzchni.

Tektura falista E (E-Flute)

Objętość, geometria złożeń.Tektura falista B (B-Flute) Amortyzacja, głębokość
konstrukcyjna.

Cięższe towary,
displaye
transportowe.

Przesunięcie kolorów na
brązowym podłożu.

Karton z okładziną kraft Naturalne/ograniczone
użycie farby w prezentacji.

Wyraźny wygląd
włókien.

Trwałość porównywalna z
wyposażeniem sklepowym. Masa, koszt transportu,

ścieżka utylizacji po
zużyciu.

Płyta sztywna / akryl Długoterminowe lady
premium.



Wyznaczanie ścisłych granic dla deklaracji
dotyczących zrównoważonego rozwoju i zgodności

Statystyki odzysku 2024Wytyczne AF&PA dotyczące recyklingu

Wykończenia takie jak laminowanie folią, plastikowe
okienka,
warstwy metaliczne i niektóre kleje utrudniają
odzysk włókien. Zapytaj, co zmienia każde wykończenie i czy
można z niego zrezygnować.

AF&PA poinformowało, że w 2024 r. w USA
zrecyklingowano 69%-74% tektury
dostępnej do odzysku. Tej
zaktualizowanej metodyki nie należy zestawiać
na wykresie ze starszymi danymi 91,4%.

Ograniczenia certyfikacji FSC Regionalna odpowiedzialność producenta

Papier z certyfikatem FSC wspiera deklaracje
odpowiedzialnego
pozyskiwania, gdy poparte są dokumentacją transakcji.
Nie gwarantuje on akceptacji
w lokalnych programach recyklingu.

Eksporterzy do Europy muszą zapoznać się z unijnym
rozporządzeniem w sprawie opakowań
i odpadów opakowaniowych (obowiązuje od sierpnia
2026). Marki z USA muszą śledzić obowiązujące przepisy EPR
na poziomie stanowym, ponieważ opłaty i definicje się różnią.



Powiązanie kryteriów kontroli fabrycznej z kontrolą ryzyka handlowego

Obszar kontroli Zapobiegane ryzyko handlowe

Identyfikacja (SKU, rewizja, oznaczenia kartonów) Zapobiega: wysłaniu niewłaściwej wersji do kampanii.

Materiał (karton, fala, okładzina, udokumentowane źródło) Zapobiega: podmianie materiału między próbką a produkcją.

Wymiary (dopasowanie, powierzchnia, gniazda, geometria zaczepów) Zapobiega: słabemu dopasowaniu lub odrzuceniu przez sieć
handlową.

Zapobiega: szkodom wizerunkowym lub błędom skanowania.Druk (docelowy kolor, pasowanie, kod kreskowy)

Przetwarzanie (bigi, cięcia, perforacje, wybieranie odpadu) Zapobiega: rozdarciom lub wolnemu montażowi.

Wydajność (montaż, stabilność w wielu stanach) Zapobiega: zawaleniu się w sklepie lub porzuceniu displaya.

Pakowanie (liczba w wiązce, układ palety) Zapobiega: uszkodzeniom w transporcie i błędom przy odbiorze.



Obliczanie całkowitego kosztu
dostarczenia,
aby uniknąć przekroczenia budżetu

Uwaga dotycząca
zgodności„Niska cena

jednostkowa”
(koszt produkcji) Środki handlowe z sekcji 301:

W przypadku zamówień
pochodzących z Chin zasoby
amerykańskiego
Urzędu Celnego i Ochrony
Granic (CBP) są
punktem wyjścia.Próbki i narzędzia,

pakowanie
eksportowe,
fracht i ubezpieczenie,
cła i
dostawa, montaż
w sklepie,
magazynowanie,
przewidywane
odpady/
przeróbki.

Ostateczna klasyfikacja HTS,
pochodzenie, wyłączenia i
zobowiązania
celne muszą zostać
potwierdzone
z wykwalifikowanym specjalistą
ds. celnych dla
rzeczywistej transakcji.



Udowadnianie zwrotu z inwestycji (ROI) w
handlu
przez zmierzony wzrost i marżę kontrybucyjną

Granica danychPrzyrostowy zysk brutto = bazowa sprzedaż jednostkowa x
zmierzony wzrost x jednostkowa marża kontrybucyjna.

Mordor Intelligence
szacuje szerszy rynek
POP na $17.14B
(2026) przy CAGR
wynoszącym 5,35%.

Wzrost progu rentowności = całkowity koszt programu displayów ÷
bazowa marża kontrybucyjna za okres testu.

Okres zwrotu = całkowity koszt programu ÷ przyrostowa
marża kontrybucyjna za okres pomiarowy.

Opisuje to całą
kategorię, a nie displaye
ladowe, i nie może
zastępować
popytu na poszczególne SKU.

Do śledzenia sprzedaży bazowej używaj porównywalnych sklepów
testowych i kontrolnych.
Nie polegaj na historycznych badaniach PoP ani referencjach dostawców
jako gwarantowanym wzroście.



Ostateczny rezultat: kontrolowany pakiet do ponownych zamówień

Zwalidowana
konfiguracja
pakowania

Zatwierdzona
konstrukcyjna
siatka
(dieline)

Pisemne kryteria
kontroli i wykryte
wady

Udokumentow
ana
specyfikacja
materiału

Fizyczny
zapis wzorca
(golden sample)

Zablokow
ana
rewizja
grafiki

Ten pakiet zapobiega temu, by stary plik, podmieniony gatunek tektury lub zmieniony układ
palety po cichu stały się katastrofalnym drugim źródłem prawdy przy ponownych zamówieniach.



Pięć filarów bezpiecznego programu niestandardowych displayów

Opieraj zatwierdzenia na prawdziwym produkcie, a nie na wizualizacjach.
Przetestuj display we wszystkich 4 stanach zapasów (pełny, połowa, opróżniony, nierównomierny).

Oddziel czas produkcji od harmonogramów premiery.
Śledź inżynierię, zatwierdzenie, produkcję i logistykę jako niezależne, ale zależne od

siebie fazy.

Podawaj dokładne dane dotyczące zrównoważonego rozwoju.
Przed deklaracją możliwości recyklingu zweryfikuj źródło włókien, zawartość surowców wtórnych, powłoki,

kleje i elementy niepapierowe.

Żądaj fizycznych dowodów wydajności pod obciążeniem.
Zmierz ugięcie ścianki przedniej, czas montażu i luz produktu, zamiast pytać, czy jest „wystarczająco

mocny”.

Weryfikuj ROI na lokalnych grupach testowych.
Polegaj na zmierzonym wzroście względem porównywalnej grupy kontrolnej, ignorując

uniwersalne obietnice wzrostu sprzedaży.


