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Implantacao de displays compactos de ponto de compra

: _ Limite dos Dados
Para organizar o espaco de varejo

A estratégia de
posicionamento deve
ser verificada a partir
do padrao real de
trafego da loja, em vez
de presumida com base
no comportamento
histérico de checkout.
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A Tarefa Comercial

Os Locais Ideais

Lancar um novo SKU, agrupar varios sabores, Balcdes de checkout com atendente, balcdes de
reduzir a desordem de itens soltos ou farmacia,

executar lojas de conveniéncia, mesas de feiras comerciais,
sortimentos de checkout pré-embalados. pop-ups e saidas de self-checkout.
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Fundadores de marcas que testam conceitos de varejo, profissionais de marketing de varejo que coordenam
mensagens de campanha, compradores de

embalagens que combinam shippers/displays e operadores de varejo que buscam eficiéncia genuina de abrir e
vender.
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A anatomia de uma falha de embalagem de varejo

yCabecalhos obstruidos
(bloqueando rétulos do
produto)

Encaixes subdimensionados
(esmagando o produto durante o
carregamento)

erfuracoes imprevisiveis
(rasgando de forma irregular durante a

Paredes frontais fracas montagem na loja)

(arqueando para fora sob pressao)

p Centro de gravidade instavel
(tombando para a frente ao remover a
primeira fileira)

O dano vai aléem do papelao. Datas de promocao perdidas, reembalagem manual,
estoque descartado e frete aéreo emergencial costumam exceder o orcamento original do display.
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Da impressao decorativa a um sistema de varejo mensurado

Arte / Subjetivo

Aprovar uma renderizacao
atraente de estudio.

Presumir integridade estrutural.

Avaliar a estabilidade apenas
com carga total.

Confiar em promessas genéricas
de sites sobre capacidade de carga.

Ciencia / Objetivo

Aprovar amostras brancas
fisicas, sem impressao.

Fornecer a fabrica o peso
carregado e as restricoes do varejo.

Testar a abertura e o esgotamento
do estoque em varios estados.

Documentar critérios de inspecao
e medicgoes fisicas de carga.
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Formatos estruturais projetados para
restricoes especificas do varejo

Bandeja de Frente
Aberta

Visibilidade e
contencao
basicas.

Bandeja com
Cabecalho

Espaco de comunicagao
elevado
(afeta o

empacotamento em caixa).

Display Escalonado

Visibilidade
escalonada para
varias fileiras.

Divisdrias Cortadas com Faca

Controla o
movimento

do produto (adiciona
material/montagem).

Shipper Destacavel

Combina transporte
e exposicdo (exige
tolerancias rigorosas
de perfuracao).

Nota de Conformidade

A ASTM D4727/D4727M-
22 trata de papelao
ondulado/macico

de grau para contéineres,
enquanto a ASTM
D5118/D5118M abrange
caixas de transporte

de papelao fabricadas.
Citar

uma norma nao

torna um display
"certificado ASTM"; é
preciso

informar a especificacao,
0 corpo de prova, o
meétodo e

o resultado.
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Traduzindo desejos subjetivos em dados de engenharia objetivos

Pedidos Subjetivos

Campo de Engenharia

Evidéncia de Aprovacao

Faca caber direitinho

Faca forte o suficiente

Faca caber na prateleira

Faca facil de usar

Garanta que sobreviva

Ajuste do

Produto

Saida: C x L x A max. em mm com

tolerancia de producao; verificado
por amostra branca fisica.

Saida: peso unitario, quantidade, carga

total em kg; verificado por teste
estatico totalmente carregado por
duracdo acordada.

Saida: largura x profundidade x max.

altura; verificado pela
aprovacao
do desenho do varejista.

Saida: altura da parede frontal e
folga de retirada; verificado por
- teste de reposigao.

Saida: embalagem definida (plana,

caixa pré-preenchida) - verificado por

plano de teste de distribuicdo.
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Validando a estabilidade estrutural nos quatro
estados de estoque

Estado 1: Cheio

Estado 2: Meio Cheio

Estado 3: Frente Esgotada

Estado 4: Carga Desigual

Suporte de peso maximo,
avaliando a compressao
basica.

Centro de gravidade
deslocado,

avaliando o arqueamento
da parede lateral.

Risco de inclinacao para a
frente,

avaliando a alavanca da
parede

traseira e do cabecalho.

Pressao assimétrica,
avaliando torcao diagonal
e falha da aba de
travamento.

Nota de Conformidade

Se o display protege
mercadorias na
distribuicao,

a sequéncia de testes
deve representar sua
rota. Os
procedimentos

de teste da ISTA
fornecem

estruturas para
produtos
embalados, mas o
procedimento mais
especificoeo

nivel de garantia
devem corresponder
ao sistema de
distribuicao

real.
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Preparando arte pronta para producao
sobre a faca estrutural finalizada

Nunca achate as linhas
estruturais
na camada de design.

Solicite a faca final

de producao somente depois
que as dimensodes estruturais
forem aprovadas.

Arte CMYK completa,
limites de sangria

e zonas de seguranca
para

logotipos/QR codes

- Os caminhos de
corte,
vinco, perfuracao
e cola da fabrica em
cores técnicas
distintas

. A espessura (caliper)
do papelao
fisico e a geometria
de travamento

Nota de Conformidade

Aviso para Marcas de Alimentos:

O logotipo de uma marca
de alimentos ou tinta

a base de agua nao é

prova de conformidade
para contato com
alimentos.

Se os componentes tocarem
alimentos sem embalagem,
verifique o status
regulatério

pelos recursos da FDA sobre
substancias de contato com
alimentos.
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Um fluxo de trabalho de fabrica controlado protege a data de lancamento no varejo

10-dias-Gtei

Fase 1: Engenharia

Confirmacao do briefing
comercial, recebimento do
produto fisico,

desenvolvimento
estrutural.

Validacao da amostra branca
(ajuste, montagem,
estabilidade),

preflight da arte, prova de
amostra impressa/cor

alvo.

Preparacao da producao (liberagao
de ferramental),

—

impressao/conversao
(laminacgao, corte e vinco,
colagem), inspecao contra

Fase 4: Logistica

amostra de ouro.

Liberacao do embarque,
desembaraco
aduaneiro, entrega
agendada.

A cotacao deve identificar o evento especifico que inicia a contagem de cada prazo de entrega.
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Diagnostico de selecao de material: alinhando o substrato a

duracao no varejo

Material

Melhor Uso

Vantagem Principal

Principal Limitacao

SBS / Cartao Dobravel

Cosmeéticos leves/
amostras.

Graficos lisos,
dobras compactas.

Rigidez com carga, desgaste
de bordas, umidade.

Papeldao Ondulado Onda E

Displays de varejo
leves a médios.

Perfil fino com
rigidez.

Qualidade do vinco,
expectativas
da superficie impressa.

Papelao Ondulado Onda B

Mercadorias mais
pesadas,

Amortecimento,
profundidade

Volume, geometria de dobra.

shipper-displays. estrutural.
Placa com Face Kraft Apresentacdes naturais/ G-\pirétmia Variacao de cor em
com menos tinta. e substrato marrom.

Placa Rigida / Acrilico

Balcoes premium
de longo prazo.

Durabilidade semelhante a
mobiliario.

Peso, custo de frete,
rota de fim de vida.
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Estabelecendo limites rigidos para alegacoes de sustentabilidade

e conformidade

Orientacao de Reciclabilidade da AF&PA

Acabamentos como laminacao de filme, janelas plasticas,
camadas metalicas e certos adesivos dificultam

a recuperacao de fibras. Pergunte o que cada
acabamento muda e se

ele pode ser eliminado.

Limites da Certificacao FSC

O papel certificado FSC sustenta alegacoes de
fornecimento responsavel

Nao garante a aceitacao em programas locais
de reciclagem.

guando respaldado por documentacao de transacoes.

Estatisticas de Recuperacao 2024

A AF&PA informou que 69%-74% do papelao disponivel
para recuperacao foi reciclado nos EUA em 2024. Essa
metodologia atualizada nao deve ser colocada em
grafico

contra os numeros mais antigos de 91.4%.

Responsabilidade Regional do Produtor

Exportadores para a Europa devem revisar o Regulamento da
UE

sobre Embalagens e Residuos de Embalagens (aplicavel a
partir de ago

2026). Marcas dos EUA devem monitorar as leis EPR
estaduais vigentes, pois taxas e definicoes variam.
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Mapeando critérios de inspecao de fabrica para o controle de riscos comerciais

Area de Inspecdo

Risco Comercial Evitado

Identidade (SKU, revisao, marcacgoes da caixa)

Evita: versao errada enviada a uma campanha.

Material (placa, onda, liner, origem documentada)

Evita: substituicao entre amostra e producao.

Dimensodes (ajuste, area ocupada, encaixes, geometria das abas)

Evita: mau ajuste ou rejeicao pelo varejista.

Impressao (cor alvo, registro, codigo de barras)

Evita: dano a marca ou falha de leitura.

Conversao (vincos, cortes, perfuracoes, remocao de refugo)

Evita: rasgos ou montagem lenta.

Desempenho (montagem, estabilidade em varios estados)

Evita: colapso na loja ou abandono.

Embalagem de saida (quantidade de fardos, padrao do
palete)

Evita: danos no transporte e erros de recebimento.
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Calculando o custo total posto no
destino
para evitar estouros de orcamento

A “Cotacao Unitaria Nota de Conformidade

Baixa”
(Custo de producao)

Medidas Comerciais da Secao 301:

Para pedidos de origem
chinesa, os recursos

do U.S. Customs and Border
Protection sao um

Amostras e ponto de partida.
ferramental,

embalagem de . ge x .
exportacao, A gla55|f|cagao~HTS final,
frete e seguro, origem, exclusoes e

tarifas aduaneiras e '< obrigacoes tarifarias devem

ser confirmadas

com um profissional
aduaneiro qualificado para a
transacao real.

entrega, montagem
no

varejo, armazenagem,
perdas/

retrabalho esperados.
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Comprovando o ROI do varejo por meio do
aumento medido
e da margem de contribuicao

Lucro bruto incremental = vendas unitarias de base x
aumento medido x margem de contribuicao unitaria.

Limite dos Dados

Aumento de equilibrio = custo total do programa de displays =+
margem de contribuicao de base do periodo de teste.

Periodo de retorno = custo total do programa + margem de
contribuicao incremental por periodo de medicao.

Use lojas de teste e controle comparaveis para acompanhar as vendas de
base.

Nao confie em estudos historicos de PoP ou depoimentos de fornecedores
como aumento garantido.

A Mordor Intelligence
estimou o mercado mais
amplo

de POP em $17.14B
(2026) com um CAGR

de 5.35%.

Isso descreve a categoria
total, nao as caixas

de balcao, e nao pode servir
de

proxy da demanda de SKUs
individuais.
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A entrega final: o Pacote de Reposicao Controlada
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Este pacote impede que um arquivo antigo, um grau de placa substituido ou uma mudanca no arranjo do palete

passe silenciosamente a ser uma desastrosa segunda fonte de verdade nos pedidos repetidos.
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Cinco pilares de um programa seguro de displays personalizados

Baseie as aprovacgoes no produto real, nao em renderizacgoes.

Teste o display nos 4 estados de estoque (cheio, meio, esgotado, desigual).

Separe o tempo de producao dos cronogramas de lancamento.
Acompanhe engenharia, aprovacao, fabricacao e logistica como fases independentes e
dependentes.

Cite dados exatos de sustentabilidade.
Verifique a origem da fibra, o contetido reciclado, revestimentos, adesivos e componentes nao papel antes
de alegar reciclabilidade.

Exija evidéncias fisicas de desempenho sob carga.

Meca a deflexao da parede frontal, o tempo de montagem e a folga do produto, em vez de perguntar se é
"forte o suficiente".
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Valide o ROI com grupos de teste localizados.
Baseie-se no aumento medido contra um grupo de controle comparavel, ignorando
promessas universais de aumento de vendas.
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