
O Sistema de Varejo Projetado
Guia do Comprador para Displays de Balcão Personalizados



Implantação de displays compactos de ponto de compra
para organizar o espaço de varejo

Limite dos Dados

A estratégia de
posicionamento deve
ser verificada a partir
do padrão real de
tráfego da loja, em vez
de presumida com base
no comportamento
histórico de checkout.

A Tarefa Comercial
Lançar um novo SKU, agrupar vários sabores,
reduzir a desordem de itens soltos ou
executar
sortimentos de checkout pré-embalados.

Os Locais Ideais
Balcões de checkout com atendente, balcões de

farmácia,
lojas de conveniência, mesas de feiras comerciais,

pop-ups e saídas de self-checkout.

O Público-Alvo
Fundadores de marcas que testam conceitos de varejo, profissionais de marketing de varejo que coordenam
mensagens de campanha, compradores de
embalagens que combinam shippers/displays e operadores de varejo que buscam eficiência genuína de abrir e
vender.



A anatomia de uma falha de embalagem de varejo

Cabeçalhos obstruídos
(bloqueando rótulos do
produto)

Encaixes subdimensionados
(esmagando o produto durante o
carregamento)

>Perfurações imprevisíveis
(rasgando de forma irregular durante a
montagem na loja)Paredes frontais fracas

(arqueando para fora sob pressão)

→Centro de gravidade instável
(tombando para a frente ao remover a
primeira fileira)

O dano vai além do papelão. Datas de promoção perdidas, reembalagem manual,
estoque descartado e frete aéreo emergencial costumam exceder o orçamento original do display.



Da impressão decorativa a um sistema de varejo mensurado

Arte / Subjetivo Ciência / Objetivo

Aprovar uma renderização
atraente de estúdio.

Aprovar amostras brancas
físicas, sem impressão.

Fornecer à fábrica o peso
carregado e as restrições do varejo.Presumir integridade estrutural.

Avaliar a estabilidade apenas
com carga total.

Testar a abertura e o esgotamento
do estoque em vários estados.

Confiar em promessas genéricas
de sites sobre capacidade de carga.

Documentar critérios de inspeção
e medições físicas de carga.



Nota de Conformidade

Formatos estruturais projetados para
restrições específicas do varejo

A ASTM D4727/D4727M-
22 trata de papelão
ondulado/maciço
de grau para contêineres,
enquanto a ASTM
D5118/D5118M abrange
caixas de transporte
de papelão fabricadas.
Citar
uma norma não
torna um display
"certificado ASTM"; é
preciso
informar a especificação,
o corpo de prova, o
método e
o resultado.

Bandeja com
Cabeçalho Display Escalonado Shipper DestacávelBandeja de Frente

Aberta
Divisórias Cortadas com Faca

Visibilidade
escalonada para
várias fileiras.

Controla o
movimento
do produto (adiciona
material/montagem).

Visibilidade e
contenção
básicas.

Espaço de comunicação
elevado
(afeta o
empacotamento em caixa).

Combina transporte
e exposição (exige
tolerâncias rigorosas
de perfuração).



Traduzindo desejos subjetivos em dados de engenharia objetivos

Pedidos Subjetivos Campo de Engenharia Evidência de Aprovação

Saída: C x L x A máx. em mm com
Ajuste do
Produto

Faça caber direitinho tolerância de produção; verificado
por amostra branca física.

Saída: peso unitário, quantidade, carga
Faça forte o suficiente Carga total em kg; verificado por teste

estático totalmente carregado por
duração acordada.

Saída: largura x profundidade x máx.Área
Ocupada
no Varejo

Faça caber na prateleira altura; verificado pela
aprovação
do desenho do varejista.

Saída: altura da parede frontal e
Faça fácil de usar Acessibilidade folga de retirada; verificado por

teste de reposição.

Saída: embalagem definida (plana,

Garanta que sobreviva Distribuição
plano de teste de distribuição.

caixa pré-preenchida) · verificado por



Validando a estabilidade estrutural nos quatro
estados de estoque

Nota de Conformidade

Se o display protege
mercadorias na
distribuição,
a sequência de testes
deve representar sua
rota. Os
procedimentos
de teste da ISTA
fornecem
estruturas para
produtos
embalados, mas o
procedimento mais
específico e o
nível de garantia
devem corresponder
ao sistema de
distribuição
real.

Estado 4: Carga DesigualEstado 2: Meio CheioEstado 1: Cheio Estado 3: Frente Esgotada

Suporte de peso máximo,
avaliando a compressão
básica.

Centro de gravidade
deslocado,
avaliando o arqueamento
da parede lateral.

Risco de inclinação para a
frente,
avaliando a alavanca da
parede
traseira e do cabeçalho.

Pressão assimétrica,
avaliando torção diagonal
e falha da aba de
travamento.



Preparando arte pronta para produção
sobre a faca estrutural finalizada

Nota de Conformidade

Aviso para Marcas de Alimentos:

O logotipo de uma marca
de alimentos ou tinta
à base de água não é
prova de conformidade
para contato com
alimentos.
Se os componentes tocarem
alimentos sem embalagem,
verifique o status
regulatório
pelos recursos da FDA sobre
substâncias de contato com
alimentos.

Arte CMYK completa,
limites de sangria
e zonas de segurança
para
logotipos/QR codes

Nunca achate as linhas
estruturais
na camada de design.

Os caminhos de
corte,
vinco, perfuração
e cola da fábrica em
cores técnicas
distintas

Solicite a faca final
de produção somente depois
que as dimensões estruturais
forem aprovadas.

A espessura (caliper)
do papelão
físico e a geometria
de travamento



Um fluxo de trabalho de fábrica controlado protege a data de lançamento no varejo

10 dias úteis

Fase 1: Engenharia

Confirmação do briefing
comercial, recebimento do
produto físico,
desenvolvimento
estrutural.

Fase 2: Aprovação

Validação da amostra branca
(ajuste, montagem,
estabilidade),
preflight da arte, prova de
amostra impressa/cor
alvo.

Fase 3: Fabricação

Preparação da produção (liberação
de ferramental),
impressão/conversão
(laminação, corte e vinco,
colagem), inspeção contra
amostra de ouro.

Fase 4: Logística

Liberação do embarque,
desembaraço
aduaneiro, entrega
agendada.

A cotação deve identificar o evento específico que inicia a contagem de cada prazo de entrega.



Diagnóstico de seleção de material: alinhando o substrato à
duração no varejo

Melhor Uso Vantagem PrincipalMaterial Principal Limitação

Rigidez com carga, desgaste
de bordas, umidade.

SBS / Cartão Dobrável Gráficos lisos,
dobras compactas.

Cosméticos leves/
amostras.

Displays de varejo
leves a médios.

Perfil fino com
rigidez.

Qualidade do vinco,
expectativas
da superfície impressa.

Papelão Ondulado Onda E

Volume, geometria de dobra.Papelão Ondulado Onda B Amortecimento,
profundidade
estrutural.

Mercadorias mais
pesadas,
shipper-displays.

Variação de cor em
substrato marrom.

Placa com Face Kraft Apresentações naturais/
com menos tinta.

Aparência
distinta
de fibras.

Durabilidade semelhante a
mobiliário. Peso, custo de frete,

rota de fim de vida.
Placa Rígida / Acrílico Balcões premium

de longo prazo.



Estabelecendo limites rígidos para alegações de sustentabilidade
e conformidade

Estatísticas de Recuperação 2024Orientação de Reciclabilidade da AF&PA

Acabamentos como laminação de filme, janelas plásticas,
camadas metálicas e certos adesivos dificultam
a recuperação de fibras. Pergunte o que cada
acabamento muda e se
ele pode ser eliminado.

A AF&PA informou que 69%-74% do papelão disponível
para recuperação foi reciclado nos EUA em 2024. Essa
metodologia atualizada não deve ser colocada em
gráfico
contra os números mais antigos de 91.4%.

Limites da Certificação FSC Responsabilidade Regional do Produtor

O papel certificado FSC sustenta alegações de
fornecimento responsável
quando respaldado por documentação de transações.
Não garante a aceitação em programas locais
de reciclagem.

Exportadores para a Europa devem revisar o Regulamento da
UE
sobre Embalagens e Resíduos de Embalagens (aplicável a
partir de ago
2026). Marcas dos EUA devem monitorar as leis EPR
estaduais vigentes, pois taxas e definições variam.



Mapeando critérios de inspeção de fábrica para o controle de riscos comerciais

Área de Inspeção Risco Comercial Evitado

Identidade (SKU, revisão, marcações da caixa) Evita: versão errada enviada a uma campanha.

Material (placa, onda, liner, origem documentada) Evita: substituição entre amostra e produção.

Dimensões (ajuste, área ocupada, encaixes, geometria das abas) Evita: mau ajuste ou rejeição pelo varejista.

Evita: dano à marca ou falha de leitura.Impressão (cor alvo, registro, código de barras)

Conversão (vincos, cortes, perfurações, remoção de refugo) Evita: rasgos ou montagem lenta.

Desempenho (montagem, estabilidade em vários estados) Evita: colapso na loja ou abandono.

Embalagem de saída (quantidade de fardos, padrão do
palete) Evita: danos no transporte e erros de recebimento.



Calculando o custo total posto no
destino
para evitar estouros de orçamento

Nota de ConformidadeA “Cotação Unitária
Baixa”
(Custo de produção) Medidas Comerciais da Seção 301:

Para pedidos de origem
chinesa, os recursos
do U.S. Customs and Border
Protection são um
ponto de partida.Amostras e

ferramental,
embalagem de
exportação,
frete e seguro,
tarifas aduaneiras e
entrega, montagem
no
varejo, armazenagem,
perdas/
retrabalho esperados.

A classificação HTS final,
origem, exclusões e
obrigações tarifárias devem
ser confirmadas
com um profissional
aduaneiro qualificado para a
transação real.



Comprovando o ROI do varejo por meio do
aumento medido
e da margem de contribuição

Limite dos DadosLucro bruto incremental = vendas unitárias de base ×
aumento medido × margem de contribuição unitária.

A Mordor Intelligence
estimou o mercado mais
amplo
de POP em $17.14B
(2026) com um CAGR
de 5.35%.

Aumento de equilíbrio = custo total do programa de displays ÷
margem de contribuição de base do período de teste.

Período de retorno = custo total do programa ÷ margem de
contribuição incremental por período de medição.

Isso descreve a categoria
total, não as caixas
de balcão, e não pode servir
de
proxy da demanda de SKUs
individuais.Use lojas de teste e controle comparáveis para acompanhar as vendas de

base.
Não confie em estudos históricos de PoP ou depoimentos de fornecedores
como aumento garantido.



A entrega final: o Pacote de Reposição Controlada

Configuração
de embalagem
validada

Faca
estrutural
aprovada

Critérios de
inspeção e achados
de defeitos por
escrito

Especificação
de material
documentada

Registro físico
da amostra
de ouro

Revisão
de arte
travada

Este pacote impede que um arquivo antigo, um grau de placa substituído ou uma mudança no arranjo do palete
passe silenciosamente a ser uma desastrosa segunda fonte de verdade nos pedidos repetidos.



Cinco pilares de um programa seguro de displays personalizados

Baseie as aprovações no produto real, não em renderizações.
Teste o display nos 4 estados de estoque (cheio, meio, esgotado, desigual).

Separe o tempo de produção dos cronogramas de lançamento.
Acompanhe engenharia, aprovação, fabricação e logística como fases independentes e

dependentes.

Cite dados exatos de sustentabilidade.
Verifique a origem da fibra, o conteúdo reciclado, revestimentos, adesivos e componentes não papel antes

de alegar reciclabilidade.

Exija evidências físicas de desempenho sob carga.
Meça a deflexão da parede frontal, o tempo de montagem e a folga do produto, em vez de perguntar se é

"forte o suficiente".

Valide o ROI com grupos de teste localizados.
Baseie-se no aumento medido contra um grupo de controle comparável, ignorando

promessas universais de aumento de vendas.


