
Инженерная система розничной торговли
Руководство покупателя по индивидуальным прилавочным дисплеям



Применение компактных дисплеев в точках продаж
для организации торгового пространства

Границы данных

Стратегию размещения
нужно проверять
по реальному
потоку покупателей
в магазине, а не
предполагать исходя из
прошлого поведения на
кассе.

Коммерческая задача
Запуск нового SKU, группировка нескольких
вкусов,
сокращение беспорядка из россыпных товаров или
выкладка
предварительно упакованных ассортиментов у
кассы.

Идеальные места
Кассы с персоналом, аптечные стойки,
магазины у дома, столы на выставках,

поп-ап точки и выходы с
самообслуживанием.

Целевая аудитория
Основатели брендов, тестирующие розничные концепции, ритейл-маркетологи, координирующие
сообщения кампаний, закупщики
упаковки, совмещающие шипперы и дисплеи, и операторы розницы, ищущие подлинную эффективность
«открыл и продаёшь».



Анатомия провала розничной упаковки

Загороженные хедеры
(закрывающие этикетки
товара)

Слишком узкие ячейки
(сминающие товар при загрузке)

>Непредсказуемая перфорация
(неровно рвётся при установке в
магазине)

Слабые передние стенки
(выгибающиеся наружу под
давлением)

→Смещённый центр тяжести
(опрокидывание вперёд после снятия
первого ряда)

Ущерб не ограничивается картоном. Сорванные сроки промоакций, ручная переупаковка,
списанные запасы и экстренная авиадоставка регулярно превышают исходный бюджет дисплея.



Переход от декоративной печати к измеряемой розничной системе

Искусство / Субъективно Наука / Объективно

Утверждение эффектной
студийной
визуализации.

Утверждение физических
непечатных белых образцов.

Передача фабрике веса
с загрузкой и требований
ритейлера.

Предположение о прочности
конструкции.

Оценка устойчивости только
при полной загрузке.

Испытание вскрытия и
опустошения запасов в разных
состояниях.

Опора на общие обещания
сайтов о грузоподъёмности.

Документирование критериев
инспекции и измерений физической
нагрузки.



Примечание о
соответствии

Конструктивные форматы, разработанные
под конкретные требования ритейла

ASTM D4727/D4727M-
22 относится к
гофрированному/
сплошному
картону для тары,
а ASTM
D5118/D5118M охватывает
изготовленные картонные
транспортные коробки.
Ссылка
на стандарт не
делает дисплей
«сертифицированным по
ASTM»;
нужно указать
спецификацию,
образец, метод и
результат.

Лоток с хедером Ступенчатый дисплей Шиппер с отрывной
частью

Лоток с открытой
передней частью Высечные перегородки

Ярусная
видимость для
нескольких рядов.

Контролирует
движение
товара (добавляет
материал/сборку).

Базовая видимость
и фиксация.

Приподнятая зона
коммуникации
(влияет на упаковку
в короб).

Совмещает
транспортировку
и выкладку (требует
строгих допусков
перфорации).



Перевод субъективных пожеланий в объективные инженерные данные

Субъективные запросы Инженерная область Подтверждение
утверждения

Результат: макс. Д×Ш×В в мм с
Посадка
товара

Пусть хорошо сядет производственным допуском;
проверяется
физическим белым образцом.

Результат: вес единицы, количество, полная
Пусть будет достаточно
прочным

Нагрузк
а нагрузка в кг; проверяется статическим

испытанием с полной загрузкой на
согласованный срок.

Результат: макс. ширина × глубина ×
Розничный
габаритПусть встанет на полку высота; проверяется

утверждением
чертежа ритейлером.

Результат: высота передней стенки и
Пусть будет удобным в
использовании Доступность зазор для извлечения;

проверяется
пробным пополнением.

Результат: определённая упаковка (плоско,
Пусть выдержит
транспортировку Дистрибуция

план испытаний при дистрибуции.

предзаполненный короб) · проверяется по



Проверка структурной устойчивости в четырёх
состояниях запаса

Примечание о
соответствии

Если дисплей
защищает
товар при
дистрибуции,
последовательность
испытаний должна
отражать его маршрут.
Процедуры испытаний
ISTA задают рамки для
упакованной
продукции,
но наиболее
подходящая
процедура
и уровень гарантии
должны
соответствовать
реальной системе
дистрибуции.

Состояние 4: неравномерная
загрузка

Состояние 2:
наполовину полон

Состояние 1:
полон

Состояние 3: передний ряд
опустошён

Максимальная весовая
нагрузка,
оценка базового
сжатия.

Смещённый центр
тяжести,
оценка выгибания
боковой стенки.

Риск наклона вперёд,
оценка рычага задней
стенки
и хедера.

Асимметричное давление,
оценка диагонального
скручивания
и отказа фиксирующего
язычка.



Подготовка макетов, готовых к производству,
на окончательной конструктивной высечке

Примечание о
соответствии

Предупреждение для пищевых
брендов:

Логотип пищевого бренда
или водные чернила не
доказывают соответствие
требованиям к контакту
с пищевыми продуктами.
Если компоненты
касаются
неупакованной еды,
проверьте нормативный
статус по ресурсам FDA
о веществах,
контактирующих с
пищей.

Полноцветный макет
CMYK,
вылеты под обрез
и безопасные зоны для
логотипов/QR-кодов

Никогда не сливайте
конструктивные
линии со слоем дизайна.

Контуры реза,
биговки,
перфорации и клея
фабрики
отдельными
техническими
цветами

Запрашивайте окончательную
производственную высечку
только
после утверждения
конструктивных размеров.

Толщина
физического картона
и геометрия
фиксации



Контролируемый заводской процесс защищает дату розничного запуска

10 рабочих дней

Этап 1: Инженерия

Подтверждение
коммерческого
брифа, приём физического
товара, разработка
конструкции.

Этап 2: Утверждение

Проверка белого образца
(посадка, сборка,
устойчивость),
предпечатная проверка
макета, печатный
образец/пробная печать
целевого цвета.

Этап 3: Производство

Подготовка производства
(выпуск
оснастки), печать/конвертинг
(ламинирование, высечка,
склейка), инспекция по
эталонному образцу.

Этап 4: Логистика

Выпуск к отгрузке,
таможенное
оформление, доставка
по записи.

В коммерческом предложении должно быть указано конкретное событие, с которого начинается отсчёт каждого срока.



Диагностика выбора материала: соответствие основы
сроку розничной экспозиции

Лучшее
применение Главное преимуществоМатериал Основное ограничение

Жёсткость под нагрузкой,
износ
кромок, влажность.

SBS / складной картон Гладкая графика,
компактные сгибы.

Лёгкая косметика/
образцы.

Лёгкие и средние
розничные дисплеи.

Тонкий профиль
с жёсткостью.

Качество биговки,
ожидания
к печатной поверхности.

Гофрокартон E-Flute

Объём, геометрия сгиба.Гофрокартон B-Flute Амортизация,
конструктивная
глубина.

Более тяжёлые
товары,
шиппер-дисплеи.

Сдвиг цвета на
коричневой основе.

Картон с крафт-слоем Натуральная подача/
с меньшим расходом
краски.

Выраженный
вид
волокон.

Долговечность как у
оборудования. Вес, стоимость фрахта,

путь утилизации.
Жёсткий картон / акрил Долгосрочные

премиальные
прилавки.



Строгие границы для заявлений об устойчивости
и соответствии

Статистика переработки за 2024 годРекомендации AF&PA по пригодности к
переработке

Такие покрытия, как плёночная ламинация, пластиковые
окна,
металлизированные слои и некоторые клеи, затрудняют
переработку волокна. Спросите, что меняет каждое
покрытие и можно ли
от него отказаться.

AF&PA сообщила, что 69%-74% картона, доступного
для переработки, было переработано в США в 2024
году. Эту
обновлённую методологию не следует сопоставлять
на графике со старыми данными 91.4%.

Ограничения сертификации FSC Региональная ответственность производителя

Бумага с сертификатом FSC подтверждает заявления
об ответственных закупках
при наличии документов по сделкам.
Она не гарантирует принятие в местных программах
переработки.

Экспортёры в Европу должны изучить Регламент ЕС об упаковке
и упаковочных отходах (применяется с авг.
2026). Бренды из США должны отслеживать действующие
законы
EPR на уровне штатов, так как сборы и определения
различаются.



Сопоставление критериев заводской инспекции с контролем коммерческих рисков

Область инспекции Предотвращаемый коммерческий риск

Идентификация (SKU, ревизия, маркировка
коробов) Предотвращает: отправку не той версии в кампанию.

Материал (картон, flute, лайнер, документированный источник) Предотвращает: подмену образца в серийном производстве.

Размеры (посадка, габарит, ячейки, геометрия язычков) Предотвращает: плохую посадку или отказ ритейлера.

Предотвращает: ущерб бренду или сбой сканирования.Печать (целевой цвет, приводка, штрихкод)

Конвертинг (биговка, резка, перфорация, удаление отходов) Предотвращает: разрывы или медленную сборку.

Эксплуатационные характеристики (сборка, устойчивость в
разных состояниях) Предотвращает: обрушение в магазине или отказ от дисплея.

Упаковка отгрузки (количество в пачке, схема
паллеты) Предотвращает: повреждения при перевозке и ошибки приёмки.



Расчёт полной стоимости доставки до
места
для предотвращения перерасхода бюджета

Примечание о
соответствии«Низкая цена за

единицу»
(Стоимость производства)

Торговые меры по разделу 301:

Для заказов китайского
происхождения ресурсы
Таможенной и пограничной
службы США — это
отправная точка.Образцы и оснастка,

экспортная
упаковка,
фрахт и
страхование,
таможенные
пошлины и
доставка, розничная
сборка, хранение,
ожидаемые отходы/
переделка.

Окончательная классификация
HTS,
происхождение, исключения и
тарифные обязательства
должны быть
подтверждены
квалифицированным
таможенным специалистом для
конкретной сделки.



Доказательство ROI розницы через
измеренный
прирост и маржу вклада

Границы данныхДополнительная валовая прибыль = базовые продажи в единицах ×
измеренный прирост × маржа вклада на единицу.

Mordor Intelligence
оценила более
широкий
рынок POP в $17.14B
(2026) при CAGR
5.35%.

Прирост безубыточности = общая стоимость программы дисплеев ÷
базовая маржа вклада за период теста.

Срок окупаемости = общая стоимость программы ÷ дополнительная
маржа вклада за период измерения.

Это описывает всю
категорию, а не
прилавочные
коробки, и не может
заменять
спрос на отдельные SKU.Используйте сопоставимые тестовые и контрольные магазины для

отслеживания базовых продаж.
Не полагайтесь на исторические исследования PoP или отзывы поставщиков
как на гарантированный прирост.



Главный результат: пакет контролируемого повторного заказа

Проверенная
конфигурация
упаковки

Утверждённа
я
конструктивн
ая
высечка

Письменные
критерии
инспекции и данные
о дефектах

Документиров
анная
спецификация
материала

Физическая
запись
эталонного
образца

Зафикси
рованная
редакция
макета

Этот пакет не позволяет старому файлу, подменённой марке картона или изменённой схеме паллеты
незаметно стать катастрофическим вторым источником истины при повторных заказах.



Пять опор надёжной программы индивидуальных дисплеев

Основывайте утверждения на реальном изделии, а не на визуализациях.

Испытывайте дисплей во всех 4 состояниях запаса (полон, наполовину, опустошён, неравномерно).

Отделяйте время производства от графиков запуска.
Отслеживайте инженерию, утверждение, производство и логистику как

независимые, но взаимозависимые этапы.

Приводите точные данные об устойчивости.
Проверьте источник волокна, переработанное содержание, покрытия, клеи и небумажные

компоненты, прежде чем заявлять о пригодности к переработке.

Требуйте физических доказательств производительности под нагрузкой.
Измеряйте прогиб передней стенки, время сборки и зазор для товара, а не спрашивайте,

«достаточно ли прочно».

Проверяйте ROI на локальных тестовых группах.
Опирайтесь на измеренный прирост по сравнению с сопоставимой контрольной

группой, игнорируя универсальные обещания прироста продаж.


