
Mühendislik Ürünü Perakende Sistemi
Özel Tezgâh Standları İçin Alıcı Rehberi



Kompakt satış noktası standlarını kullanarak
perakende alanını düzenlemek

Veri Sınırı

Yerleşim stratejisi,
geçmiş kasa
davranışlarından
varsayılmak yerine
mağazanın gerçek
trafik düzeninden
doğrulanmalıdır.

Ticari Görev
Yeni bir SKU'yu piyasaya sürmek, birden fazla
aromayı gruplamak,
dağınık ürün karmaşasını azaltmak veya
önceden paketlenmiş kasa çeşitlerini
uygulamak.

İdeal Konumlar
Personelli kasa tezgâhları, eczane

tezgâhları,
bakkal/market mağazaları, fuar masaları,

geçici mağazalar ve self-servis kasa çıkışları.

Hedef Kitle
Perakende konseptlerini test eden marka kurucuları, kampanya mesajlarını koordine eden
perakende pazarlamacıları, nakliye kolisi/standları
birleştiren ambalaj alıcıları ve gerçek aç-ve-sat verimliliği arayan perakende işletmecileri.



Perakende ambalaj arızasının anatomisi

Engellenmiş üst başlıklar
(ürün etiketlerini kapatır)Küçük kalmış yuvalar

(yükleme sırasında ürünü ezer)

>Öngörülemeyen perforasyonlar
(mağaza kurulumu sırasında pürüzlü
yırtılır)Zayıf ön duvarlar

(basınç altında dışa doğru bombeleşir)

→Devrilen ağırlık merkezi
(ilk sıra alınınca öne düşer)

Zarar kartondan çok daha derindir. Kaçırılan promosyon tarihleri, elle yeniden paketleme,
çöpe giden stok ve acil hava kargosu, genellikle ilk stand bütçesini aşar.



Dekoratif baskıdan ölçülmüş bir perakende sistemine geçiş

Sanat / Öznel Bilim / Nesnel

Çekici bir stüdyo
renderını onaylamak.

Fiziksel, baskısız
beyaz numuneleri onaylamak.

Fabrikaya yüklü ağırlık ve
perakende kısıtlamalarını sağlamak.Yapısal bütünlüğü varsaymak.

Stabiliteyi yalnızca tam
doluyken değerlendirmek.

Açılış denemelerini ve çok
aşamalı stok tükenmesini test etmek.

Yük kapasitesi için genel web sitesi
vaatlerine güvenmek.

Muayene kriterlerini ve fiziksel
yük ölçümlerini belgelemek.



Uyumluluk Notu

Belirli perakende kısıtlamaları için
tasarlanmış yapısal formatlar

ASTM D4727/D4727M-
22, konteyner
kalitesinde
oluklu/masif lif
levhayı kapsarken
ASTM D5118/D5118M
imal edilmiş lif levha
nakliye kutularını
kapsar. Bir standarda
atıf yapmak, bir standı
“ASTM sertifikalı”
yapmaz; şartname,
numune, yöntem
ve sonuç
belirtilmelidir.

Başlıklı Tepsi Basamaklı Stand Yırtılarak Açılan Nakliye
StandıAçık Ön Tepsi Kalıpla Kesilmiş Bölmeler

Birden çok sıra için
kademeli
görünürlük.

Ürün hareketini
kontrol eder
(malzeme/
montaj ekler).

Temel görünürlük ve
muhafaza.

Yükseltilmiş iletişim
alanı (koli
paketlemeyi etkiler).

Nakliye ve sergilemeyi
birleştirir (sıkı
perforasyon
toleransları
gerektirir).



Öznel isteklerin nesnel mühendislik verilerine dönüştürülmesi

Öznel Talepler Mühendislik Alanı Onay Kanıtı

Çıktı: mm cinsinden maks. LxWxH,
Ürün
Uyumu

İyice oturmasını sağla üretim toleransı ile; fiziksel
beyaz numune ile doğrulanır.

Çıktı: Birim ağırlık, adet, tam
Yeterince sağlam olsun Yük yük kg; üzerinde anlaşılan süre

boyunca
tam yüklü statik testle doğrulanır.

Çıktı: Maks. genişlik x derinlik x
Perakende
Zemin AlanıRafa sığsın yükseklik; perakendeci çizim

onayıyla doğrulanır.

Çıktı: Ön duvar yüksekliği ve
Kullanımı kolay olsun Erişilebilirlik çıkarma boşluğu; ikmal

denemesiyle doğrulanır.

Çıktı: Tanımlı paketleme (düz,

Dayanmasını sağla Dağıtım
dağıtım test planı.

önceden doldurulmuş koli) · doğrulama:



Yapısal stabiliteyi dört
stok durumu boyunca doğrulama

Uyumluluk Notu

Stand, ürünleri
dağıtım sırasında
koruyorsa, test
sırası güzergâhını
temsil etmelidir.
ISTA test
prosedürleri
paketlenmiş ürün
çerçeveleri sunar,
ancak
en uygun
prosedür ve
güvence seviyesi
gerçek dağıtım
sistemiyle
eşleşmelidir.

Durum 4: Eşit Olmayan YüklemeDurum 2: Yarı DoluDurum 1: Dolu Durum 3: Ön Kısmı Boşalmış

Maksimum ağırlık
taşıma,
temel sıkışma
değerlendirmesi.

Kayan ağırlık merkezi,
yan duvar
bombelenmesi
değerlendirmesi.

Öne eğilme riski,
arka duvar ve
üst başlık kaldıracı
değerlendirmesi.

Asimetrik basınç,
çapraz burulma ve
kilit tırnağı arızası
değerlendirmesi.



Nihai yapısal kalıp çizimi (dieline) üzerinde
üretime hazır grafik hazırlama

Uyumluluk Notu

Gıda Markası Uyarısı:

Bir gıda markası logosu
veya su bazlı mürekkep,
gıda temasına
uygunluğun kanıtı
değildir.
Bileşenler ambalajsız
gıdaya temas ediyorsa,
yasal durumu
FDA gıda temas
maddeleri
kaynakları üzerinden
doğrulayın.

Tam CMYK grafik,
taşma payı sınırları
ve logolar/QR kodlar
için
güvenli alanlar

Yapısal çizgileri asla
tasarım katmanına
birleştirmeyin.

Fabrikanın kesim,
kırım, perforasyon
ve yapıştırma hatları
ayrı teknik
renklerde

Nihai üretim kalıp çizimini
yalnızca yapısal ölçüler
onaylandıktan
sonra talep edin.

Fiziksel karton
kalınlığı ve kilitleme
geometrisi



Kontrollü bir fabrika iş akışı perakende lansman tarihini korur

10 iş günü

Aşama 1: Mühendislik

Ticari brifing
onayı, fiziksel
ürün kabulü, yapısal
geliştirme. Aşama 2: Onay

Beyaz numune
doğrulaması
(uyum, montaj, stabilite),
grafik ön kontrolü, baskılı
numune/hedef renk
onay provası.

Aşama 3: Üretim

Üretim hazırlığı (kalıp
onayı), baskı/dönüştürme
(laminasyon, kalıpla kesim,
yapıştırma), altın numuneye
göre muayene.

Aşama 4: Lojistik

Sevkiyat onayı, gümrük
işlemleri, randevulu
teslimat.

Teklif, her teslim süresi sayacını başlatan belirli olayı belirtmelidir.



Malzeme seçimi tanılaması: alt malzemeyi
perakende süresine uydurma

En İyi Kullanım Başlıca AvantajMalzeme Ana Sınırlama

Yüklü rijitlik, kenar
aşınması, nem.

SBS / Katlanır Karton Pürüzsüz grafikler,
kompakt katlamalar.

Hafif kozmetikler/
numuneler.

Hafiften orta
seviyeye perakende
standları.

İnce profil ve
rijitlik.

Kırım kalitesi, baskılı
yüzey beklentileri.

E-Flüt Oluklu Karton

Hacim, katlama geometrisi.B-Flüt Oluklu Karton Yastıklama, yapısal
derinlik.

Daha ağır ürünler,
nakliye standları.

Kahverengi alt
malzemede
renk kayması.

Kraft Yüzlü Karton Doğal/az mürekkepli
sunumlar.

Belirgin lif
görünümü.

Sabit teşhir ünitesi gibi
dayanıklılık. Ağırlık, nakliye maliyeti,

ömür sonu yolu.
Sert Levha / Akrilik Uzun vadeli premium

tezgâhlar.



Sürdürülebilirlik için katı sınırlar belirleme
ve uyumluluk beyanları

2024 Geri Kazanım İstatistikleriAF&PA Geri Dönüştürülebilirlik Kılavuzu

Film laminasyon, plastik pencereler,
metalik katmanlar ve bazı yapıştırıcılar gibi kaplamalar
lif geri kazanımını zorlaştırır. Her kaplamanın neyi
değiştirdiğini ve
ortadan kaldırılıp kaldırılamayacağını sorun.

AF&PA, 2024'te ABD'de geri kazanıma uygun
kartonun %69-%74'ünün geri dönüştürüldüğünü
bildirdi. Bu
güncellenmiş metodoloji, eski
%91,4'lük rakamlarla karşılaştırılmamalıdır.

FSC Sertifikasyonunun Sınırları Bölgesel Üretici Sorumluluğu

FSC sertifikalı kâğıt, işlem belgeleriyle
desteklendiğinde sorumlu tedarik
iddialarını destekler.
Yerel geri dönüşüm programlarının
kabulünü garanti etmez.

Avrupa'ya ihracat yapanlar AB Ambalaj ve
Ambalaj Atıkları Tüzüğü'nü (Ağustos
2026'dan itibaren uygulanır) incelemelidir. ABD markaları
güncel eyalet düzeyindeki
EPR yasalarını izlemelidir; çünkü ücretler ve tanımlar farklılık
gösterir.



Fabrika muayene kriterlerini ticari risk kontrolüyle eşleştirme

Muayene Alanı Önlenen Ticari Risk

Kimlik (SKU, revizyon, koli işaretleri) Önler: Kampanyaya yanlış versiyonun sevk edilmesi.

Malzeme (Karton, flüt, yüz kağıdı, belgelenmiş kaynak) Önler: Numuneden üretime malzeme ikamesi.

Ölçüler (Uyum, taban alanı, yuvalar, tırnak geometrisi) Önler: Kötü uyum veya perakendeci reddi.

Önler: Marka zararı veya tarama hatası.Baskı (Hedef renk, çakışma, barkod)

Dönüştürme (Kırımlar, kesimler, perforasyonlar, fire ayıklama) Önler: Yırtılma veya yavaş montaj.

Performans (Montaj, çok durumlu stabilite) Önler: Mağazada çökme veya terk edilme.

Paketleme (Deste adedi, palet düzeni) Önler: Nakliye hasarı ve teslim alma hataları.



Bütçe aşımlarını önlemek için
toplam varış maliyetini hesaplama

Uyumluluk Notu“Düşük Birim Fiyat
Teklifi”
(Üretim maliyeti) Bölüm 301 Ticari Önlemleri:

Çin menşeli siparişlerde
ABD
Gümrük ve Sınır
Koruma kaynakları bir
başlangıç noktasıdır.Numuneler ve

kalıp,
ihracat
paketlemesi,
navlun ve sigorta,
gümrük vergileri ve
teslimat, perakende
montajı, depolama,
beklenen fire/
yeniden işleme.

Nihai HTS sınıflandırması,
menşe, istisnalar ve tarife
yükümlülükleri, gerçek
işlem için
yetkili bir gümrük
uzmanıyla
teyit edilmelidir.



Perakende ROI'sini ölçülen
artış ve katkı marjıyla kanıtlama

Veri SınırıArtımlı brüt kâr = baz birim satışlar x
ölçülen artış x birim katkı marjı.

Mordor Intelligence,
daha geniş POP pazarını
$17.14 milyar olarak
(2026) %5,35 CAGR ile
tahmin etti.

Başabaş artışı = toplam stand programı maliyeti ÷
test dönemi için baz katkı marjı.

Geri ödeme süresi = toplam program maliyeti ÷ ölçüm dönemi başına
artımlı katkı marjı.

Bu, tezgâh üstü
kutuları değil toplam
kategoriyi
tanımlar ve tek tek SKU
talebinin yerine geçemez.

Baz satışları izlemek için karşılaştırılabilir test ve kontrol mağazaları
kullanın.
Geçmiş PoP çalışmalarına veya tedarikçi referanslarına
garantili artış olarak güvenmeyin.



Nihai teslimat: Kontrollü Yeniden Sipariş Paketi

Doğrulanmış
paketleme
yapılandırması

Onaylı
yapısal
kalıp çizimi

Yazılı muayene
kriterleri ve kusur
bulguları

Belgelenmiş
malzeme
şartnamesi

Fiziksel
altın numune
kaydı

Kilitlenmi
ş
grafik
revizyonu

Bu paket, eski bir dosyanın, değiştirilmiş bir karton kalitesinin veya değişmiş bir palet
düzeninin tekrar siparişlerde sessizce felaket bir ikinci doğruluk kaynağına dönüşmesini önler.



Güvenli bir özel stand programının beş temeli

Onayları görsellere değil, gerçek ürüne dayandırın.
Standı 4 stok durumunun tümünde (dolu, yarı, boşalmış, eşitsiz) test edin.

Üretim süresini lansman takvimlerinden ayırın.
Mühendislik, onay, üretim ve lojistiği bağımsız ama birbirine bağımlı aşamalar olarak

izleyin.

Kesin sürdürülebilirlik verilerini belirtin.
Geri dönüştürülebilirlik iddiasında bulunmadan önce lif kaynağını, geri dönüştürülmüş içeriği, kaplamaları,

yapıştırıcıları ve kâğıt olmayan bileşenleri doğrulayın.

Fiziksel, yüklü performans kanıtı talep edin.
“Yeterince sağlam mı?” diye sormak yerine ön duvar sapmasını, montaj süresini ve ürün boşluğunu ölçün.

ROI'yi yerelleştirilmiş test gruplarına göre doğrulayın.
Karşılaştırılabilir bir kontrol grubuna kıyasla ölçülen artışa güvenin; evrensel satış artışı

vaatlerini yok sayın.


