Individuelle Hartemaille-Pins spezifizieren
als kontrolliertes Fertigungsprojekt
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ZIGPAC Offizieller Kauferleitfaden

Produkt: Individuelle Hartemaille-Pins

Offizielle SKU: ZPCP0O002
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Digitale Illustrationen scheitern ohne Ubersetzung in die physische Fertigung

Die Ubersetzungs-Metapher

Digitale RGB-Bildschirmansicht Physische Metallrealitat

Eine perfekte Bildschirmdarstellung bedeutet in der Fertigungshalle nichts. Wenn Artwork auf Metall Gbertragen wird,

schlieBen sich schmale Spalten, benachbarte Farben verschmelzen und polierte Oberflachen loschen feine Details aus. Werden

diese Fehler erst nach der Formherstellung entdeckt, sind Werkzeugkosten, Markteinfliihrungstermine und Lagerwirtschaftlichkeit
ruiniert.
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Hartemaille zeichnet sich durch eine ebene, polierte Oberflachenkonstruktion aus

Das Wort , hart” beschreibt die fertige Konstruktion - ein Metallabzeichen, bei dem farbige Bereiche gefullt und poliert werden, bis sie bundig mit den
umgebenden Metalllinien abschliel3en. Es bietet keine allgemeingultige Material- oder Lebensdauergarantie. Handelsubliche Grundkorper bestehen aus Eisen,
Messing, Kupfer oder Zinklegierung.

Hohenquerschnitt

Weichemaille

Hartemaille
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Formelle Heritage-
Auszeichnungen

Anwendungsfa
Il:

Farbverlaufe,
Fotografien
Anwendungsfall

Komplexes Premium-
Artwork

Polieren reduziert
feinste Details

Einschrankung:

Vertiefte Flache zeigt
Abnutzung anders

Einschrankung:

Keine farbigen
Emaille-Zellen

Einschrankung:

Haltbarkeit hangt
von der Konstruktion ab

Einschrankung:

Passgenauigkeit
erhoht
Prifpunkte

Kostenfrage: Sind

zusatzliche Plattierungs-/
Musterkosten enthalten?

Kostenfrage:

Ist Epoxidharz optional
oder inbegriffen?

Kostenfrage:

Wie wirken sich Antik-
Oberflachen auf den Preis
aus?

Kostenfrage:

Welche Nachweise zur
Abriebfestigkeit gibt
es?

Kostenfrage:

Sind Ausschusszuschlage
aufgeschlusselt?



Visuelles Design trennen

- Farbiges Emaille-
Frontdesign

von der Metallkonstruktion

Massive
| < Grundmetall-

Die Anatomie einer Spezifikation—>
konstruktion

i
I
I
Comrmrt metal mai:to be I
detailliert mit metallischer Folienschicht ———»

und stellt die Plattierungs-Unterschicht
dar.

Hauchdinne metallische
<— Folie als Darstellung

der Plattierungs-
Unterschicht

Spitzer
metallischer
Befestigungsstift

Eine vollstandige Spezifikation verhindert, dass
Artwork,

Verkaufsangebot und Produktionsmuster zu

drei widerspruchlichen Wahrheitsquellen werden.
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Metall-
Schmetterlings-
verschluss (Ruickseite)
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Jeder Farbbereich, jede erhabene Metalllinie, jeder
Ausschnitt, 2

jede Gravur und jeder Druck-Uberzug muss
einzeln gekennzeichnet und von

der darunterliegenden Metallkonstruktion
getrennt werden.
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Schwere bedruckte
Prasentations-
Karte
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Phy5|sche Malde festlegen um visuelle Annahmen auszuschlief3en

I al
EfEPEprprpprepuge) Einzelhandels-Referenzdaten
il =

Produkt:
Pinsanity Black Knight

L —_———
I
|||||||||||||||||||||||||I|||||.||||||||||||||||||l||||||||||||nh||||||||I|||||||ul||||||||||u

Geprufte Mal3e:
1.35 Zoll hoch, 2 mm dick

Kundenresonanz:

4.9-Sterne-Bewertung (1,988 Rezensionen)

=1

Geben Sie Breite und Hohe in Millimetern und Zoll an, legen Sie fest, welche Abmessung den Mal3stab bestimmt, und schreiben Sie einen
Wert fur die fertige Dicke vor. Kennzeichnen Sie die Vorderseitenausrichtung, damit Befestigungen nicht an einem instabilen
Gleichgewichtspunkt platziert werden. Konkrete MaRRe starken das Kaufervertrauen weit mehr als pauschale Aussagen wie
~Premiumqualitat”.



Werkzeugbau erfordert skalierbare, mathematisch basierte Vektorpfade

Reichen Sie bearbeitbare Produktionsdateien (Al, EPS oder PDF) mit in Pfade umgewandelten Schriften und getrennten
Farbbereichen ein.
Vektoren lassen sich ohne Pixelbildung skalieren und sind daher unverzichtbar fir das Frasen von Metallformen.

Ein Preflight muss offene Pfade, Uberlappende Formen und isolierte Inseln beheben, bevor der Werkzeugbau beginnt.

Pixel-
Artefakt

- Vektor Raster
~ (AI/EPS) (PNG / JPG)

S — — e e e e

Unmaglich, sauber
zu schneiden und
Kanten korrekt zu
bearbeiten

Perfekt glatt,
unendlich scharf,
mathematisch

Sz

undefiniert
e
Kante
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Farbe und Beschichtung anhand physischer Produktionsreferenzen festlegen

Digitale RGB-
Bildschirmwerte

garantieren nicht dasselbe

Aussehen in
aushartetem Emaille.

Geben Sie eine benannte

physische Farbreferenz an.

Das endgultige
Erscheinungsbild

hangt vollstandig von der
spezifischen Kombination aus
Grundmetall, Unterschichten,
Beschichtung und Politur ab -
nicht blo3 von einem
Farbnamen

auf einem Bildschirm.

_

Digitale Farbwerte
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Poliertes Gold 1
Silber

Schwarznickel

Geblurstetes Kupfer

Antik-Oberflache




Befestigungsmechanismus nach tatsachlichem Einsatzzweck und Sicherheit wahlen

Leitfaden zur Auswahl der Befestigung

', \P/\e,fs-éﬁrur?sml- Komfortabel, leicht Halt am tatséchlichen Stift priifen

Metall- oy s . 0
Sc?\riletterlingsverschluss Traditionell, kompakt FEderW"'kung und Grate prufen

Sicherungs- X Lése-Bedienung
Hoher Widerstand gegen Entfernen . T,
@w Verseiliss i und Dicke bestatigen

% : - . Haltekraft im Verhaltnis zur
| @ Magnet Durchsticht keine Kleidung Stoffdicke bewerten
l l Zwei-Stift Verringert Drehen bei Abstand zur
Q @ groRen Designs Tragerkarte prufen
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Der Kauf von Fabrikkapazitat
verleiht keine Vervielfaltigungsrechte

Rechte & Genehmigungen

Das U.S. Copyright Office erklart,
dass Urheberrechtsinhaber

Vervielfaltigung, Verbreitung und
Erstellung abgeleiteter Werke
kontrollieren.

Klaren Sie die Eigentumsverhaltnisse am Artwork, bevor Sie einen Lieferanten beauftragen. Verwenden Sie Originalwerke, dokumentierte
Auftragsrechte,
lizenziertes Material oder gemeinfreie Inhalte. Der Urheberrechtsinhaber kontrolliert streng die Vervielfaltigung, Verbreitung und

Erstellung abgeleiteter Werke. Die Fertigungskapazitaten einer Fabrik setzen das Recht des geistigen Eigentums nicht aul3er Kraft.
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Lieferanten mit einer gewichteten, evidenzbasierten Scorecard bewerten

207%

:ﬂ 25% - Fertigbarkeit

Nachweis: Markierter Andruck, Versionskontrolle

m 25% - Qualititssystem

20% - Transparenz des Landed Price

Nachweis: Abnahmeregeln, Reklamationsfrist

Nachweis: Aufgeschliisseltes Angebot, Incoterms

m 15% - Liefersicherheit
Nachweis: Meilensteinplan

:ﬂ 10% - Compliance

Nachweis: Riickverfolgbare Materialdokumentation

Die gewichtete Lieferanten-Scorecard

]] 5% - Kommunikation

Nachweis: Schriftliche Freigaben

myll |
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Das Produktionsmuster als verbindliches Fertigungsdokument behandeln

(V1 - Artwork-Absicht

| MATEREAL;
Gus May, Haed Enamel
Bl Patig

COLos:
Pomone 1650, 2ETC
[ (a0
B Fanieee 1655, 267C
B roveee 1560 267C
| MATERIAL,
Germatios Dolbor
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V2 - Fertigbarkeits- I
Proof
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MATERIAL:
Zevp-hullery, Hard Eraaemad,
(il Flabing

FARBE:

H Pantong 1860, 2570
FARBE:

B Pestecs 1850, 267C
G

.antone 186C, 257C
MATERLAL,

F o f
i \FULLUNG - KEIN

Eine informelle ,,sieht gut aus”“-Nachricht schafft gefahrliche Mehrdeutigkeit. Verlangen

dass der Lieferant jede aus Fertigungsgriinden vorgenommene Anderung ausdriicklich
benennt.

'AUSSCHNITT

Bestatigen Sie Mal3e, Metalllinien-Behandlungen, Flllfarben und Ausschnitte.
Geben Sie das Dokument ausschlieBBlich nach Versionsnummer und Datum frei, damit
keine veraltete Datei jemals die Werkzeugstufe erreicht.




Den kritischen Pfad ab der Endfreigabe steuern, nicht ab der ersten Anfrage

Der Meilenstein-Tracker

Gesamter Vorlaufplanungszeitraum: 6-8 Wochen

€B< XD

Gesch. 2-4 Wochen

L/

Produktionsplan
Werkzeugbau Formung Beschichtung Aushartung
Politur

Die Terminverfolgung beginnt erst mit der Freigabe des finalen Proofs.
Verfolgen Sie Werkzeugfreigabe, Serienfertigstellung, Prifung und Versand als eigene
Meilensteine.
Ein Eilversprechen ist nur dann wertvoll, wenn es genau benennt, welche Phase verkurzt wird.



" Subjektive ,,hohe Qualitat” durch einen strengen Fehlerkatalog ersetzen

Der Fehlerkatalog
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Vorderseite

a2

Fehlende
Fallung

Oberflac .
hen-
lunker

e

Emaille-
Uberlauf

Ungleich
mafRiges
Polieren

Konstruktion/Seite
Scharfe
Silhouett Stift-
en- ausrichtung
kanten

Verschluss-
einrastung

e

el

Nicht autorisierte
Rickseitenstemp

=

Ruckseite/Verpackung

Position des
Lochs in der
Tragerkarte

Lesbarkeit des Barcodes
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Compliance-Pflichten andern sich vollstandig je nach vorgesehener Nutzergruppe

Keine spezifische CPSC-
m = Kinderprufung erforderlich.

= Eﬂ Weg: Sammlerstuck fiir Erwachsene

=

= |

Weg:

Kinderprodukt
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STRENGE CPSC-GRENZWERTE:

100 ppm Gesamtbleigrenzwert
- 90 pp
Oberflachenbeschichtung

m Grenzwert fur

ey i i L

Ein Sammlerstuick fur Erwachsene und ein fur Kinder vermarktetes Produkt haben nicht
dieselben regulatorischen Pflichten.
Eine pauschale Fabrikaussage , bleifrei” ohne passende, riickverfolgbare Laborpriufkennung

belegt nicht die Konformitat Ihrer bestellten Konstruktion.
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Der niedrigste Fabrik-Stuckpreis ist selten die wahren wirtschaftlichen Kosten

Berechnen Sie die Kosten pro
verkaufsfahiger Einheit,

indem Sie jeden Schritt einbeziehen, der
notig ist,

um das Produkt in Ihr Lager zu bringen.

Eine niedrige Mindestbestellmenge

(z. B. 25 Stiick pro Design) beseitigt ZoIIabfertigung
nicht
hohe Einrichtungskosten oder
das Risiko bei den Landed Costs. Einfuhrzolle B
Tl
Fracht ‘ ”
—_ L IE
Muster |
' Das Kosten-
Werkzeu
gkosten
Fabrik-

Stuckpreis

Ausschuss- &

zuschlage

Wasserfalldiagramm

Kosten pro
verkaufsfahig
er Einheit




Lieferverantwortung und Zolltarif-
einreihung ausdrucklich festlegen
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Halten Sie die genauen Incoterms-2020-Regeln in der Bestellung fest. DAP und DDP sind nicht |

austauschbar - wissen Sie genau, wer als Importeur auftritt, die Zollabfertigung tbernimmt und ‘
den Zoll zahlt. Weisen Sie niemals allein aufgrund des Aussehens einen Zolltarifcode zu; die endgultige

Einreihung hangt von Grundmaterial, Konstruktion und Funktion ab. |




Marktplatz-Kanalkosten abziehen, bevor
die Bestellmenge freigegeben wird

rEtsy: 6.5% Transaktionsgebuhr J
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Ein hypothetischer Verkauf fur 12 $ bei Fabrikkosten von 2 $ entspricht keiner Gewinnmarge von 83%.
Offizielle Plattformgebihren, Zahlungsabwicklung, Werbung und Fulfillment kdnnen
den Deckungsbeitrag erheblich senken. Modellieren Sie mindestens drei Szenarien: geplante
Verkaufsgeschwindigkeit,
langsamerer Abverkauf mit Rabatten und ein Szenario mit hoher Fehlerquote.
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Verstreute Variablen in ein einheitliches,
angebotsfertiges Briefing uberfuhren

Die einheitliche Produktakte

rDas Spezifikationsblatt

Ii (MaRe & Materialien)

ﬂ..

..I' i

Der Fehlerkatalo

(Qualitatsstandard)
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Eine erfolgreiche Bestellung individueller Emaille-Pins beginnt lange vor dem Werkzeugbau. Indem Sie
We die Bestellung in genaue Spezifikationen, Zeitplane, Qualitatsschwellen und gesamte

Landed Costs aufteilen, erkennen Sie, dass ein Werbeangebot ohne
die feste Bundelung aller dieser Variablen in einer verbindlichen Produktakte bedeutungslos ist.
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Den Nachbestellprozess planen, bevor
die erste Lieferung eintrifft

Eine verbindliche Produktakte verhindert,
dass sich der nachste Produktionslauf . .
auf das Gedachtnis verlassen muss. Erfassen Sie Frelgegebenes phySISChes Muster

die Werkzeugkennung &

abgenommene Menge, Fehlerkategorien und Aufbewahru ngsdauer
die Abverkaufsrate. Fragen Sie den Lieferanten,

wie lange die physische Form
aufbewahrt wird. Diese Daten

zeigen, ob ein niedrigerer angebotener
Nachbestellpreis heimlich durch
Farbabweichungen oder billigere Ersatz-
komponenten ausgeglichen wird.

Pantone-Farbreferenzen

ErGrundmetall & Beschichtungsrezeptur

mlEndkontrolle & Fehlerergebnisse




