Especificar pins de esmalte duro personalizados
como un proyecto de fabricacion controlado
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ZIGPAC Guia Oficial del Comprador

Producto: Pins de esmalte duro personalizados

SKU formal: ZPCP0O002

L=




Las ilustraciones digitales fallan sin una traduccion a la fabricacion fisica

La metafora de la traduccion

Vista digital RGB en pantalla Realidad fisica del metal

Un renderizado perfecto en pantalla no significa nada en la fabrica. Cuando el disefo pasa al metal,

los espacios estrechos se cierran, los colores cercanos se fusionan y las superficies pulidas borran los detalles delicados. Descubrir
estos fallos tras producir el molde arruina los costes de utillaje, las fechas de lanzamiento y la economia del inventario.
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El esmalte duro se define por una construccion de superficie nivelada y pulida

La palabra «duro» describe la construccion terminada: una insignia metalica donde las zonas de color se rellenan y pulen hasta quedar a ras de
las lineas de metal circundantes. No ofrece una garantia universal de material ni de vida util. Los cuerpos comerciales usan hierro, latén, cobre o aleacion de zinc.

Seccion transversal de elevacion

Esmalte blando

Esmalte duro
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Premios formales y
tradicionales

Caso de uso:

Degradados,
{CT I EHER

Caso de uso:

Disefnos premium
complejos

El pulido reduce
los detalles diminutos

Limitacion:

La cara rehundida muestra

el desgaste de otra forma

Limitacion:
Sin celdas de
esmalte de color

Limitacion:
La durabilidad depende
de la construccion

Limitacion:
El registro anade
puntos de inspeccion

Pregunta de costes: ;Estan

incluidos los costes extra de
chapado/muestras?

Pregunta de costes:

¢La resina epoxi es
opcional o
esta incluida?

Pregunta de costes:

;Como afectan los acabados
envejecidos al precio?

Pregunta de costes:

¢Qué pruebas de
abrasion existen?

Pregunta de costes:

¢Estan desglosadas las
tolerancias de rechazo?



Separe el diseno visual

«——— Diseno de la cara
de esmalte de
color

de la construccion metalica

Construccion de

La anatomia de una especificacion—= metal base sélido

Comrmrt metal mai:to be Lamina metalica

<— microfina que
representa
la capa base del chapado

r . r .o H
detallado con lamina metalica,

y representa la capa base del chapado.

Poste de sujecion
metalico afilado

Una especificacion completa evita que el disefio,
el presupuesto de venta y la prueba de produccién
se conviertan en tres fuentes de verdad
contradictorias.
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Cierre de
mariposa
metalico (trasero)
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Cada region de color, linea de metal elevada,
recorte,
marca grabada y capa impresa debe
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identificarse individualmente y separarse de Tarjeta de
la construccion metalica subyacente. presentacion
impresa de

cartulina gruesa




Fije las dimensiones fisicas para eliminar suposiciones visuales

e

Ip al
N LRy Datos de referencia minorista
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Producto:
Pinsanity Black Knight
— Dimensiones verificadas:
\ 1.35 pulgadas de alto, 2 mm de grosor
Recepcion del consumidor:
Valoracion de 4.9 estrellas (1,988 resenas)
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Y
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Indique el ancho y el alto en milimetros y pulgadas, designe qué dimension controla la escala y exija un
valor de grosor final. Identifique la orientacion frontal para evitar que los sujetadores se coloquen en un
punto de equilibrio inestable. Las dimensiones concretas aumentan la confianza del comprador mucho mas que las
afirmaciones genéricas de «calidad premium»
e |



El utillaje de fabrica requiere trazados vectoriales escalables basados en matematicas

=
Envie archivos de produccion editables (Al, EPS o PDF) con fuentes convertidas a contornos y regiones de color separadas.
Los vectores se pueden redimensionar sin introducir pixelacion, lo que los hace esenciales para cortar moldes metalicos.

Una revision previa debe resolver los trazados abiertos, las formas superpuestas y las islas aisladas antes de comenzar el utillaje.

artefacto de
pixelacion

b ‘Vector Raster
- (AI/EPS) (PNG / JPQG)

S — — e e e e

Perfectamente
suave,
infinitamente nitido
matematicamente

Imposible lograr
cortes limpios y
bordes precisos

Sz

borde
indefinido

i !
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Defina el color y el chapado con referencias fisicas de produccion

Los valores RGB de pantalla
no garantizan la

misma apariencia en

el esmalte curado.

Especifique una referencia
de color fisica con nombre.

El aspecto final

depende totalmente de la
combinacioén especifica de
metal base, capas base,
chapado y pulido——

no simplemente de un
nombre

de color en una pantalla.
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Valores de color digital A

Oro pulido 1
Plata

Niquel negro

Cobre cepillado -4

Acabado envejecido



Elija el mecanismo de sujecion segun el uso fisico y la seguridad

Guia de seleccion de sujecion

\ Cierre de : :
m li r Compruebe la retencion en el poste real
‘ PVC/goma Cémodo y ligero p p
@ Mariposa metalica Tradicional y compacto Inspeccione la accién del muelle y las rebabas
Confirme el funcionamiento
Cierre de bloqueo Alta resistencia a la extraccién de liberacion
y el grosor
% Evalte la fuerza de sujecion
I @ Iman Evita perforar las prendas | frente
al grosor de la prenda
. Reduce la rotacién en Verifique el espaciado respecto a
oS postes Taigaire, la
disenos grandes tarjeta de respaldo




Comprar capacidad de fabrica no
otorga derechos de reproduccion

Derechos y autorizaciones

La Oficina de Derechos de Autor de EE.
UU. establece

que los titulares del copyright controlan
la reproduccion, la distribuciony
la preparacion de obras derivadas.

Establezca una titularidad clara de la obra antes de contratar a un proveedor. Use obra original, derechos de encargo documentados,
material con licencia o contenido de dominio publico. El titular del copyright controla estrictamente la reproduccioén, la distribuciony la

preparacion de obras derivadas. Las capacidades de fabricacidon de una fabrica no anulan las leyes de propiedad intelectual.
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Evalue a los proveedores con una tabla de puntuacion ponderada y basada en evidencias

myll |

25% - Fabricabilidad

Evidencia: prueba marcada, control de versiones

25% - Sistema de calidad

Evidencia: reglas de aceptacion, plazo de subsanacidn

20% - Transparencia del precio puesto en destino

Evidencia: cotizacion desglosada, Incoterms

15% - Confianza en la entrega
Evidencia: calendario de hitos

1

La tabla de puntuacién ponderada de proveedores

1l

10% - Cumplimiento

Evidencia: documentacion de materiales trazable

5% - Comunicacion

Evidencia: aprobaciones por escrito

L =
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Trate la prueba de produccion como un documento de fabricacion vinculante

diseno

V1 Intencion del l o

| MATEREAL;
Gus May, Haed Enamel
Bl Patig

COLos:
Pomone 1650, 2ETC
[ (a0
B Fanieee 1655, 267C
B roveee 1560 267C
| MATERIAL,
Germatios Dolbor
L dbli
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Un mensaje informal de «se ve bien» crea una ambiguedad peligrosa. Exija
que el proveedor identifique explicitamente cada cambio realizado por fabricabilidad.
Confirme dimensiones, tratamientos de las lineas de metal, colores de rellenoy
recortes.
Apruebe el documento estrictamente por numero de version y fecha para que un
archivo obsoleto nunca llegue a la fase de utillaje.

V2 - Prueba de I

fabricabilidad N
L e “~ AJUSTE DE FABRICA .m\F@r

r

MATERIAL:
Zevp-hullery, Hard Eraaemad,
(il Flabing

COLOR:
AJUSTE DE B Pestoos 186C, 267C
FABRICA  0/0r.
B Pestecs 1850, 267C
e
B2 tens 186c,257C
MATERLAL,




Gestione la ruta critica desde la prueba final, no desde la consulta inicial

El seguimiento de hitos

Ventana total de planificacion anticipada: 6-8 semanas

€B< XD

Est. 2-4 semanas

L/

Calendario de produccion
Utillaje Conformado Chapado Curado Pulido

El seguimiento del calendario comienza solo cuando se aprueba la prueba final.
Haga seguimiento de la liberacion del utillaje, la finalizacion del lote, la inspecciéon y el envio como
hitos distintos.
Una promesa de urgencia solo es valiosa si identifica exactamente qué etapa se esta comprimiendo.



'Sustituya la «alta calidad» subjetiva por un catalogo de defectos estricto

El catalogo de defectos
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Picaduras -
superfici Pu|l.d0
ales desigual

Cara frontal Construccion/Lateral Reverso/Embalaje
Relleno ausente N, -
Posicion del
Desborda agujero de la
miento Bordes de 2 i Sellos traseros tarjeta de
A de esmalte silueta Alineacion no autorizados respaldo
afilados del poste
__,!I
| ! v'; I Enganche
\/#T' deI cierre

Legibilidad del cédigo de
barras
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Las obligaciones de cumplimiento cambian por completo segun el usuario previsto

? ml

=1 /0] Via: Coleccionable para adultos

— NO=
: No se requieren pruebas

m = especificas de la CPSC para nifos.

= |

LIMITES ESTRICTOS DE LA CPSC: |

=l [
|

fe |
Via: {4 )= ) Limite de plomo total de 100 ppm
Producto infantil , . Limite de recubrimiento
| superficial de 90 ppm

- f - s -..._.nl' _f-r

Un coleccionable para adultos y un producto comercializado para ninos no comparten obligaciones regulatorias.

Una declaracion genérica de fabrica de «sin plomo» sin una identidad de ensayo de laboratorio trazable y |
coincidente g T

no demuestra el cumplimiento de la construccion que usted ha pedido. o )
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El precio unitario de fabrica mas bajo rara vez es el verdadero coste economico

|"~T‘"'" .
Tolerancias tﬂf"‘
Calcule el coste por unidad vendible de rechazo @}@
incorporando cada paso necesario

para que el producto llegue a su
inventario.

Una oferta de pedido minimo bajo
(p. €j., 25 unidades por disefio) no
elimina los elevados costes de
preparacion ni

la exposicion al coste puesto en Atanceles e Coste por
destino. importacién unidad
vendible

Muestras |

La cascada de costes
Utillaje

Precio
unitario
de fabrica




Haga explicitas la responsabilidad de entrega y las
clasificaciones arancelarias
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Registre las reglas Incoterms 2020 exactas en la orden de compra. DAP y DDP no son
intercambiables: sepa exactamente quién actua como importador, despacha la aduana y
paga los aranceles. Nunca asigne un cédigo arancelario solo por la apariencia visual; la
clasificacion final depende del material base, la construccion y la funcion. /
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Deduzca los costes del canal de marketplace antes de
aprobar la cantidad del pedido

rEtsy: comisidn por transaccion del 6.5%J

| | - — o e — J | — Y 1 EE——— = :
' | | | || |
€cio Coste por Comisiones | Provisién B "C()BtrlbUCdO\‘l ”
| vendible || = || Cumplimiento + + Publicidad o |
) | | == |' de pedidos ﬂmel . ublicida e — realizada N/
!-Venta ;l hic : . arketplace | | evoluciones ‘ por venta ‘ ;
I | ! 1§ . = te I 4 | { .

|
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1 - g

| H
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” Unaventa hipotética de $12 con un coste de fabrica de $2 no equivale a un margen de beneficio del 83%.

Las comisiones oficiales de la plataforma, el procesamiento de pagos, la publicidad y el cumplimiento de
pedidos pueden
reducir sustancialmente la contribucion. Modele al menos tres escenarios: ritmo planificado,
venta mas lenta con descuentos y un escenario de muchos defectos.
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Convierta variables dispersas en un briefing unificado,
listo para cotizar

La ficha técnica
. (Dimensiones y materiales)

-

e o . _.__' e
e
i

o para cotizarJ R

e e A El modelo de
: = coste en
3 destino

Un pedido exitoso de pins de esmalte personalizados comienza mucho antes del utillaje. Al separar

We el pedido en especificaciones exactas, plazos, umbrales de calidad y costes

totales en destino, comprende que un presupuesto promocional carece de sentido sin que todas
estas variables queden bloqueadas juntas en un Unico registro definitivo del producto.

El catalogo de defectos IrEI briefing list

(Estandar de calidad)

- _ 4
v
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Diseile la mecanica de reposicion antes de que

llegue el primer envio

Un registro definitivo del producto evita que

la proxima tirada de produccion dependa

de la memoria. Registre la

cantidad aceptada, las categorias de defectos y
la tasa de venta. Pregunte al proveedor
durante cuanto tiempo conservara

el molde fisico. Estos datos

revelan si un precio de reposicion

mas bajo cotizado se ve compensado en secreto
por una deriva de color o por componentes

de reemplazo mas baratos.

Muestra fisica aprobada
Identidad del utillaje y periodo de
conservacion

Referencias de color Pantone

EfMetal base y formula de chapado

mllnspeccién final y resultados de defectos




