
Spécifier des pin's en émail dur personnalisés
comme un projet de fabrication maîtrisé

ZIGPAC Guide officiel de l'acheteur

Produit : Pin's en émail dur personnalisés

SKU officiel : ZPCPO002



Les illustrations numériques échouent sans traduction vers la fabrication physique

La métaphore de la traduction

Vue RVB à l'écran Réalité physique du métal

Un rendu parfait à l'écran ne signifie rien en usine. Lorsque le visuel passe au métal,

les espaces étroits se referment, les couleurs voisines fusionnent et les surfaces polies effacent les détails délicats. Découvrir
ces défauts après la fabrication du moule ruine les coûts d'outillage, les dates de lancement et l'économie des stocks.



L'émail dur se définit par une construction à surface plane et polie

Le mot « dur » décrit la construction finie : un badge métallique dont les zones colorées sont remplies et polies jusqu'à affleurer
les lignes de métal environnantes. Il n'offre aucune garantie universelle de matériau ou de durée de vie. Les corps commerciaux utilisent du fer, du laiton, du cuivre ou

un alliage de zinc.

Coupe transversale en élévation

Émail tendre

Émail dur



Adaptez le procédé de fabrication au visuel et au modèle économique

La matrice des procédés

Cas d'usage :Surface : Contrainte :Procédé : Question de coût : Les
Plane, polie,
réfléchissante

Identité d'entreprise,
distribution haut de
gamme

Le polissage réduit
les détails minuscules

Émail dur coûts supplémentaires de
placage/échantillons
sont-ils inclus ?

Surface :Procédé : Question de coût :Cas d'usage : Contrainte :
Visuels texturés,
séries promotionnelles

Émail tendre L'époxy est-elle en option
ou
incluse ?

Métal en relief,
couleur en creux

La face en creux montre
l'usure différemment

Cas d'usage :Procédé : Contrainte : Question de coût :Surface :
Récompenses
formelles
et patrimoniales

Estampé Relief métal uniquement Aucune cellule
d'émail coloré

Comment les finitions
vieillies affectent-elles le
prix ?

Cas d'usage :Procédé : Surface : Question de coût :Contrainte :
Reproduction
graphique
plate

Dégradés,
photographies

Quelles preuves
d'abrasion existent ?

Imprimé/UV La durabilité dépend
de la construction

Procédé : Surface : Cas d'usage : Question de coût :Contrainte :
Base polie avec
impression

Émail dur
+ impression

Visuels haut de gamme
complexes

Les marges de rebut
sont-elles détaillées ?

Le repérage ajoute
des points d'inspection

ell

= Gb



Séparez le design visuel
Design de la face
en émail coloréde la construction métallique

Construction en
métal de base
massif

L'anatomie d'une spécification—

Comrmrt metal mai:to be Feuille métallique
micro-fine représentant
la sous-couche de
placage

détaillé avec une feuille métallique,
et représente la sous-couche de

placage.

Tige de fixation
métallique pointue

Une spécification complète évite que le visuel,
le devis de vente et l'épreuve de production
ne deviennent trois sources de vérité
contradictoires.

Attache papillon
métallique
(fixation)

Chaque zone de couleur, ligne de métal en
relief, découpe,
marque gravée et surimpression doit être
identifiée individuellement et séparée de
la construction métallique sous-jacente.

Carte de
présentation
imprimée
en papier épais



Verrouillez les dimensions physiques pour éliminer les hypothèses visuelles

Données de référence du commerce
de détail

Produit :
Pinsanity Black Knight

Dimensions vérifiées :
1.35 pouce de haut, 2 mm d'épaisseur

Accueil des consommateurs :

Note de 4.9 étoiles (1,988 avis)

Indiquez la largeur et la hauteur en millimètres et en pouces, désignez la dimension qui commande l'échelle et exigez une
valeur d'épaisseur finie. Identifiez l'orientation de la face avant pour éviter que les fixations ne soient placées à un

point d'équilibre instable. Des dimensions concrètes renforcent la confiance de l'acheteur bien plus que des affirmations
génériques de « qualité premium »



L'outillage d'usine exige des tracés vectoriels évolutifs basés sur les mathématiques

Fournissez des fichiers de production modifiables (AI, EPS ou PDF) avec des polices vectorisées et des zones de couleur séparées.
Les vecteurs peuvent être redimensionnés sans pixellisation, ce qui les rend essentiels pour la découpe des moules métalliques.

artefact de
pixellisationVectoriel

(AI/EPS)
Matriciel
(PNG / JPG)

Parfaitement lisse,
infiniment net
mathématiqueme
nt

Impossible d'obtenir
des coupes nettes et
des bords précis

bord
indéfini

SZ

Un contrôle préalable doit résoudre les tracés ouverts, les formes qui se chevauchent et les îlots isolés avant le début de l'outillage.



Définissez la couleur et le placage avec des références physiques de production

Les valeurs RVB à l'écran
ne garantissent pas
le même aspect dans
l'émail durci.

Valeurs de couleur
numériques

#FFO000

Spécifiez une référence
couleur physique nommée.

L'aspect final
dépend entièrement de la
combinaison spécifique du
métal de base, des sous-
couches,
du placage et du polissage
——
pas simplement d'un nom
de couleur sur un écran.

Or poli
Argent

Nickel noir

Cuivre brossé
Finition vieillie



Choisissez le mécanisme de fixation selon l'usage physique et la sécurité

Guide de sélection de la fixation

Attache en
PVC/caoutchou
c

Confortable et léger Vérifiez la rétention sur la tige réelle

Papillon métallique Traditionnel et compact Inspectez l'action du ressort et les bavures

Confirmez le fonctionnement
du déblocage
et l'épaisseur

Attache à
verrouillage Forte résistance au retrait

Évaluez la force de maintien
par rapport
à l'épaisseur du vêtement

Évite de percer les vêtementsAimant

Vérifiez l'espacement par rapport à
la
carte support

Réduit la rotation sur les
grands designsDeux tiges



Acheter une capacité d'usine
n'accorde pas de droits de reproduction

Droits et autorisations

L'U.S. Copyright Office indique
que les titulaires du droit d'auteur

contrôlent
la reproduction, la distribution et
la préparation d'œuvres dérivées.

Établissez une propriété claire du visuel avant de solliciter un fournisseur. Utilisez une œuvre originale, des droits de commande documentés, du
matériel sous licence ou du contenu du domaine public. Le titulaire du droit d'auteur contrôle strictement la reproduction, la distribution et la

préparation d'œuvres dérivées. Les capacités de fabrication d'une usine ne prévalent pas sur les lois relatives à la propriété intellectuelle.



Évaluez les fournisseurs à l'aide d'une grille de notation pondérée et fondée sur des preuves

25 % - Fabricabilité
Preuve : épreuve annotée, contrôle des versions

25 % - Système qualité
Preuve : règles d'acceptation, délai de remédiation

20 % - Transparence du prix rendu
Preuve : devis détaillé, Incoterms

15 % - Fiabilité de livraison
Preuve : calendrier des jalons

10 % - Conformité
Preuve : documentation des matériaux traçable

5 % - Communication
Preuve : approbations écrites

La grille de notation pondérée des fournisseurs

my"



Traitez l'épreuve de production comme un document de fabrication contraignant

V2 - Épreuve de
fabricabilité

V1 - Intention du
visuel

- AJUSTEMENT D'USINE

MATÉRIAU :

COULEUR :
AJUSTEMENT
D'USINE COULEUR

:

REMPLISSAGE - SANS
DÉCOUPE

Un message informel du type « ça a l'air bien » crée une ambiguïté dangereuse. Exigez
que le fournisseur identifie explicitement chaque modification effectuée pour la

fabricabilité.
Confirmez les dimensions, les traitements des lignes de métal, les couleurs de

remplissage et les découpes.
Approuvez le document strictement par numéro de version et par date afin qu'un

fichier obsolète n'atteigne jamais l'étape d'outillage.

Partens 186C,257C



Gérez le chemin critique à partir de l'épreuve finale, et non de la demande initiale

Le suivi des jalons
Fenêtre totale de planification anticipée : 6-8 semaines

Est. 2-4 semaines

Calendrier de production
Outillage Formage Placage Durcissement
Polissage

Marge de sécurité et affinage

Le suivi du calendrier ne commence que lorsque l'épreuve finale est approuvée.
Suivez la livraison de l'outillage, l'achèvement de la série, l'inspection et l'expédition comme des

jalons distincts.
Une promesse d'urgence n'a de valeur que si elle identifie précisément quelle étape est comprimée.



Remplacez la « haute qualité » subjective par un catalogue de défauts strict

Le catalogue des défauts

Verso/EmballageFace avant Construction/Côté

Remplissage
manquant Position du

trou de la
carte
support

Débordem
ent
d'émail

Bords de
silhouette
tranchant
s

Estampilles au
verso
non autorisées

Alignement
de la tige

Engagement
de l'attachePiqûres

de
surface

Polissage
inégal

Lisibilité du code-barres



Les obligations de conformité changent entièrement selon l'utilisateur visé

Voie : Objet de collection pour adultes

Aucun test CPSC spécifique
aux enfants requis.

LIMITES STRICTES DE LA CPSC :
Voie : Limite de plomb total de 100 ppm

Limite du revêtement de surface
de 90 ppm

Produit pour enfants

Un objet de collection pour adultes et un produit commercialisé pour les enfants n'ont pas les mêmes obligations
réglementaires.

Une déclaration générique d'usine « sans plomb » sans identité d'essai de laboratoire correspondante et traçable
ne démontre pas la conformité de la construction que vous avez commandée.



Le prix unitaire d'usine le plus bas est rarement le véritable coût économique

Marges de
rebutCalculez le coût par unité vendable

en intégrant chaque étape nécessaire
pour que le produit arrive dans votre
stock. Emballage
Une annonce de commande minimale
faible
(p. ex. 25 unités par design) n'élimine
pas
les coûts de mise en place élevés ni
l'exposition au coût rendu.

Dédouanement

Coût par
unité vendable

Droits
d'importation

Fret

Échantillon
s

La cascade des coûts
Outillage

Prix
unitaire
d'usine



Rendez explicites la responsabilité de livraison et les
classifications tarifaires

DDP
(Rendu
Droits
Acquittés]

DAP
[Rendu
au Lieu]

Consignez les règles Incoterms 2020 exactes dans le bon de commande. DAP et DDP ne sont pas
interchangeables : sachez exactement qui agit comme importateur, dédouane la marchandise et

paie les droits. N'attribuez jamais un code tarifaire d'après la seule apparence visuelle ; la
classification finale dépend du matériau de base, de la construction et de la fonction.



Déduisez les coûts du canal de la place de marché avant
d'approuver la quantité commandée

Etsy : frais de transaction de 6.5 %

Prix de
vente

Contribution
réalisée
par vente

Coût par
vendable

Provision
pour
retours

Frais de
place de
marché

Logistique
d'exécution + Publicité

Une vente hypothétique de $12 avec un coût d'usine de $2 n'équivaut pas à une marge bénéficiaire de 83 %.
Les frais officiels de la plateforme, le traitement des paiements, la publicité et la logistique d'exécution

peuvent
réduire sensiblement la contribution. Modélisez au moins trois scénarios : rythme prévu,

écoulement plus lent avec remises et scénario à forts défauts.

= te

NX

Unité



Transformez des variables éparses en un brief unifié,
prêt pour le devis

Le dossier produit unifié

La fiche technique
(Dimensions et matériaux) L'épreuve avec contrôle de version

Le brief prêt pour le devis Le modèle de
coût rendu

Le catalogue des défauts
(Norme de qualité)

Une commande réussie de pin's en émail personnalisés commence bien avant l'outillage. En séparant
la commande en spécifications exactes, délais, seuils de qualité et coûts

totaux rendus, vous comprenez qu'un devis promotionnel n'a aucun sens sans que toutes
ces variables soient verrouillées ensemble dans un unique dossier produit définitif.

We



Concevez les mécanismes de réassort avant l'arrivée
de la première expédition

Un dossier produit définitif évite que
la prochaine série de production ne repose
sur la mémoire. Consignez la
quantité acceptée, les catégories de défauts et
le taux d'écoulement. Demandez au fournisseur
combien de temps il conservera
le moule physique. Ces données
révèlent si un prix de réassort
plus bas annoncé est secrètement compensé
par une dérive de couleur ou par des
composants
de remplacement moins chers.

Échantillon physique approuvé
Identité de l'outillage et durée de
conservation
Références de couleur Pantone

Métal de base et formule de placage

Inspection finale et résultats des défauts


