
Menetapkan Spesifikasi Pin Enamel Keras Kustom
sebagai Proyek Manufaktur Terkendali

ZIGPAC Panduan Pembeli Resmi

Produk: Pin Enamel Keras Kustom

SKU Resmi: ZPCPO002



Ilustrasi digital gagal tanpa penerjemahan ke manufaktur fisik

Metafora Penerjemahan

Tampilan Layar RGB Digital Realitas Logam Fisik

Render layar yang sempurna tidak berarti apa-apa di lantai pabrik. Ketika karya seni dipindahkan ke logam,

celah sempit tertutup, warna yang berdekatan menyatu, dan permukaan yang dipoles menghapus detail halus. Menemukan
kegagalan ini setelah produksi cetakan merusak biaya perkakas, tanggal peluncuran, dan ekonomi inventaris.



Enamel keras ditentukan oleh konstruksi permukaan yang rata dan dipoles

Kata “keras” menggambarkan konstruksi akhirnya — lencana logam di mana area berwarna diisi dan dipoles hingga rata dengan
garis logam di sekelilingnya. Kata ini tidak memberikan jaminan material atau masa pakai yang universal. Badan komersial menggunakan besi, kuningan,

tembaga, atau paduan seng.

Penampang Ketinggian

Enamel Lunak

Enamel Keras



Cocokkan proses manufaktur dengan karya seni dan model bisnis

Matriks Proses

Kasus
Penggunaan:Permukaan: Batasan:Proses: Pertanyaan Biaya: Apakah

Rata, dipoles,
reflektif

Identitas korporat,
ritel premium

Pemolesan
mengurangi
detail kecil

Enamel Keras biaya pelapisan/sampel
tambahan sudah
termasuk?

Permukaan:Proses: Pertanyaan Biaya:Kasus
Penggunaan: Batasan:
Karya seni
bertekstur,
produksi promosi

Enamel Lunak Apakah epoksi opsional
atau sudah termasuk?

Logam timbul,
warna cekung

Permukaan cekung
menunjukkan
keausan secara berbeda

Kasus
Penggunaan:Proses: Batasan: Pertanyaan Biaya:Permukaan:
Penghargaan
formal,
bernuansa heritage

Cetak Tekan (Die-
Struck) Relief logam saja Tanpa sel enamel

berwarna
Bagaimana hasil akhir
antik memengaruhi harga?

Kasus
Penggunaan:Proses: Permukaan: Pertanyaan Biaya:Batasan:

Reproduksi
grafis
datar

Gradasi,
foto

Bukti abrasi
apa yang ada?

Cetak/UV Daya tahan bergantung
pada konstruksi

Proses: Permukaan: Kasus
Penggunaan: Pertanyaan Biaya:Batasan:

Dasar dipoles
dengan cetakan

Enamel Keras
+Cetak

Karya seni premium
yang kompleks

Apakah toleransi reject
diterinci per item?

Registrasi menambah
titik inspeksi

ell

= Gb



Pisahkan desain visual
Desain
permukaan
enamel berwarna

dari konstruksi logam

Konstruksi logam
dasar padatAnatomi Sebuah Spesifikasi—

Comrmrt metal mai:to be Lembaran logam
setipis mikro
yang mewakili
lapisan dasar pelapisan

dirinci dengan lembaran logam,
dan mewakili lapisan dasar pelapisan.

Pos pengait logam
yang tajam

Spesifikasi yang lengkap mencegah karya seni,
penawaran harga, dan proof produksi
menjadi tiga sumber kebenaran yang saling
bertentangan.

Penjepit kupu-kupu
logam (pengunci
belakang)

Setiap area warna, garis logam timbul, cutout,
tanda ukiran, dan lapisan cetak harus
diidentifikasi secara individual dan
dipisahkan dari
konstruksi logam di bawahnya.

Kartu latar
presentasi
cetak
kertas tebal



Kunci dimensi fisik untuk menghilangkan asumsi visual

Data Referensi Ritel

Produk:
Pinsanity Black Knight

Dimensi Terverifikasi:
Tinggi 1.35 inci, tebal 2 mm

Tanggapan Konsumen:
Peringkat 4.9 bintang (1,988 ulasan)

Nyatakan lebar dan tinggi dalam milimeter dan inci, tentukan dimensi mana yang mengendalikan skala, dan wajibkan
nilai ketebalan akhir. Identifikasi orientasi depan agar pengait tidak dipasang pada titik

keseimbangan yang tidak stabil. Dimensi konkret meningkatkan kepercayaan pembeli jauh lebih baik daripada klaim
generik “kualitas premium”.



Perkakas pabrik memerlukan jalur vektor berbasis matematika yang dapat diskalakan

Kirim file produksi yang dapat diedit (AI, EPS, atau PDF) dengan font yang di-outline dan area warna yang dipisahkan.
Vektor dapat diubah ukurannya tanpa pikselasi, sehingga sangat penting untuk memotong cetakan logam.

artefak
pikselasiVektor

(AI/EPS)
Raster
(PNG / JPG)

Sangat halus,
tajam tanpa
batas
secara matematis

Mustahil untuk
memotong bersih dan
membuat tepi pin
yang tepat

tepi
tidak jelas

SZ

Preflight harus menyelesaikan jalur terbuka, bentuk yang tumpang tindih, dan pulau terisolasi sebelum pembuatan perkakas dimulai.



Tentukan warna dan pelapisan dengan referensi produksi fisik

Nilai RGB layar digital
tidak menjamin
tampilan yang sama pada
enamel yang sudah
mengeras.

Nilai Warna Digital

#FFO000

Tentukan referensi warna
fisik yang bernama.

Tampilan akhir
sepenuhnya bergantung
pada
kombinasi spesifik dari
logam dasar, lapisan dasar,
pelapisan, dan pemolesan
——
bukan sekadar nama
warna
di layar.

Emas dipoles
Perak

Nikel hitam

Tembaga sikat
Hasil akhir antik



Dasarkan mekanisme pengait pada kasus penggunaan fisik dan keselamatan

Panduan Pemilihan Pengait

Penjepit
PVC/Karet Nyaman, ringan Periksa daya tahan pada pos yang

sebenarnya

Kupu-kupu Logam Tradisional, ringkas Periksa aksi pegas dan gerinda

Konfirmasi operasi pelepasan
dan ketebalanPenjepit Pengunci Tahan tinggi terhadap pelepasan

Evaluasi gaya tahan vs
ketebalan pakaian

Menghindari tusukan pada
pakaianMagnet

Verifikasi jarak terhadap
kartu latar

Mengurangi rotasi pada
desain besarDua Pos



Membeli kapasitas pabrik
tidak memberikan hak reproduksi

Hak & Otorisasi

Kantor Hak Cipta AS menyatakan
bahwa pemegang hak cipta

mengendalikan
reproduksi, distribusi, dan

penyusunan karya turunan.

Tetapkan kepemilikan karya seni dengan jelas sebelum melibatkan pemasok. Gunakan karya asli, hak komisi yang terdokumentasi,
materi berlisensi, atau konten domain publik. Pemegang hak cipta mengendalikan secara ketat reproduksi, distribusi, dan

penyusunan karya turunan. Kemampuan manufaktur pabrik tidak mengesampingkan hukum kekayaan intelektual.



Evaluasi pemasok menggunakan scorecard berbobot berbasis bukti

25% - Kelayakan Manufaktur
Bukti: Proof bertanda, kontrol versi

25% - Sistem Kualitas
Bukti: Aturan penerimaan, jendela perbaikan

20% - Transparansi Harga Landed
Bukti: Penawaran terperinci, Incoterms

15% - Keandalan Pengiriman
Bukti: Jadwal milestone

10% - Kepatuhan
Bukti: Dokumentasi material yang dapat dilacak

5% - Komunikasi
Bukti: Persetujuan tertulis

Scorecard Pemasok Berbobot

my"



Perlakukan proof produksi sebagai dokumen manufaktur yang mengikat

V2 - Proof Kelayakan
Manufaktur

V1 - Maksud Karya
Seni

- PENYESUAIAN PABRIK

MATERIAL:

WARNA:
PENYESUAIAN
PABRIK WARNA:

ISI - TANPA CUTOUT

Pesan informal “kelihatannya bagus” menimbulkan ambiguitas berbahaya. Wajibkan
pemasok mengidentifikasi secara eksplisit setiap perubahan yang dibuat demi

kelayakan manufaktur.
Konfirmasi dimensi, perlakuan garis logam, warna isi, dan cutout.

Setujui dokumen secara ketat berdasarkan nomor versi dan tanggal agar
file usang tidak pernah sampai ke tahap pembuatan perkakas.

Pantone 186C, 257C



Kelola jalur kritis dari proof final, bukan dari pertanyaan awal

Pelacak Milestone

Total Jendela Perencanaan di Muka: 6-8 Minggu

Perkiraan 2-4 Minggu

Jadwal Produksi
Perkakas Pembentukan Pelapisan Pengerasan
Pemolesan

Kontingensi & Penyempurnaan

Pelacakan jadwal baru dimulai ketika proof final disetujui.
Lacak rilis perkakas, penyelesaian massal, inspeksi, dan pengiriman sebagai milestone terpisah.

Janji pengerjaan kilat hanya bernilai jika menyebutkan dengan tepat tahap mana yang
dipersingkat.



Ganti ‘kualitas tinggi’ yang subjektif dengan katalog cacat yang ketat

Katalog Cacat

Belakang/KemasanSisi Depan Konstruksi/Samping

Isian hilang Posisi
lubang
kartu
latar

Enamel
meluber

Tepi
siluet
tajam

Cap belakang
tanpa izin

Penyelarasa
n
pos

Pengaitan
penjepitLubang

kecil
pada
permukaan

Pemolesan
tidak
merata Keterbacaan barcode



Kewajiban kepatuhan berubah sepenuhnya berdasarkan pengguna yang dituju

Jalur: Koleksi Dewasa

Tidak diperlukan pengujian
anak khusus CPSC.

BATAS KETAT CPSC:
Jalur: Batas Total Timbal 100ppm

Batas Lapisan Permukaan
90ppm

Produk Anak-anak

Koleksi dewasa dan produk yang dipasarkan untuk anak-anak tidak memiliki kewajiban regulasi yang sama.
Pernyataan pabrik yang generik ‘bebas timbal’ tanpa identitas uji laboratorium yang sesuai dan dapat

dilacak
tidak menunjukkan kepatuhan untuk konstruksi yang Anda pesan.



Harga satuan pabrik terendah jarang menjadi biaya ekonomi yang sebenarnya

Toleransi
RejectHitung biaya per unit yang dapat dijual

dengan memasukkan setiap langkah yang
diperlukan
untuk membawa produk ke inventaris Anda.

Kemasan
Klaim pesanan minimum rendah
(mis., 25 unit per desain) tidak
menghilangkan biaya setup yang
besar atau
paparan biaya landed.

Pengurusan Bea Cukai

Biaya Per
Unit yang
Dapat Dijual

Bea Impor

Freight

Sampel

Cost Waterfall
Perkakas

Harga
Satuan
Pabrik



Jelaskan tanggung jawab pengiriman dan
klasifikasi tarif secara eksplisit

DDP
(Dikirim
Bea Dibayar)

DAP
(Dikirim
ke Tempat)

Catat aturan Incoterms 2020 yang tepat dalam purchase order. DAP dan DDP tidak
dapat saling menggantikan - ketahui dengan pasti siapa yang bertindak sebagai importir, mengurus bea

cukai, dan
membayar bea. Jangan pernah menetapkan kode tarif hanya dari tampilan visual; klasifikasi

akhir bergantung pada material dasar, konstruksi, dan fungsi.



Kurangi biaya kanal marketplace sebelum
menyetujui jumlah pesanan

Etsy: biaya transaksi 6.5%

Harga
Jual

Kontribusi
Terealisasi
per Penjualan

Biaya per
Unit
Layak Jual

Toleransi
Retur

Biaya
MarketplaceFulfillment +Iklan

Penjualan hipotetis $12 dengan biaya pabrik $2 tidak sama dengan margin laba 83%.
Biaya platform resmi, pemrosesan pembayaran, iklan, dan fulfillment dapat

mengurangi kontribusi secara material. Modelkan setidaknya tiga hasil: kecepatan terencana,
sell-through yang lebih lambat dengan diskon, dan skenario cacat tinggi.

= te

NX

Unit



Ubah variabel yang tersebar menjadi brief
terpadu yang siap untuk penawaran harga

Catatan Produk Terpadu

Lembar Spesifikasi
(Dimensi & Material) Proof dengan Kontrol Versi

Brief Siap Penawaran Harga Model Biaya
Landed

Katalog Cacat
(Standar Kualitas)

Pesanan pin enamel kustom yang sukses dimulai jauh sebelum pembuatan perkakas. Dengan
memisahkan

pesanan menjadi spesifikasi pasti, jadwal, ambang kualitas, dan total
biaya landed, Anda akan menyadari bahwa penawaran promosi tidak berarti tanpa semua

variabel ini dikunci bersama menjadi satu catatan produk yang definitif.

We



Rancang mekanisme pemesanan ulang sebelum
pengiriman pertama tiba

Catatan produk yang definitif mencegah
produksi berikutnya bergantung
pada ingatan. Catat jumlah
yang diterima, kategori cacat, dan
tingkat sell-through. Tanyakan pemasok
berapa lama cetakan fisik akan
disimpan. Data ini
mengungkap apakah harga pemesanan ulang
yang lebih rendah diam-diam diimbangi
oleh pergeseran warna atau komponen
pengganti yang lebih murah.

Sampel Fisik yang Disetujui
Identitas Perkakas & Masa Retensi

Referensi Warna Pantone
Logam Dasar & Formula Pelapisan

Hasil Inspeksi Akhir & Cacat


