Specificare spille personalizzate in smalto duro
come progetto di produzione controllato
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ZIGPAC Guida Ufficiale per I'Acquirente

Prodotto: Spille personalizzate in smalto duro

SKU formale: ZPCP0O002
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Le illustrazioni digitali falliscono senza una traduzione alla produzione fisica

La metafora della traduzione

Vista digitale RGB su schermo Realta fisica del metallo

Un rendering perfetto a schermo non significa nulla in fabbrica. Quando la grafica passa al metallo,

gli spazi stretti si chiudono, i colori vicini si fondono e le superfici lucidate cancellano i dettagli delicati. Scoprire

questi difetti dopo la produzione dello stampo rovina i costi di attrezzaggio, le date di lancio e I'economia delle scorte.
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Lo smalto duro e definito da una costruzione a superficie livellata e lucidata

La parola «duro» descrive la costruzione finita: un distintivo metallico in cui le aree colorate vengono riempite e lucidate fino a risultare a filo con
le linee di metallo circostanti. Non offre alcuna garanzia universale di materiale o di durata. I corpi commerciali utilizzano ferro, ottone, rame o lega di zinco.

Sezione trasversale in elevazione

Smalto morbido

Smalto duro
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Premi formali e
di tradizione

Caso d'uso:

Sfumature,
fotografie

Caso d'uso:

Grafiche premium
complesse

La lucidatura riduce
i dettagli minuscoli

Vincolo:

La faccia incassata mostra
I'usura in modo diverso

Vincolo:

Nessuna cella di
smalto colorato

Vincolo:

La durabilita dipende
dalla costruzione

Vincolo:
La registrazione

aggiunge
punti di ispezione

Domanda sui costi: Sono

inclusi i costi extra di
placcatura/campioni?

Domanda sui costi:

La resina epossidica e
opzionale o
inclusa?

Domanda sui costi:

Come influiscono le finiture
anticate sul prezzo?

Domanda sui costi:

Quali prove di
abrasione esistono?

Domanda sui costi:

Le quote di scarto
sono dettagliate?



Separa il design visivo

«— Design della
faccia
in smalto colorato

dalla costruzione in metallo

Costruzione in
metallo base solido

L'anatomia di una specifica—

Lamina metallica
< microsottile che

Comrmrt metal mai:to be
dettagliato con lamina metallica, —>

e rappresenta lo strato base della fsﬂtp::ffﬂgie della
placcatura. placcatura

Perno di fissaggio
metallico affilato

Una specifica completa impedisce che la grafica,
il preventivo di vendita e la prova di produzione
diventino tre fonti di verita in conflitto.
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Fermaglio a
farfalla
in metallo (retro)
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Ogni area di colore, linea di metallo
rialzata, ritaglio,

segno inciso e sovrastampa deve essere
identificato singolarmente e separato dalla
costruzione metallica sottostante.
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Cartoncino di
presentazione
stampato

in carta pesante




Blocca le dimensioni fisiche per eliminare le supposizioni visive
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Prodotto:
Pinsanity Black Knight
— Dimensioni verificate:
\ 1.35 pollici di altezza, 2 mm di spessore
Accoglienza dei consumatori:
Valutazione di 4.9 stelle (1,988 recensioni)
E =
Y
Indica larghezza e altezza in millimetri e pollici, designa quale dimensione controlla la scala e richiedi un

valore di spessore finito. Identifica I'orientamento frontale per evitare che i fissaggi vengano posizionati in un
punto di equilibrio instabile. Le dimensioni concrete aumentano la fiducia dell'acquirente molto piu delle generiche
affermazioni di «qualita premium» -
|



L'attrezzaggio di fabbrica richiede tracciati vettoriali scalabili basati sulla matematica

Invia file di produzione modificabili (AI, EPS o PDF) con font convertiti in tracciati e aree di colore separate.

I vettori possono essere ridimensionati senza introdurre pixelatura, il che li rende essenziali per tagliare gli stampi

metallici.

Un controllo preliminare deve risolvere tracciati aperti, forme sovrapposte e isole isolate prima dell'inizio dell'attrezzaggio.

Perfettamente
liscio,

infinitamente nitido
matematicamente

Sz

artefatto di
pixelatura

> ‘Vettoriale Raster
Ty /ﬁ (AI/EPS) (PNG / JPG)

S — — e e e e

Impossibile
ottenere
tagli puliti e
bordi precisi

bordo
indefinito

i !
-I-l"-:-i—
R
i



x x e = = —zomk
*
e e g

T

Definisci colore e placca

=

I valori RGB a schermo
non garantiscono lo
stesso aspetto nello
smalto polimerizzato.

Specifica un riferimento
colore fisico con nome.

L'aspetto finale

dipende interamente dalla
combinazione specifica di
metallo base, strati
sottostanti,

placcatura e lucidatura——
non semplicemente da un
nome

di colore su uno schermo.

tura con riferimenti fisici di produzione

Valori colore digitali
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Scegli il meccanismo di fissaggio in base all'uso fisico e alla sicurezza

Guida alla scelta del fissaggio

‘I :s,rcr;‘ga(?rl:‘z:: Comodo e Ieggero Verifica la tenuta sul perno effettivo

@ Farfalla in metallo Tradizionale e compatto Controlla I'azione della molla e le shavature
Fermaglio di Conferma il funzionamento
bloccaggio Alta resistenza alla rimozione | dirilascio

e lo spessore

Valuta la forza di tenuta

Magnete Evita di forare i capi rispetto
allo spessore del capo

(%

i i Doppio perno Riduce la rotazione nei Verifica la distanza rispetto al
@ @ design grandi cartoncino di supporto
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Acquistare capacita produttiva

non concede diritti di riproduzione

Diritti e autorizzazioni

L'U.S. Copyright Office afferma
che i titolari del copyright

controllano
la riproduzione, la distribuzione e
la preparazione di opere derivate.

Stabilisci una chiara titolarita della grafica prima di rivolgerti a un fornitore. Usa opere originali, diritti di commissione documentati,
materiale
concesso in licenza o contenuti di pubblico dominio. Il titolare del copyright controlla rigorosamente la riproduzione, la distribuzione e la

i
l preparazione di opere derivate. Le capacita produttive di una fabbrica non prevalgono sulle leggi sulla proprieta intellettuale.




~ Valuta i fornitori con una scheda di valutazione ponderata e basata su evidenze

myll |

:I] 25% - Producibilita

Evidenza: prova annotata, controllo delle versioni

m 25% - Sistema qualita

Evidenza: regole di accettazione, finestra di rimedio

20% - Trasparenza del prezzo reso

Evidenza: preventivo dettagliato, Incoterms

15% - Affidabilita della consegna

Evidenza: calendario delle milestone

10% - Conformita

Evidenza: documentazione dei materiali tracciabile

La scheda di valutazione ponderata dei fornitori

]] 5% - Comunicazione

Evidenza: approvazioni scritte
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Tratta la prova di produzione come un documento di produzione vincolante

| MATEREAL;
Gus May, Haed Enamel
Bl Patig

COLos:
Pomone 1650, 2ETC
[ (a0
B Fanieee 1655, 267C
B roveee 1560 267C
| MATERIAL,
Germatios Dolbor
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[iriy

Un messaggio informale del tipo «va bene» crea pericolose ambiguita. Richiedi
che il fornitore identifichi esplicitamente ogni modifica apportata per la producibilita.
Conferma dimensioni, trattamenti delle linee di metallo, colori di riempimento e
ritagli.

V2 - Prova di ” I
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MATERIALE:
Zevp-hullery, Hard Eraaemad,
(il Flabing

COLORE:
MODIFICA DI |\ pioctcns 1850, 3570

FABBRICA COLORE:
B Pestecs 1850, 267C
CELO
B2 tens 186c,257C
MATERLAL.,

RITAGLIO
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Approva il documento rigorosamente per numero di versione e data in modo che un
file obsoleto non raggiunga mai la fase di attrezzaggio.




Gestisci il percorso critico a partire dalla prova finale, non dalla richiesta iniziale

Il tracker delle milestone

Finestra totale di pianificazione anticipata: 6-8 settimane

€B< XD

Stima 2-4 settimane

L/

Programma di produzione
Attrezzaggio Formatura Placcatura
Polimerizzazione Lucidatura

Il monitoraggio del programma inizia solo quando la prova finale é approvata.
Monitora rilascio dell'attrezzatura, completamento del lotto, ispezione e spedizione come
milestone distinte.

Una promessa di urgenza ha valore solo se indica esattamente quale fase viene compressa.



 Sostituisci la «alta qualita» soggettiva con un rigoroso catalogo dei difetti

Il catalogo dei difetti
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Faccia frontale Costruzione/Lato Retro/Confezione
Riempimento ey
mancante Posizione

Fuorlusut Bordi _ :Iel A3
i Marchi sul retro oro ael
_- dl smalto de"a ﬁlllneament non autorizzati C?rtonC"\O
‘ sagoma R e di supporto
l‘ taglienti P )

S z . Aggancio
Vaiolatura: \\//# Lucidatur I. del fermaglio
superficia a
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Gli obblighi di conformita cambiano completamente in base all'utente previsto

=

=1 [fﬂ |  Percorso: Oggetto da collezione per
adulti

— o=
: Nessun test specifico CPSC
m = per bambini richiesto.

= |

LIMITI RIGOROSI CPSC:

=3 JLimite di piombo totale 100 ppm
, . Limite rivestimento superficiale |
| 90 ppm |

Percorso: ~
Prodotto per bambini

Un oggetto da collezione per adulti e un prodotto commercializzato per bambini non condividono gli stessi obblighi
normativi.
Una generica dichiarazione di fabbrica «senza piombo» priva di un'identita di test di laboratorio corrispondente e
tracciabile
non dimostra la conformita della costruzione che hai ordinato.




Il prezzo unitario di fabbrica piu basso raramente e il vero costo economico

Quote di

Calcola il costo per unita vendibile scarto
incorporando ogni passaggio necessario
per portare il prodotto nel tuo
magazzino.

Confezionam

Un'offerta di ordine minimo basso Sd h
(ad es. 25 unita per design) non oganamento
elimina gli elevati costi di setup né s

I'esposizione al costo reso. Dazi di
importazione

Costo per
unita vendibile

g, .
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Campioni |

La cascata dei costi
Attrezza

ggio

Prezzo
unitario
di fabbrica




Rendi espliciti la responsabilita di consegna e le
classificazioni tariffarie
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Registra le regole Incoterms 2020 esatte nell'ordine di acquisto. DAP e DDP non sono
intercambiabili: sappi esattamente chi agisce come importatore, sdogana la merce e
paga i dazi. Non assegnare mai un codice tariffario in base al solo aspetto visivo; la
classificazione finale dipende da materiale base, costruzione e funzione.




Deduci i costi del canale marketplace prima di

approvare la quantita dell'ordine

.

vendita | [ s

?GZZO . Costo per
[ T vendibile |

i Evasione
ordini

e

=te

] 9

|

'.Etsy: commissione di transazione del
6.5%

/

] . —— 1 T E—
- | r——

|

1

Commissioni .
del + Pubblicita

| marketplace || |

Accantona
mento

|| per resi

=

o ‘ "Coﬂtrlbutd) ”H

realizzato I
— ‘ per vendlta‘

|| . |
=, 1
1 |

e ——— ——

Vv

Una vendita ipotetica da $12 con un costo di fabbrica di $2 non equivale a un margine di profitto dell'83%.
Le commissioni ufficiali della piattaforma, I'elaborazione dei pagamenti, la pubblicita e I'evasione degli
ordini possono
ridurre in modo significativo il contributo. Modella almeno tre scenari: velocita pianificata,
sell-through piu lento con sconti e uno scenario con molti difetti.
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Trasforma variabili sparse in un brief unificato,
pronto per il preventivo

La scheda tecnica
I| (Dimensioni e materiali)

e
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e Il modello di
SN costo reso

Un ordine riuscito di spille personalizzate in smalto inizia molto prima dell'attrezzaggio. Separando
e l'ordine in specifiche esatte, tempistiche, soglie di qualita e costi

totali resi, capisci che un preventivo promozionale non ha senso senza che tutte

queste variabili siano vincolate insieme in un'unica scheda prodotto definitiva.

Il catalogo dei difetti
(Standard di qualita)
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Progetta le meccaniche di riordino prima che

arrivi la prima spedizione

Una scheda prodotto definitiva impedisce che
la prossima produzione si affidi

alla memoria. Registra la

quantita accettata, le categorie di difetti e

il tasso di sell-through. Chiedi al fornitore

per quanto tempo conservera

lo stampo fisico. Questi dati

rivelano se un prezzo di riordino

inferiore quotato venga compensato di nascosto
da una deriva del colore o da componenti
sostitutivi piu economici.

Campione fisico approvato
Identita dell'attrezzatura e periodo
di conservazione

Riferimenti colore Pantone

ErMetallo base e formula di placcatura

(X[Ispezione finale e risultati dei difetti




