
Specyfikacja niestandardowych pinsów z twardej emalii
jako kontrolowany projekt produkcyjny

ZIGPAC Oficjalny Poradnik Kupującego

Produkt: Niestandardowe pinsy z twardej emalii

Oficjalny SKU: ZPCPO002



Ilustracje cyfrowe zawodzą bez przełożenia na fizyczną produkcję

Metafora tłumaczenia

Widok cyfrowy RGB na ekranie Fizyczna rzeczywistość metalu

Idealne odwzorowanie na ekranie nic nie znaczy na hali produkcyjnej. Gdy projekt przechodzi na metal,

wąskie szczeliny się zamykają, sąsiednie kolory zlewają się, a polerowane powierzchnie zacierają delikatne detale. Wykrycie
tych błędów po wykonaniu form niszczy koszty oprzyrządowania, terminy premiery i ekonomikę zapasów.



Twarda emalia charakteryzuje się równą, polerowaną powierzchnią

Słowo „twarda” opisuje gotową konstrukcję – metalową odznakę, w której kolorowe pola są wypełnione i wypolerowane, aż znajdą się równo z
otaczającymi liniami metalu. Nie stanowi ono uniwersalnej gwarancji materiału ani trwałości. W komercyjnych korpusach stosuje się żelazo, mosiądz, miedź lub stop

cynku.

Przekrój wysokościowy

Miękka emalia

Twarda emalia



Dopasuj proces produkcji do projektu i modelu biznesowego

Macierz procesów

Zastosowanie:Powierzchnia
: Ograniczenie:Proces: Pytanie o koszt: Czy
Równa,
polerowana,
odbijająca światło

Identyfikacja korporacyjna,
handel detaliczny premium

Polerowanie redukuje
drobne detale

Twarda emalia dodatkowe koszty
platerowania/
próbek są wliczone?

Powierzchni
a:Proces: Pytanie o koszt:Zastosowanie: Ograniczenie:

Projekty
teksturowane,
serie promocyjne

Miękka emalia Czy epoksyd jest
opcjonalny
czy wliczony?

Wypukły metal,
wklęsły kolor

Wklęsła powierzchnia inaczej
pokazuje zużycie

Zastosowanie:Proces: Ograniczenie: Pytanie o koszt:Powierzchnia:
Formalne,
tradycyjne
nagrody

Tłoczone matrycą Relief wyłącznie z metalu Brak kolorowych
komórek emalii

Jak wykończenia antyczne
wpływają na cenę?

Zastosowanie:Proces: Powierzchnia: Pytanie o koszt:Ograniczenie:
Płaskie
odwzorowanie
grafiki

Gradienty,
fotografie

Jakie dowody
odporności
na ścieranie istnieją?

Drukowane/UV Trwałość zależy
od konstrukcji

Proces: Powierzchnia: Zastosowanie: Pytanie o koszt:Ograniczenie:
Polerowana baza
z nadrukiem

Twarda emalia
+nadruk

Złożony projekt
premium

Czy tolerancje braków
są wyszczególnione?

Pasowanie dodaje
punkty kontrolne

ell

= Gb



Oddziel projekt wizualny
Projekt frontu
z kolorowej
emalii

od konstrukcji metalowej

Lita konstrukcja
z metalu bazowegoAnatomia specyfikacji —

Comrmrt metal mai:to be Mikrocienka metaliczna
blacha reprezentująca
podkład pod
platerowanie

uszczegółowione metaliczną warstwą,
i reprezentuje podkład pod

platerowanie.

Ostry metalowy
trzpień mocujący

Kompletna specyfikacja zapobiega temu, by
projekt,
ofertę sprzedaży i próbę produkcyjną
stały się trzema sprzecznymi źródłami prawdy.

Metalowe motylkowe
zapięcie (mocowanie)

Każdy obszar koloru, wypukła linia metalu,
wycięcie,
grawerowany znak i nadruk muszą być
zidentyfikowane indywidualnie i oddzielone od
bazowej konstrukcji metalowej. Gruby, drukowany

karton prezentacyjny
(karta mocująca)



Zablokuj wymiary fizyczne, aby wyeliminować założenia wizualne

Detaliczne dane referencyjne

Produkt:
Pinsanity Black Knight

Zweryfikowane wymiary:
wysokość 1.35 cala, grubość 2mm

Odbiór przez konsumentów:

ocena 4.9 gwiazdki (1,988 opinii)

Podaj szerokość i wysokość w milimetrach i calach, wskaż, który wymiar decyduje o skali, i wymagaj podania
wartości grubości gotowego wyrobu. Określ orientację przodu, aby uniknąć umieszczenia elementów mocujących w niestabilnym

punkcie równowagi. Konkretne wymiary zwiększają zaufanie kupujących znacznie bardziej niż ogólne zapewnienia o „jakości
premium”



Oprzyrządowanie fabryczne wymaga skalowalnych, matematycznych ścieżek wektorowych

Prześlij edytowalne pliki produkcyjne (AI, EPS lub PDF) z fontami zamienionymi na krzywe i rozdzielonymi obszarami
kolorów.

Wektory można skalować bez pikselizacji, dlatego są niezbędne do wycinania metalowych form.

artefakt
pikselizacjiWektor

(AI/EPS)
Raster
(PNG / JPG)

Idealnie gładkie,
nieskończenie
ostre,
matematycznie

Niemożliwe do
czystego wycięcia
i wykonania
krawędzi

nieokreślon
a
krawędź

SZ

Przed rozpoczęciem produkcji form kontrola preflight musi usunąć otwarte ścieżki, nakładające się kształty i izolowane wyspy.



Zdefiniuj kolor i platerowanie za pomocą fizycznych wzorców produkcyjnych

Cyfrowe wartości RGB na
ekranie
nie gwarantują
takiego samego wyglądu
w utwardzonej emalii.

Cyfrowe wartości kolorów

#FFO000

Podaj nazwany fizyczny
wzorzec koloru.

Ostateczny wygląd
zależy w całości
od konkretnego połączenia
metalu bazowego,
podkładów,
platerowania i polerowania
—
a nie tylko od nazwy koloru
na ekranie.

Polerowane
złoto
Srebro

Czarny nikiel

Szczotkowana miedź

Wykończenie
antyczne



Dobierz mechanizm mocowania do rzeczywistego zastosowania i bezpieczeństwa

Przewodnik wyboru mocowania

Zapięcie
PVC/gumowe Wygodne, lekkie Sprawdź trzymanie na rzeczywistym trzpieniu

Metalowy motylek Tradycyjne, kompaktowe Sprawdź działanie sprężyny i zadziory

Potwierdź działanie zwalniania
i grubośćZapięcie blokujące Wysoki opór przed zdjęciem

Oceń siłę trzymania
w stosunku do grubości
odzieży

Nie przekłuwa odzieżyMagnes

Sprawdź rozstaw względem
karty mocującej

Zmniejsza obracanie się
przy dużych wzorach

Dwa trzpienie



Zakup mocy produkcyjnych fabryki
nie daje praw do reprodukcji

Prawa i upoważnienia

Urząd ds. Praw Autorskich USA stwierdza,
że właściciele praw autorskich kontrolują

reprodukcję, dystrybucję i
tworzenie utworów zależnych.

Przed rozpoczęciem współpracy z dostawcą jasno ustal własność projektu. Użyj oryginalnej pracy, udokumentowanych praw do
zamówionego dzieła,

licencjonowanego materiału lub treści z domeny publicznej. Właściciel praw autorskich ściśle kontroluje reprodukcję, dystrybucję oraz
tworzenie utworów zależnych. Możliwości produkcyjne fabryki nie uchylają przepisów o własności intelektualnej.



Oceniaj dostawców za pomocą ważonej karty wyników opartej na dowodach

25% - Wykonalność produkcyjna

Dowód: Oznaczona próba, kontrola wersji

25% - System jakości
Dowód: Zasady odbioru, termin na usunięcie wad

20% - Przejrzystość całkowitego kosztu dostawy
(landed)
Dowód: Wyszczególniona oferta, Incoterms

15% - Pewność dostawy
Dowód: Harmonogram kamieni milowych

10% - Zgodność
Dowód: Identyfikowalna dokumentacja materiałowa

5% - Komunikacja
Dowód: Pisemne zatwierdzenia

Ważona karta wyników dostawcy

my"



Traktuj próbę produkcyjną jako wiążący dokument produkcyjny

V2 - Próba wykonalności
produkcyjnejV1 - Zamysł projektu

- KOREKTA FABRYCZNA

MATERIAŁ:

KOLOR:
KOREKTA
FABRYCZNA KOLOR:

WYPEŁNIENIE - BEZ
WYCIĘCIA

Nieformalna wiadomość „wygląda dobrze” tworzy niebezpieczną niejednoznaczność.
Wymagaj, by dostawca wyraźnie wskazał każdą zmianę wprowadzoną ze względu na

wykonalność.
Potwierdź wymiary, obróbkę linii metalu, kolory wypełnień i wycięcia.

Zatwierdzaj dokument wyłącznie według numeru wersji i daty, aby
nieaktualny plik nigdy nie trafił do etapu oprzyrządowania.

Partens 186C,257C



Zarządzaj ścieżką krytyczną od ostatecznej próby, a nie od pierwszego zapytania

Śledzenie kamieni milowych

Całkowity okres planowania z wyprzedzeniem: 6-8 tygodni

Szac. 2-4 tygodnie

Harmonogram produkcji
Oprzyrządowanie Formowanie Platerowanie
Utwardzanie Polerowanie

Rezerwa i dopracowanie

Śledzenie harmonogramu zaczyna się dopiero po zatwierdzeniu ostatecznej próby.
Śledź wydanie oprzyrządowania, ukończenie produkcji seryjnej, kontrolę i wysyłkę jako odrębne kamienie

milowe.
Obietnica ekspresowej realizacji ma wartość tylko wtedy, gdy wskazuje dokładnie, który etap jest skracany.



Zastąp subiektywne „wysoką jakość” ścisłym katalogiem wad

Katalog wad

Tył/OpakowaniePrzód Konstrukcja/Bok

Brak
wypełnienia Położenie

otworu
karty
mocującej

Przelanie
emalii Ostre

krawędzie
sylwetki

Nieautoryzowa
ne
stemple z tyłu

Osiowanie
trzpienia

Zaczepienie
zapięciaWżery

powierzc
hni

Nierówne
polerowan
ie Czytelność kodu

kreskowego



Obowiązki zgodności zmieniają się całkowicie w zależności od docelowego użytkownika

Ścieżka: Przedmiot kolekcjonerski dla
dorosłych

Nie jest wymagane specjalne
testowanie CPSC dla dzieci.

ŚCISŁE LIMITY CPSC:Ścieżka: Limit ołowiu całkowitego 100 ppm
Limit powłoki powierzchniowej 90
ppm

Produkt dla dzieci

Przedmiot kolekcjonerski dla dorosłych i produkt reklamowany jako dla dzieci nie podlegają tym samym wymogom
regulacyjnym.

Ogólne oświadczenie fabryki „bez ołowiu” bez odpowiadającego mu, identyfikowalnego identyfikatora badania
laboratoryjnego

nie dowodzi zgodności zamówionej przez Ciebie konstrukcji.



Najniższa fabryczna cena jednostkowa rzadko odzwierciedla rzeczywisty koszt ekonomiczny

Dopuszczaln
e
brakiOblicz koszt na jednostkę nadającą się do

sprzedaży,
uwzględniając każdy krok niezbędny,
aby produkt trafił do Twojego magazynu.

Opakowanie

Deklaracja niskiego minimum
zamówienia
(np. 25 sztuk na wzór) nie eliminuje
wysokich kosztów przygotowania ani
ryzyka kosztów landed.

Odprawa celna

Koszt na
jednostkę do
sprzedaży

Cła importowe

Fracht

Próbki

Kaskada kosztówOprzyrzą
dowanie

Fabryczna
cena
jednostkowa



Jasno określ odpowiedzialność za dostawę
i klasyfikacje taryfowe

DDP
(Dostarczone
,
cło opłacone)

DAP
(Dostarczon
e
do miejsca)

Zapisz w zamówieniu zakupu dokładne zasady Incoterms 2020. DAP i DDP nie są
zamienne — dokładnie wiedz, kto działa jako importer, odprawia towar celnie i

opłaca cło. Nigdy nie przypisuj kodu taryfowego wyłącznie na podstawie wyglądu; ostateczna
klasyfikacja zależy od materiału bazowego, konstrukcji i funkcji.



Odlicz koszty kanału marketplace
przed zatwierdzeniem wielkości zamówienia

Etsy: 6.5% prowizji transakcyjnej

Cena
sprzedaż
y

Zrealizowany
wkład
na sprzedaż

Koszt na
jednostkę Rezerwa

na zwroty
Opłaty
marketplace

Realizacja
zamówień +Reklama

Hipotetyczna sprzedaż za $12 przy koszcie fabrycznym $2 nie oznacza marży zysku 83%.
Oficjalne opłaty platformy, obsługa płatności, reklama i realizacja zamówień

mogą istotnie obniżyć wkład. Zamodeluj co najmniej trzy scenariusze: planowane tempo,
wolniejszą sprzedaż z rabatami oraz scenariusz wysokiej wadliwości.

= te

NX

Jednost
ka



Przekształć rozproszone zmienne w ujednolicone,
gotowe do wyceny zlecenie

Ujednolicona karta produktu

Karta specyfikacji
(Wymiary i materiały) Próba z kontrolą wersji

Brief gotowy do wyceny Model
kosztów
landed

Katalog wad
(Standard jakości)

Udane zamówienie niestandardowych pinsów emaliowanych zaczyna się na długo przed
oprzyrządowaniem. Rozdzielając

zamówienie na dokładne specyfikacje, harmonogramy, progi jakości i całkowite
koszty landed, przekonujesz się, że oferta promocyjna jest bezwartościowa, jeśli wszystkie

te zmienne nie zostaną zamknięte razem w jednej ostatecznej karcie produktu.

My



Zaprojektuj mechanizm ponownych zamówień,
zanim dotrze pierwsza dostawa

Ostateczna karta produktu zapobiega,
by kolejna seria produkcyjna
opierała się na pamięci. Zapisz przyjętą
ilość, kategorie wad oraz
wskaźnik sprzedaży. Zapytaj dostawcę,
jak długo fizyczna forma
będzie przechowywana. Dane te
pokazują, czy niższa oferowana
cena ponownego zamówienia jest po cichu
równoważona
przez dryf koloru lub tańsze zamienne
komponenty.

Zatwierdzona fizyczna próbka
Identyfikator oprzyrządowania i
okres przechowywania
Wzorce kolorów Pantone

Metal bazowy i receptura platerowania

Kontrola końcowa i wyniki wad


