Specyfikacja niestandardowych pinsow z twardej emalii
jako kontrolowany projekt produkcyjny
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ZIGPAC Oficjalny Poradnik Kupujacego

Produkt: Niestandardowe pinsy z twardej emalii

Oficjalny SKU: ZPCP0O002
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Ilustracje cyfrowe zawodzg bez przetozenia na fizyczna produkcje

Metafora ttumaczenia

Widok cyfrowy RGB na ekranie Fizyczna rzeczywisto$¢ metalu

Idealne odwzorowanie na ekranie nic nie znaczy na hali produkcyjnej. Gdy projekt przechodzi na metal,

waskie szczeliny sie zamykaja, sgsiednie kolory zlewaja sie, a polerowane powierzchnie zacieraja delikatne detale. Wykrycie
tych btedéw po wykonaniu form niszczy koszty oprzyrzagdowania, terminy premiery i ekonomike zapasoéw.

| zicPAC



Twarda emalia charakteryzuje sie rowna, polerowang powierzchnia

Stowo ,,twarda” opisuje gotowg konstrukcje - metalowg odznake, w ktérej kolorowe pola sg wypetnione i wypolerowane, az znajda sie réwno z
otaczajgcymi liniami metalu. Nie stanowi ono uniwersalnej gwarancji materiatu ani trwatosci. W komercyjnych korpusach stosuje sie zelazo, mosiadz, miedz lub stop
cynku.

Przekroj wysokosciowy

Miekka emalia

Twarda emalia

| zicPAC
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Formalne,
tradycyjne
nagrody

Zastosowanie:

Gradienty,
fotografie

Zastosowanie:

Ztozony projekt
premium

Polerowanie redukuje
drobne detale

Ograniczenie:

Wklesta powierzchnia inaczej
pokazuje zuzycie

Ograniczenie:

Brak kolorowych
komorek emalii

Ograniczenie:

Trwatos¢ zalezy
od konstrukgcji

Ograniczenie:

Pasowanie dodaje
punkty kontrolne

Pytanie o koszt: Czy

dodatkowe koszty
platerowania/
préobek sa wliczone?

Pytanie o koszt:
Czy epoksyd jest
opcjonalny

czy wliczony?

Pytanie o koszt:

Jak wykonczenia antyczne
wptywaja na cene?

Pytanie o koszt:
Jakie dowody
odpornosci

na Scieranie istnieja?

Pytanie o koszt:

Czy tolerancje brakéw
sg wyszczegoOlnione?



Oddziel projekt wizualny

«— Projekt frontu
z kolorowej
emalii

od konstrukcji metalowej

Lita konstrukcja
z metalu bazowego

Anatomia specyfikacji—>

i
I
I
' Mikrocienka metaliczna
<— blacha reprezentujaca
podkiad pod

platerowanie

Comrmrt metal mai:to be

uszczegbétowione metaliczng warstwg, —*
i reprezentuje podktad pod
platerowanie.

Ostry metalowy
trzpien mocujacy

Kompletna specyfikacja zapobiega temu, by
projekt,

oferte sprzedazy i probe produkcyjng

staty sie trzema sprzecznymi zrodtami prawdy.

A

Metalowe motylkowe
zapiecie (mocowanie)
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Kazdy obszar koloru, wypukta linia metalu,
wyciecie,

grawerowany znak i nadruk muszg by¢
zidentyfikowane indywidualnie i oddzielone od
bazowej konstrukcji metalowej.
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Gruby, drukowany
karton prezentacyjny
(karta mocujaca)




Zablokuj wymiary fizyczne, aby wyeliminowac zatozenia wizualne
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Produkt:
Pinsanity Black Knight

Zweryfikowane wymiary:

wysokos¢ 1.35 cala, grubos¢ 2mm

Odbiér przez konsumentow:

ocena 4.9 gwiazdki (1,988 opinii)
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Podaj szerokosc¢ i wysokos¢ w milimetrach i calach, wskaz, ktory wymiar decyduje o skali, i wymagaj podania
wartosci grubosci gotowego wyrobu. Okresl orientacje przodu, aby unikngé¢ umieszczenia elementéw mocujacych w niestabilnym
punkcie rownowagi. Konkretne wymiary zwiekszaja zaufanie kupujacych znacznie bardziej niz ogélne zapewnienia o ,,jakosci
premium”



Oprzyrzadowanie fabryczne wymaga skalowalnych, matematycznych sciezek wektorowych

Przeslij edytowalne pliki produkcyjne (AI, EPS lub PDF) z fontami zamienionymi na krzywe i rozdzielonymi obszarami

kolorow.

Wektory mozna skalowac bez pikselizacji, dlatego sa niezbedne do wycinania metalowych form.

Przed rozpoczeciem produkcji form kontrola preflight musi usungc otwarte sciezki, naktadajgce sie ksztatty i izolowane wyspy.

Idealnie gtadkie,
nieskonczenie
ostre,
matematycznie

Sz

» ‘Wektor
~ (AI/EPS)

S — — e e e e

Raster
(PNG /JPG)

artefakt
pikselizacji

Niemozliwe do
czystego wyciecia
i wykonania
krawedzi

nieokresion

a
krawedz
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Zdefiniuj kolor i platerowanie za pomoca fizycznych wzorcéw produkcyjnych

—

-
Cyfrowe wartosci RGB na
ekranie

nie gwarantuja

takiego samego wygladu
w utwardzonej emalii.

Podaj nazwany fizyczny
wzorzec koloru.

Ostateczny wyglad

zalezy w catosci

od konkretnego potaczenia
metalu bazowego,
podkiadow,

platerowania i polerowania
a nie tylko od nazwy koloru
na ekranie.

e —_

Cyfrowe wartosci koloréw Y

Polerowane
ztoto

Srebro

Czarny nikiel

Szczotkowana miedz

Wykonczenie [
antyczne




Dobierz mechanizm mocowania do rzeczywistego zastosowania i bezpieczenstwa

Przewodnik wyboru mocowania

\ IZ)?/[(J:I/QgCllfnowe Wygod ne, lekkie Sprawdz trzymanie na rzeczywistym trzpieniu

@ Metalowy motylek Tradycyjne, kompaktowe Sprawdz dziatanie sprezyny i zadziory

@ﬁ Zaplecle blokUITeE Wysoki op6r przed zdjeciem rotwmr’d’z dziatanie zwalniania
grubos¢

% : e Ocen site trzymania
I @ Magnes Nie przektuwa odziezy w stosunku do grubosci

odziezy

*l* l Dwaltizh e Zmniejsza obracanie sie Sprawdz rozstaw wzgledem

& &

przy duzych wzorach karty mocujacej
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Zakup mocy produkcyjnych fabryki
nie daje praw do reprodukcji

Prawa i upowaznienia

Urzad ds. Praw Autorskich USA stwierdza,
ze wiasciciele praw autorskich kontroluja

reprodukcje, dystrybucje i
tworzenie utworéw zaleznych.

Przed rozpoczeciem wspoétpracy z dostawca jasno ustal wtasnosc projektu. Uzyj oryginalnej pracy, udokumentowanych praw do
zamoéwionego dzieta,
licencjonowanego materiatu lub tresci zdomeny publicznej. Wiasciciel praw autorskich scisle kontroluje reprodukcje, dystrybucje oraz

tworzenie utworéw zaleznych. Mozliwosci produkcyjne fabryki nie uchylajg przepiséw o wtasnosci intelektualne;j.




Oceniaj dostawcow za pomocg wazonej karty wynikow opartej na dowodach

myll |

:ﬂ 25% - Wykonalnos¢ produkcyjna
Dowéd: Oznaczona préba, kontrola wersji

m 25% - System jakosci

Dowdd: Zasady odbioru, termin na usuniecie wad

20% - Przejrzystosc¢ catkowitego kosztu dostawy
(landed)

Dowéd: Wyszczegdlniona oferta, Incoterms

m 15% - Pewno$¢ dostawy

Dowod: Harmonogram kamieni milowych

10% - Zgodnos¢
Dowdd: Identyfikowalna dokumentacja materiatlowa

Wazona karta wynikow dostawcy

]] 5% - Komunikacja

Dowodd: Pisemne zatwierdzenia
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Traktuj probe produkcyjna jako wigzagcy dokument produkcyjny

V2 - Préba wykonalnosci l :
rodukcyjnej V2
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MATEKIAL. MATERLAL,
Cemotics Colbor
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WYCIECIA

Nieformalna wiadomos¢ ,,wyglada dobrze” tworzy niebezpieczng niejednoznacznos¢.
Wymagaj, by dostawca wyraznie wskazat kazdg zmiane wprowadzong ze wzgledu na
wykonalnosc.

Potwierdz wymiary, obrébke linii metalu, kolory wypetnien i wyciecia.
Zatwierdzaj dokument wytacznie wedtug numeru wersji i daty, aby
nieaktualny plik nigdy nie trafit do etapu oprzyrzadowania.




Zarzagdzaj sciezkg krytyczng od ostatecznej proby, a nie od pierwszego zapytania

Sledzenie kamieni milowych

Catkowity okres planowania z wyprzedzeniem: 6-8 tygodni

€B< XD

Szac. 2-4 tygodnie

Harmonogram produkcji F;
Oprzyrzagdowanie Formowanie Platerowanie ¢
Utwardzanie Polerowanie E;

Sledzenie harmonogramu zaczyna sie dopiero po zatwierdzeniu ostatecznej proby.
Sledz wydanie oprzyrzadowania, ukoriczenie produkcji seryjnej, kontrole i wysytke jako odrebne kamienie
milowe.
Obietnica ekspresowej realizacji ma wartos¢ tylko wtedy, gdy wskazuje doktadnie, ktéry etap jest skracany.



Zastap subiektywne ,,wysoka jakosc” scistym katalogiem wad

Katalog wad
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Brak
wypetnienia

Wzery
powierzc
hni

Przod

SN emalii
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Przelanie

Nieréwne
polerowan
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Konstrukcja/Bok
Ostre 2 .
krawedzie Osiowanie
sylwetki trzpienia
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Tyt/Opakowanie

Potozenie
otworu
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Obowiazki zgodnosci zmieniajg sie catkowicie w zaleznosci od docelowego uzytkownika

=

=1 [fﬂ |  S$ciezka: Przedmiot kolekcjonerski dla

dorostych
— RO= . \

Nie jest wymagane specjalne
m =) testowanie CPSC dla dzieci.

SCISLE LIMITY CPSC:

<»-{ | J-Limit otowiu catkowitego 100 ppm
~ Limit powloki powierzchniowej 90 |

| ppm

Sciezka: J
Produkt dla dzieci

Przedmlot kolekqonerskl dla doroslych i produkt reklamowanyjako dla dZIeCI nie podlegajq tym samym wymogom
regulacyjnym.

Ogodlne oswiadczenie fabryki , bez otowiu” bez odpowiadajgcego mu, identyfikowalnego identyfikatora badania :

laboratoryjnego -

nie dowodzi zgodnosci zamoéwionej przez Ciebie konstrukgji. y




Najnizsza fabryczna cena jednostkowa rzadko odzwierciedla rzeczywisty koszt ekonomiczny

EJ_--.'-.. -
Dopuszczaln tg,,-r
Oblicz koszt na jednostke nadajacg sie do brakl @}é

sprzedazy,
uwzgledniajgc kazdy krok niezbedny,
aby produkt trafit do Twojego magazynu.

Opakowanie

Deklaracja niskiego minimum
zaméwienia Odprawa celna
(np. 25 sztuk na wzor) nie eliminuje |
wysokich kosztow przygotowania ani § =
rYZYka kosztow landed. Cla importowe _h — Koszt na

jednostke do

g,

Fracht M

sprzedazy

Probki

Kaskada kosztow

Oprzyrza
dowanie

Fabryczna
cena
jednostkowa




Jasno okresl odpowiedzialnosc za dostawe
| klasyfikacje taryfowe
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Zapisz w zamowieniu zakupu doktadne zasady Incoterms 2020. DAP i DDP nie sg
zamienne — doktadnie wiedz, kto dziata jako importer, odprawia towar celnie i
optaca cto. Nigdy nie przypisuj kodu taryfowego wytacznie na podstawie wygladu; ostateczna
klasyfikacja zalezy od materiatu bazowego, konstrukcji i funkcji.




Odlicz koszty kanatu marketplace
przed zatwierdzeniem wielkoSci zamowienia
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rEtsy: 6.5% prowizji transakcyjnejJ
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Hipotetyczna sprzedaz za $12 przy koszcie fabrycznym $2 nie oznacza marzy zysku 83%.
Oficjalne optaty platformy, obstuga ptatnosci, reklama i realizacja zamoéwien

moga istotnie obnizy¢ wktad. Zamodeluj co najmniej trzy scenariusze: planowane tempo,

wolniejszg sprzedaz z rabatami oraz scenariusz wysokiej wadliwosci.
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PrzeksztatC rozproszone zmienne w ujednolicone,
gotowe do wyceny zlecenie

rKarta specyfikacji

| (Wymiary i materiaty)

e

Katalog wad IrBrief gotowy do wycenyJ
(Standard jakosci) J
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Udane zamoéwienie niestandardowych pinsow emaliowanych zaczyna sie na dtugo przed
oprzyrzadowaniem. Rozdzielajac
zamowienie na doktadne specyfikacje, harmonogramy, progi jakosci i catkowite
koszty landed, przekonujesz sie, ze oferta promocyjna jest bezwartosciowa, jesli wszystkie
te zmienne nie zostang zamkniete razem w jednej ostatecznej karcie produktu.
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Zaprojektuj mechanizm ponownych zamowien,
zanim dotrze pierwsza dostawa

Ostateczna karta produktu zapobiega,
by kolejna seria produkcyjna . . z
opierata sie na pamieci. Zapisz przyjeta ZatW|er_dzona fizyczna probkq :
ilos¢, kategorie wad oraz Identyfikator oprzyrzgdowania i

wskaznik sprzedazy. Zapytaj dostawce, okres przechowywania
jak dtugo fizyczna forma

peczle przechowywana. Daigge Wzorce koloréw Pantone
pokazuja, czy nizsza oferowana

cena ponownego zamowienia jest po cichu
rownowazona

przez dryf koloru lub tansze zamienne
komponenty.

EfMetal bazowy i receptura platerowania

leontrola koricowa i wyniki wad




