Especificando Pins de Esmalte Duro Personalizados
como um Projeto de Fabricacao Controlado
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Guia Oficial do Comprador ZIGPAC

Produto: Pins de Esmalte Duro Personalizados

SKU formal: ZPCP0O002
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Ilustracoes digitais falham sem traducao para a fabricacao fisica

A Metafora da Traducgao

Visualizacdo Digital RGB na Tela Realidade Fisica do Metal

Uma renderizacao perfeita na tela nao significa nada no chao de fabrica. Quando a arte passa para o metal,

lacunas estreitas se fecham, cores préoximas se misturam e superficies polidas apagam detalhes delicados. Descobrir
essas falhas ap6s a producao do molde arruina custos de ferramental, datas de lancamento e a economia do estoque.
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O esmalte duro é definido por uma construcao de superficie nivelada e polida

A palavra “duro” descreve a construc¢ao final: um distintivo metalico em que as areas coloridas sao preenchidas e polidas até ficarem niveladas com
as linhas de metal ao redor. Nao oferece garantia universal de material ou de vida util. Os corpos comerciais usam ferro, latao, cobre ou liga de zinco.

Corte Transversal da Elevacao

Esmalte Macio

Esmalte Duro
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Prémios formais,
tradicionais

Caso de uso:

Degrades,
{CT I EHER

Caso de uso:

Arte premium
complexa

O polimento reduz
detalhes minusculos

Restricao:
A face rebaixada mostra

o desgaste de forma
diferente

Restricao:

Sem células de
esmalte colorido

Restricao:

A durabilidade depende
da construcao

Restricao:

O registro adiciona
pontos de inspecao

Pergunta de custo: Os

custos extras de
banho/amostra
estao incluidos?

Pergunta de custo:

O epoxi é opcional ou
esta incluido?

Pergunta de custo:

Como os acabamentos
envelhecidos afetam o
preco?

Pergunta de custo:

Que evidéncias de
abrasao existem?

Pergunta de custo:

As margens para rejeicao
sao detalhadas?



Separe o design visual

«— Design da face
em esmalte
colorido

da construcao metalica

Construgao em

A Anatomia de uma Especificacgo—> metal-base sélido

Metal-base a ser Folha metalica

<— microfina representando
a camada inferior do
banho

detalhado com camada de folha metalica,
e representar a camada inferior do banho.

Haste metalica
afiada de fixagao

Uma especificacdo completa evita que a arte,
a cotacao de vendas e a prova de producao
se tornem trés fontes conflitantes de verdade.
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Fecho borboleta
metalico (traseiro)
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Cada regiao de cor, linha de metal em relevo,
recorte,

marca gravada e sobreposicao impressa deve ser
identificada individualmente e separada da
construcao metalica subjacente.
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Cartao de
apresentacao
impresso em papel
encorpado
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Fixe as dimensoes fisicas para eliminar suposicoes visuais
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Produto:
Pinsanity Black Knight

Dimensoes verificadas:

\ 1,35 polegada de altura, 2 mm de espessura

Recepc¢ao dos consumidores:

Avaliacao de 4,9 estrelas (1.988 avaliacoes)
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Informe largura e altura em milimetros e polegadas, designe qual dimensao controla a escala e exija um
valor de espessura final. Identifique a orientacao frontal para evitar que os acessorios de fixacao sejam colocados em um
ponto de equilibrio instavel. Dimensoées concretas aumentam a confianca do comprador muito mais do que alegac¢oes
genéricas de “qualidade premium”
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O ferramental da fabrica exige caminhos vetoriais escalaveis, baseados em matematica

Perfeitamente
suave,
infinitamente nitido
matematicamente
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Envie arquivos de producao editaveis (Al, EPS ou PDF) com fontes convertidas em contornos e regiées de cor separadas.
Vetores podem ser redimensionados sem introduzir pixelizacao, sendo essenciais para cortar moldes metalicos.
Uma verificacdao prévia deve resolver caminhos abertos, formas sobrepostas e ilhas isoladas antes de iniciar o ferramental.
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Raster
(PNG /JPG)

artefato de
pixelizacao

Impossivel cortar
limpo e definir
bordas com
precisao

borda
indefinida
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Defina cor e banho com referencias fisicas de producao

Valores digitais RGB de tela
nao garantem a

mesma aparéncia no
esmalte curado.

Especifique uma referéncia
fisica de cor nomeada.

A aparéncia final
depende inteiramente da
combinacao especifica de
metal-base, camadas
inferiores,

banho e polimento —
nao apenas de um nome
de cor

na tela.
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Valores Digitais de Cor Vs

Ouro polido 1
Prata

Niquel preto

Cobre escovado

Acabamento [
envelhecido




Baseie o mecanismo de fixacao no caso de uso fisico e na seqguranca

O Guia de Selecao de Fixacao

Fecho de < o >
‘ PVC/Borracha Confortavel, leve Verifique a retencdo na haste real

Borboleta Metalica Tradicional, compacta Inspecione a acao da mola e rebarbas

B _ Confirme a operacao de
Fecho com Trava Alta resisténcia a remocgao | liberacao

Avalie a forca de retencao vs
espessura da roupa
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Evita perfurar roupas

K=

= Verifique o espacamento em
Reduz a rotacao em relacio

*l _l_ Duas Hastes .
@ \,,,H designs grandes ao cartdo de apresentacdo
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Comprar capacidade de fabrica
nao concede direitos de reproducao

Direitos e Autoriza¢des

O Escritdrio de Direitos Autorais dos EUA
afirma
que os titulares de direitos autorais

controlam
a reproducao, a distribuicao e a
preparacao de obras derivadas.

Estabeleca claramente a titularidade da arte antes de contratar um fornecedor. Use obra original, direitos de encomenda documentados,
material licenciado ou contetdo de dominio publico. O titular dos direitos autorais controla estritamente a reproducao, a distribuicao e a

prepara¢ao de obras derivadas. As capacidades de fabricacdo da fabrica ndo se sobrepdem as leis de propriedade intelectual.
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Avalie fornecedores com um scorecard ponderado baseado em evidéncias y

25% - Fabricabilidade

Evidéncia: prova marcada, controle de versoes

25% - Sistema de Qualidade

Evidéncia: regras de aceitacao, prazo de correcao

20% - Transparéncia do Preco Posto

Evidéncia: cotacao detalhada, Incoterms

15% - Confianca na Entrega

Evidéncia: cronograma de marcos

10% - Conformidade

Evidéncia: documentacao rastreavel de materiais

5% - Comunicacao
Evidéncia: aprovacoes por escrito
O Scorecard Ponderado de Fornecedores I
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Trate a prova de producao como um documento de fabricacao vinculante

| V1 - Intencéo da Arte

| MATEREAL;
Gus May, Haed Enamel
Bl Patig

COLos:
Pomone 1650, 2ETC
[ (a0
B Fanieee 1655, 267C
B roveee 1560 267C
| MATERIAL,
Germatios Dolbor
L dbli
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Uma mensagem informal de “parece bom” cria ambiguidade perigosa. Exija
que o fornecedor identifique explicitamente cada alteracao feita para fabricabilidade.
Confirme dimensoes, tratamentos das linhas de metal, cores de preenchimento e
recortes.

V2-Provade I

Fabricabilidade N
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MATERIAL:
Zevp-hullery, Hard Eraaemad,
(il Flabing

COR:
AJUS-,I-E H Pantons 18EC, 257C
DA FABRICA COR:
B Pestecs 1850, 267C
CoLcd
.antone 186C, 257C
MATERLAL,

RECORTE

\ 118
£ .PREENCHIMENTO - SEM

Aprove o documento estritamente por nimero de versao e data para que um
arquivo obsoleto nunca chegue a etapa de ferramental.




Gerencie o caminho critico a partir da prova final, nao da consulta inicial

O Rastreador de Marcos

Janela Total de Planejamento Antecipado: 6-8 Semanas
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Est. 2-4 Semanas
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Cronograma de Producgao
Ferramental Conformacao Banho Cura Polimento
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O acompanhamento do cronograma s6 comec¢a quando a prova final é aprovada.
Acompanhe liberacao do ferramental, conclusao do lote, inspecao e despacho como marcos distintos.
Uma promessa de urgéncia s6 tem valor se identificar exatamente qual etapa esta sendo comprimida.



‘Substitua o subjetivo “alta qualidade” por um catalogo rigoroso de defeitos

O Catalogo de Defeitos
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Preenchimento
ausente

Corrosao .
superfici
al
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Face Frontal

Transbord
amento
de esmalte

Polimento
desigual

Construcao/Lateral
Bordas
aﬂadas Almhament

sﬂhueta da haste
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I Encaixe
do fecho

e

Verso/Embalagem
Posicao
Carimbos do

traseiros nao
autorizados

Legibilidade do cédigo de
barras
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As obrigacoes de conformidade mudam totalmente conforme o usuario pretendido

| =
=1/ Via: Colecionavel Adulto

— o=
: Nenhum teste infantil
m = especifico da CPSC é exigido.

= |

Vi ‘ | LIMITES RIGIDOS DA CPSC: |
A2k (4 ——h,f ;::“ Limite total de chumbo de 100 ppm

Produto Infantil "~ Limite de 90 ppm para
revestimento superficial

Um colecionavel adulto e um produto comercializado para criangas nao compartilham as mesmas obrigacoes
regulatérias.
Uma declaragcao genérica da fabrica de “livre de chumbo” sem identidade de teste laboratorial correspondente e
rastreavel
nao demonstra conformidade para a construgao que vocé pediu.
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O menor preco unitario da fabrica raramente € o custo economico real

3 =
argens Kt
: . para G
Calcule o custo por unidade vendavel Rejeicdo ) (’f}-}@
incorporando cada etapa necessaria V,_{.\“\;;._
para colocar o produto no seu 2

estoque.

Uma alegacao de pedido minimo baixo

(ex.: 25 unidades por design) nao Desembarago Aduaneiro E
elimina altos custos de preparacao ~'
nem
a exposicdo ao custo posto. Impostos de Custo por
Importagao Unidade
Hi . Vendavel
Frete ;‘ht
A | . |
Amostras |
g A Cascata de Custos
errame
ntal

Preco
Unitario
da Fabrica




Torne explicitas a responsabilidade de entrega
e as classificacoes tarifarias
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Registre as regras exatas do Incoterms 2020 no pedido de compra. DAP e DDP nao sao
intercambiaveis — saiba exatamente quem atua como importador, faz o desembaraco
e paga os impostos. Nunca atribua um cédigo tarifario apenas pela aparéncia; a
classificacao final depende do material-base, da construcao e da funcao.




Deduza os custos dos canais de marketplace antes de
aprovar a quantidade do pedido

rEtsy: taxa de transacao de 6,5%J
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~ Uma venda hipotética de US$ 12 com custo de fabrica de US$ 2 nao equivale a uma margem de lucro de

83%.
Taxas oficiais da plataforma, processamento de pagamento, publicidade e fulfillment podem
reduzir materialmente a contribuicao. Modele pelo menos trés cenarios: velocidade planejada,
venda mais lenta com descontos e um cenario de muitos defeitos.
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Converta variaveis dispersas em um briefing unificado,
pronto para cotacao
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| A Prova com Controle de Versao J
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rA Ficha de Especificacoes
I| (Dimensoes e Materiais)

7 e
X~ O Modelo de
A~ Custo Posto

Um pedido bem-sucedido de pins de esmalte personalizados comeca muito antes do ferramental. Ao
separar
We (] ° (] (o d ° ° °
o pedido em especificagcbes exatas, prazos, limites de qualidade e custos
totais postos, vocé percebe que uma cotacao promocional nao tem sentido sem que todas
essas variaveis estejam travadas juntas em um unico registro definitivo do produto.
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O Catalogo de Defeitos 1/ s
(Padrao de Qualidade) |
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Projete a mecanica de recompra antes que a
primeira remessa chegue

Um registro definitivo do produto impede
gginaemfi';“iggg‘i':‘g? sl Amostra Fisica Aprovada
quantidade aceita, as categorias de defeitos Identidade do Ferramental e Periodo

e a taxa de venda. de Retengéo
Pergunte ao fornecedor por quanto tempo

o molde fisico sera mantido. Referéncias de Cor Pantone
Esses dados revelam se um preco de recompra
mais baixo cotado esta sendo compensado em
segredo

por desvio de cor ou componentes

de reposicao mais baratos.

EfMetal-base e Férmula de Banho

@llnspegéo Final e Resultados de Defeitos




