Ozel Sert Emaye Rozetlerin Belirlenmesi
Kontrollu Bir Uretim Projesi Olarak
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ZIGPAC Resmi Alici Kilavuzu

Uran: Ozel Sert Emaye Rozetler

Resmi SKU: ZPCP0O002
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Dijital cizimler, fiziksel uretime cevrilmeden basarisiz olur

Ceviri Metaforu

Dijital RGB Ekran Gorunumu Fiziksel Metal Gergegi

Kusursuz bir ekran goruntisu fabrika zemininde hicbir anlam ifade etmez. Tasarim metale aktarildiginda

dar bosluklar kapanir, yakin renkler birbirine karisir ve cilali yuzeyler ince detaylari siler. Bu
hatalari kalip Gretiminden sonra fark etmek takim maliyetlerini, lansman tarihlerini ve stok ekonomisini mahveder.
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Sert emaye, duz ve cilali bir yuzey yapisiyla tanimlanir

“Sert” sozcugu bitmis yapiyir tanimlar: renkli alanlarin doldurulup, cevredeki metal cizgilerle ayni seviyeye gelene kadar parlatildigi bir metal rozet.
Evrensel bir malzeme veya 6miir garantisi saglamaz. Ticari gévdelerde demir, piring, bakir veya ¢inko alasimi kullanilir.

Yukseklik Kesit Gorunumu

Yumusak Emaye rﬁ
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Sert Emaye
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Resmi, geleneksel
oduller

Kullanim Alani:

Renk gecgisleri,
fotograflar

Kullanim Alani:

Karmasik premium
tasarim

Parlatma kucguk
detaylari azaltir

Kisit:

Cukur yuzey asinmayi
farkh gosterir

Kisit:

Renkli emaye
hucresi yok

Kisit:

Dayaniklilik yapiya
baghdir

Kisit:

Hizalama kontrol
noktalari ekler

Maliyet Sorusu:

Ek kaplama/numune
maliyetleri dahil mi?

Maliyet Sorusu:

Epoksi istege bagh mi,
yoksa dahil mi?

Maliyet Sorusu:

Antik kaplamalar
fiyati nasil etkiler?

Maliyet Sorusu:

Asinma konusunda
hangi kanit var?

Maliyet Sorusu:

Fire paylari
kalem kalem belirtilmis mi?



Gorsel tasarimi ayirin

“—Renkli emaye

metal yapidan yiiz tasarimi

Kati ana metal

Bir Spesifikasyonun Anatomisi— yapi

Comrmrt metal mai:to be

metalik levha ortiistiyle e
detaylandiriimis,
ve kaplama alt katmanini temsil eder.

< Kaplama alt katmanini
temsil eden mikro
incelikte metalik levha

baglanti ignesi

Eksiksiz bir spesifikasyon; tasarimin,
satis teklifinin ve Uretim provasinin
birbiriyle celisen t¢ dogruluk kaynagina
dénusmesini dnler.
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Metal kelebek
kopca (arka
destek)

Her renk bélgesi, kabarik metal ¢izgi, E_-JF.&
kesik alan, e
oyulmus isaret ve baskili katman

ayri ayri tanimlanmali ve alttaki metal

yapidan ayristiriimalidir.

Agir gramaijh baskih
sunum
arka karti




Gorsel varsayimlari ortadan kaldirmak icin fiziksel olculeri sabitleyin
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Uriin:
Pinsanity Black Knight

Dogrulanmis Olculer:

\ 1.35 in¢ yukseklik, 2mm kalinhk
Tuketici Tepkisi:

4.9 yildiz puani (1,988 yorum)
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Genislik ve yuksekligi milimetre ve in¢ cinsinden belirtin, 6l¢cegi hangi boyutun belirledigini tanimlayin ve bitmis
kalinlik degerini zorunlu kilin. Baglanti parcalarinin dengesiz bir
denge noktasina yerlestirilmesini 6nlemek icin 6n yonu belirtin. Somut olculer, alici glivenini genel “premium kalite”
iddialarindan ¢ok daha fazla artirir
|



Fabrika kaliplamasi olceklenebilir, matematik tabanli vektor yollari gerektirir
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Duzenlenebilir Gretim dosyalarini (Al, EPS veya PDF) dis cizgiye cevrilmis fontlar ve ayrilmis renk bolgeleriyle gonderin.
Vektorler piksellesme olmadan yeniden boyutlandirilabilir; bu da onlari metal kalip kesimi i¢in vazgecilmez kilar.

Kalip Gretimi baslamadan énce 6n kontrol (preflight) acik yollari, Ust Uste binen sekilleri ve izole adaciklari ¢ozmelidir.

=
-
™ - iksellesme
Vektor Raster ELcseles
(AI/EPS) (PNG / JPG)
Kusursuz Temiz kesim
puruzsuz, ve diizgun kenar

sonsuz keskin,

olusturmak
matematiksel

imkansiz

Sz

belirsiz
kenar
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Rengi ve kaplamayi fiziksel uretim referanslariyla tanimlayin

Dijital RGB ekran degerleri
sertlesmis emayede

ayni gorunumu

garanti etmez.

Adlandirilmis bir fiziksel
renk referansi belirtin.

Nihai gorinum,
tamamen ana metal,

alt katmanlar,

kaplama ve parlatmanin
o0zel kombinasyonuna
baghdir —

ekrandaki bir renk adina
degil.

Dijital Renk Degerleri A
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Parlak altin 1
Gumus

Siyah nikel

Fircalanmis bakir

Antik kaplama



Baglanti mekanizmasini fiziksel kullanim senaryosuna ve guvenlige gore secin

Baglanti Secim Kilavuzu

' \ PVC/Kaucuk : o A _
@ Kopga Ra hat, hafif Gergek igne lizerinde tutmayi kontrol edin

Metal Kelebek Geleneksel, kompakt Yay hareketini ve capaklari kontrol edin

@w Kilitli Kopca Cikarmaya kars: yiiksek direnc | S€rbest birakma islemini

ve kalinhgi dogrulayin

e : Tutma kuvvetini
Miknatis Giysileri delmez kumas kalinligina gére
degerlendirin

(%

i i Cift igneli Blylik tasarimlarda Aralig! arka kartlav
@ @ . donmeyi azaltir karsilastirarak dogrulayin




Fabrika kapasitesi satin almak
cogaltma hakki vermez

Haklar ve Yetkilendirmeler

ABD Telif Hakki Ofisi, telif hakki
sahiplerinin cogaltma, dagitim ve

turev eserlerin hazirlanmasini
kontrol ettigini belirtir.

Bir tedarikciyle calismadan énce tasarimin sahipligini net bicimde belirleyin. Ozgiin ¢alisma, belgelenmis siparis haklari,
lisansli materyal veya kamu mali icerik kullanin. Telif hakki sahibi ¢ogaltmayi, dagitimi ve

tUrev eserlerin hazirlanmasini denetler. Fabrikanin Gretim yetenekleri fikri mulkiyet yasalarini gecersiz kilmaz.

ff. Ih'l
L/



‘Tedarikgileri agirhkl, kanita dayah bir puan kartiyla degerlendirin

207%

myll |

:ﬂ 25% - Uretilebilirlik

Kanit: Isaretli prova, siiriim kontrolii

m 25% - Kalite Sistemi

20% - Teslim Edilmis Maliyet Seffafligi

Kanit: Kabul kurallari, telafi stresi

Kanit: Kalem kalem teklif, Incoterms

m 15% - Teslimat Giivenilirligi
Kanit: Kilometre tasi takvimi

| :U 10% - Uygunluk
Kanit: Izlenebilir malzeme belgeleri

Agirlikh Tedarik¢i Puan Karti

]] 5% - Iletisim
Kanit: Yazili onaylar
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Uretim provasini baglayici bir Gretim belgesi olarak degerlendirin
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- Tasarim Niyeti

| MATEREAL;
Gus May, Haed Enamel
Bl Patig

COLOS:

Poripes 1850, 2E7C
COLOS

B Fanieee 1655, 267C

B roveee 1560 267C
| MATERIL.

Cemotics Colbor
Cbclgbius
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Gayriresmi bir “guzel gorunuyor” mesaji tehlikeli bir belirsizlik yaratir.
Tedarikciden uretilebilirlik icin yapilan her degisikligi agik¢a belirtmesini isteyin.

Olculeri, metal cizgi islemlerini, dolgu renklerini ve kesik alanlari onaylayin.

V2 - Uretilebilirlik |
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MALZEME:
Zevp-hullery, Hard Eraaemad,
(il Flabing

) RENK:
FABRIKA B Pestoon 1862, 297C

AYARLAMASI RENK:
B Pestecs 1850, 267C
CELO
B2 tens 186c,257C
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Belgeyi yalnizca stirim numarasi ve tarihe gore onaylayin Ki
eski bir dosya asla kalip asamasina ulagsmasin.




Kritik yolu ilk talepten degil, nihai provadan itibaren yonetin

Kilometre Tasi Takipcisi

Toplam Onceden Planlama Siiresi: 6-8 Hafta

€B< XD

Tah. 2-4 Hafta

L/

Uretim Takvimi
Kalip Sekillendirme Kaplama Kurleme Parlatma

A N T ST AT AT AT LT T TR

Takvim takibi yalnizca nihai prova onaylandiginda baslar.
Kalip cikisini, toplu Gretimin tamamlanmasini, muayeneyi ve sevkiyati ayri kilometre
taslari olarak izleyin.
Acil teslim sozi, yalnizca hangi asamanin sikistirildigini tam olarak belirtiyorsa degerlidir.



~ Oznel “yuksek kalite” ifadesini kati bir kusur kataloguyla degistirin

Kusur Katalogu

zﬂlz(ﬁw; : Duzensiz

ma parlatma

Kopc¢a
kavramasi

On Yiiz Yapi/Yan Arka/Ambalaj
Eksik dolgu Arka kart
f EayE Keskin 2 Yetkisiz delik
__ tagmasi siluet Igne arka damgalar konumu
kenarlari hizasi

Barkod okunabilirligi
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Uyumluluk yakumlulukleri, hedeflenen kullaniciya gore tamamen degisir

=1 /0 || vol Yetiskin Koleksiyon Uriinii
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Belirli bir CPSC cocuk
m 1| testi gerekmez.

} L = |

Yol:

Cocuk Urunii

CPSC KATI SINIRLARI:

=P D 100 ppm Toplam Kursun Siniri
90 ppm Yuzey Kaplama Siniri
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Yet|§k|nlere yonellk b|r kolek5|yon urunu |Ie gocuklara pazarlanan b|r urun ayni yasal
yukuamlultklere sahip degildir. g

Eslesen, izlenebilir bir laboratuvar test kimligi olmayan genel bir fabrika “kursunsuz” beyani,
S|par|§ ettlglnlz yapl |¢;|n uygunlugu gostermez
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En dusuk fabrika birim fiyati nadiren gercek ekonomik maliyettir

Urinii envanterinize ulastirmak icin
gereken

her adimi dahil ederek satilabilir
birim basina maliyeti hesaplayin.

Dusuk asgari siparis iddiasi
(6r. tasarim basina 25 adet), Gumrukleme
yuksek kurulum maliyetlerini veya
teslim maliyeti riskini ortadan
kaldirmaz. ithalat Vergileri | |B==

Satilabilir
N ENNGE!
Maliyet

s, N .

™~

Numuneler | ==

e Maliyet Selalesi
Kalip '
Fabrika
Birim
Fiyati : =




Teslimat sorumlulugunu ve tarife
siniflandirmalarini acikca belirtin
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-' Satin alma siparisinde tam Incoterms 2020 kurallarini kaydedin. DAP ve DDP birbirinin yerine
kullanilamaz — ithalatc¢i olarak kimin hareket ettigini, gimrigu kimin yaptigini ve
vergiyi kKimin odedigini tam olarak bilin. Gimruk tarife kodunu asla yalnizca gériniime gore atamayin;
nihai
siniflandirma ana malzemeye, yapiya ve isleve baghdir. /‘




Siparis miktarini onaylamadan once
pazar yeri kanal maliyetlerini dusun
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- Maliyet

|Fiyat| | | Birim

Satis | | e
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Siparis

Karsilama

=te

o y

|

|

4.

rEtsy: 6.5% islem ucreti J

/

|.‘..,...h-__...- —
|
[

Pazar Yeri
pcretlerl

-

_+Rek|am

x

Iade
|| Payi

J
.

|

.
‘.

e =

B

\ ‘"Saﬂg Ba;ﬁH ”

| Gerceklesen ' |
" Katki ‘ |

Vv

$2 fabrika maliyetli varsayimsal $12'lik bir satis, 83% kar marjina esit degildir.
Resmi platform ucretleri, 6deme isleme, reklam ve siparis karsilama
katkiyi onemli olcude azaltabilir. En az Gii¢ sonucu modelleyin: planlanan hiz,
indirimle daha yavas satis ve yuksek kusurlu senaryo.
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Biz

Daginik degiskenleri birlesik,
teklife hazir bir 6zete donusturun

Birlesik Uriin Kayd

(Spesifikasyon Sayfasi
| (Olculer ve Malzemeler)

Kusur Katalogu
(Kalite Standardi)

_ _ y

Teslim Edilmis
Maliyet Modeli

Vv

Basarili bir 0zel emaye rozet siparisi, kalip calismasindan ¢cok once baslar. Siparisi
kesin spesifikasyonlara, takvimlere, kalite esiklerine ve toplam
teslim edilmis maliyetlere ayirarak, tanitim amacl bir teklifin bu degiskenlerin hepsi
tek bir kesin uUrin kaydinda kilitlenmeden anlamsiz oldugunu goriarsinuz.
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Ilk sevkiyat gelmeden énce
yeniden siparis mekanizmasini tasarlayin

Kesin bir Grun kaydi, bir sonraki
uretim partisinin hafizaya

dayanmasini 6nler. Kabul edilen Onayh Fiziksel Numune

miktari, kusur kategorilerini ve

satis oranini kaydedin. Tedarikgiye Kalip Kimligi ve Saklama Suresi
fiziksel kalibin ne kadar sure
saklanacagini sorun. Bu veriler,

daha dustik teklif edilen Pantone Renk Referanslari
yeniden siparis fiyatinin gizlice PiS
renk kaymasi veya daha ucuz yedek BfAna Metal ve Kaplama Formulu

bilesenlerle dengelenip dengelenmedigini
ortaya koyar.

@lSon Muayene ve Kusur Sonuclari




