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Individuelle Die-Struck-Pins:
Das Beschaffungs- und Fertigungs-Playbook

Ein ZIGPAC-Leitfaden fur den Wechsel von Logo-Upload-Transaktionen
zu risikosicherer Mikrofertigung.



Makrofotografie: Polierte erhabene vs. sandgestrahlte
vertiefte Flachen bei gerichteter Beleuchtung.

DIE KRAFT DES DIMENSIONALEN KONTRASTS

Individuelle Die-Struck-Pins nutzen eine Prazisions-
Stahlmatrize, um erhabene und vertiefte Details

in das Metall zu pragen. Es gibt weder Emaille noch Farbftllung.
Den Kontrast formt allein das Licht.

HAUPTANWENDUNGEN

Militar- und Behordenabzeichen

Schulabschlussauszeichnungen

Geschenke fur FUhrungskrafte

Gedenkeditionen

" EINBLICK: Die bevorzugte Wahl fur formelle

Anwendungen, bei denen schwere Metalltextur
mehr aussagt als vollfarbige Grafik.




AUFBAU EINES
DIE-STRUCK-PINS

g Ein gelungener Pin ist
| eine volistandige mechanische
g Baugruppe, nicht nur ein
p gestanztes Stlick Metall.
A Jede Schicht erfordert
é spezifische, gezielte
Fertigungskontrollen.
.-"';
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j Der Clutch

Oberflachentextur

Erhabenes Relief

Metallrohling

Befestigungs-
lot

Der Stift

.

ZIGPAC




DIE ,,LOGO-UPLOAD"-FALLE

Ein digitales Logo wirkt auf dem Bildschirm prazise, verliert aber seine Lesbarkeit in dem Moment, in dem es in

physisches Relief umgesetzt wird.

DIGITALER BILDSCHIRM [2D] PHYSISCHER STAHL [3D]

Dunne Striche schlieBen-sich =

-Unendlich skalierbar

.Perfekt scharfe Ecken eine Negativraume (Punzen) verschwinden

lierte Flachen spiegeln umgebende Details ifﬁd zerstoren den
Kontrast



Fehler im Vorfeld verstarken sich im weiteren Verlauf

Risikodiagnose in 2 Spalten

NACHGELAGERTER DEFEKT

URSACHE IM VORFELD

Pin dreht sich oder hangt an der
Kleidung durch.

Das Befestigungslayout wurde nie

unter dem Endgewicht belastungsgetestet;
ein einzelner Stift bei einem schweren/breiten
Abzeichen.

Das Artwork wurde im Browser-

Zoom statt in der tatsachlichen physischen
Grof3e gepruft;

Relieftoleranzen wurden ignoriert.

Werkzeug, Proofing, Einrichtung und
Zollabwicklung wurden nicht in die
Fixkosten einkalkuliert.

Budget durch versteckte Kosten zerstort.

FAZIT: Behandeln Sie das Projekt als kontrollierte Fertigungsspezifikation.




ROUTENFINDER: ARTWORK UND VERFAHREN ABSTIMMEN

Weichemaille

Hartemaille

Druckguss

Gedruckt

=

Erhabene/vertiefte Gibt keine Fotos,
Ganzmetall-Details Verlaufe oder Markenfarben

wieder

Leuchtende vertiefte Farbe Freiliegendes Relief erzeugt

mit fiihlbaren Metalllinien eine stark texturierte
Oberflache

Glatte, polierte, ..
schmuckartige Farbgrenzen schranken

Farbe detailreiche Motive ein

Tiefes 3D-Relief,
strukturelle
Aussparungen

Anderes Werkzeugverhalten;
nicht fir flaches Blech

Fotografische Details' Das Erscheinungsbild héngt

5 vollstandig
Verlaufe von Druckschicht & Beschichtung ab

f- | | pad oo B
' VERFAHREN ‘ VISUELLE STARKE ™~ HAUPTEINSCHRANKUNG BESTE ANWENDUNG

Formelle Embleme,
Jubilaen

Fan-Merchandise,
bunte
Werbeartikel

Hochwertige Markengeschenke

Maskottchen,
schwere
skulpturale Formen

Kurze Kampagnen,
aufwendige
Illustrationen



Das Hardware-System: Oberflache + Befestigung

Poliertes Gold
FUr einfache Logos, formelle
Auszeichnungen

OBERFLACHEN

—Kontrollpunkt: Reflexionen verringern den Feinkontrast

Antiksilber
FUr dichte Schrift, Traditionsmarken

Butterfly-Clutch
Allgemeine
Programme

I—mntrollpunkt: gewunschte Dunkelheit festlegen

BEFESTIGUNGEN

Schwarznickel
FUr modernes, dezentes Branding

—sPpKontrollpunkt: sicherstellen, dass dunkle Vertiefungen nicht

mit diinnen Linien verschmelzen

|- — Kontrollpunkt: Ersatz-Clutches beilegen

Sicherungs-Clutch
Hoherwertig/haufiges Tragen

— Kontrollpunkt: Abziehkraft testen

Zwei Stifte
Breite, asymmetrische oder schwere Pins

—Kontrollpunkt: Abstand gegeniiber Uniform/Revers priifen

SYSTEMSYNTHESE: Eine optisch gelungene Vorderseite gleicht weder einen schwachen Stift noch einen unpassenden

Clutch aus. Als ein integriertes System auswahlen.




Gate 1: Umfang definieren & Einhaltung von Vorschriften

@ — 1| ®
i* - E 1 \ REGULATORISCHE RISIKEN
u — ° |
= — ~ Scoping-Parameter
/A — e o : ;
Beginnen Sie mit dem Geschaftsanlass. Legen
— Sie
. Zielgruppe, Menge, Liefertermin beim Kunden T
' G _— und Wiederholungsstatus fest.
i | !
| . . . il
I 2 Hinweis Zum Zeltplar'\' : | Wenn liberwiegend fiir Kinder von 12 Jahren oder
A Trennen Sie das gewunschte Lieferdatum junger bestimmt, sind die US-CPSC-
vom Datum der Produktionsfertigstellung, Sicherheitspflichten
um < I T
Zeit fur Zoll und Priifung einzuplanen. zu beachten. Zugangliche Bauteile durfen
. hochstens 100 ppm Gesamtblei enthalten;
i Oberflachenbeschichtungen unterliegen
' L einem Grenzwert von 90 ppm. Die Norm
. I ASTM F2923-20 kann ebenfalls gelten.
= —1
| | K > @




TATSACHLI
CHE
LANDED-
KOSTEN
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BERECHNUNGSREGEL _ PFLICHT-SPEZIFIKATIONSFELDER EINBLICK

Teilen Sie die tatsachlichen Landed Costs durch die Abmessungen | Grundmetall | Dicke | Relief- Ein niedriger Fabrikpreis verliert seine
abgenommenen

t Beschichtun Frontstruktur
Einheiten - nicht nur durch die versandten Einheiten. : yp | 9 | | Aussagekraft, wenn das AngebOt

Kantenbehandlung . Werkzeug und Luftfracht ausschlie3t oder eine
| Clutch-Typ | Regelung zu Uber-/Unterlieferung erhohte Ausschusstoleranz enthalt.




B

Gate 3: ( omn

Werkzeugrechte & | i |<
IP-Governance _ |

STAHLMATRIZENBLOCK

NEGATIV-
GRAVUR

60 LANG

(D

SCHWERES
INDUSTRIE-
WERKZEUG

@
DIE REALITAT DES WERKZEUGS

Die Zahlung einer Werkzeuggebuhr Ubertragt
nicht automatisch das physische
Eigentum an der Matrize.

)

)
VERTRAGSANFORDERUNGEN

Halten Sie Eigentumer, Lagerort, Aufbewahrungs-
dauer, Nachbestellbedingungen, Anderungs-
regelung und Vernichtungsprozess schriftlich fest.

= =y
& h
2 —

=
IP-AUTORISIERUNG

Prufen Sie die Berechtigung fur Logos/Siegel
uber den Rechteinhaber. Durchsuchen Sie offizielle
Marken-/Patentregister GUber das USPTO.

|| s

e

REGEL

Dass eine Fabrik ein Bild reproduzieren
kann, ist kein Beleg dafir, dass der Kaufer
die Erlaubnis zur Vermarktung hat.

L.

| zicPAC




DATEISTANDARDS

Al EPS, SVG oder vektordatElDF
mit in Pfade umgewandelten Schriften.

BREITE: 35.00 MM

NENNDICKE:
2.00MM

S

Gate 4: Preflight der Vorlage

DURCHMESSER: 35.00

BREITE: 28.00 MM

- MM -
&) REITE: 28.00 MM
|'§ —GRAVUR-
MUSTER
_T —POLIERTE ZONE
rTEXTURIERTE y4e]\\]3

Draufsicht

—HOHES RELIEF

| FLACHES

e | RELIEF
________.h_‘.--""T'F_

ﬂmﬁﬁﬂmﬂ{
a NEIGUNGSRICHTUNG
Y/

e

METALLSUBSTRAT:
ZINKLEGIERUNG

Seitenprofil-Querschnittsansicht

Riickansicht

@ T

-_— ——

Ein Produktionsproof muss
ausdrucklich

Abmessungen, Reliefrichtung,
polierte vs. texturierte Zonen, Metall,
Dicke, Stiftpositionen, Clutch

und Revisionsnummer zeigen.

POSITION STIFT 1:
X=12.0,Y=10.0

POSITION STIFT 2:
X--12.0,Y--10.0

CLUTCH-TYP:
BUTTERFLY-CLUTCH

STRENGE REGEL

Verlassen Sie sich nicht auf Chat-
Nachrichten (z. B. 3
LJAntiksilber”) ohne eine markierte

visuelle Referenz auf dem offiziellen Proof.




Gate 5: Der Checkpoint fur das physische Muster

DIE GRENZE DES DIGITALEN

Digitale Proofs bestatigen das Layout. Sie
konnen Beschichtungston, Kantengefuhl,
Reflexionsgrad, Gewicht oder Clutch-
lpeistung nicht belegen.

Bewertungs-Gate
WANN MUSTERN

Hochwertige Programme, komplexe Embleme,
Sonderoberflachen, Anwendungen
fur Kinder oder enge Termine.

DIE FESTSCHREIBUNG

Unterzeichnen und datieren Sie das
abgenommene Muster.

Erfassen Sie Masse (Gramm), Abmessungen
(mm), Matrizennummer und Befestigungs-
konfiguration. Dieses physische Objekt
wird zur absoluten Referenz fur

die Serienprufung.




KERNABLAUF

Artwork- = Matrizen-
Freigabe vorbereitung

Metall-
= pragung

Polieren/

Stift-
mEd Texturieren

befestigung g Rem'9ung

ad Prifung

OBERE MATRIZE

METALLROHLING

Erhabener Bereich

UNTERER AMBOSS

Vertiefter Bereich

Jedes zusatzliche Merkmal [komplexes Relief,
Aussparungen, Zweifachoberflache,
gemischte Emaille]

fugt einen eigenen Arbeitsschritt und eine
zusatzliche Fehlerquelle hinzu.




Gate 7: Messbare Daten prufen, keine Adjektive

MERKMAL BEOBACHTBARER NACHWEIS DEFEKTSIGNAL

Abmessungen & Profil Messschieber-Messungen vs. Spezifikation | Verzogene Kontur, schlechter Beschnitt

. . Vergleich mit dem Muster bei Zugesetzte Punzen, Matrizenmarken,
Relief & Schrift konstantem Licht umgekehrtes Relief

Beschichtung & Oberflache Chargenfotos, Referenz- Blasen, Abblattern, Poren,

muster sichtbares Grundmetall

: . Lockerer Stift, sich drehendes
Stift & Clutch Passform- und mechanischer Test Produkt, schlechte Létung
: : . Grate, scharfe Spitzen,
Kanten & Sauberkeit Sicht-/Handhabungspriifung Polierriickstinde

REGEL: ,, Premium-Qualitat” ist kein Prufkriterium;
ein unterzeichnetes Muster plus messbhare Anforderungen ist es.




-HTS-Klassifizierung: Nichoicht
Natio

allein anhand des Begpriffs
~Anstecknadel” vergeben.
Aktuelle

Codes uber den USITC
Harmonized Tariff
Schedule prifen.

=) Section-301-Risiko: USTR

Unterlagen zeigen, dass die Zoélle der
Liste 3

von 10 % auf 25 % erhéht wurden.
Verlangen Sie ein DDP-Angebot, um
die

tatsachlichen Zielkosten
offenzulegen.

Gate 8: Zolltarif-Navigation & Umweltaussagen

5l

UMWELTPRUFUNG

© FTC Green Guides: ,,Null

Auswir " oder
,,umwelﬂwgun lich"-
Aussagen erfordern
einen Nachweis.

Anforderung: Verlangen Sie

Anteil in
Gewichtsprozent,
Pre-/Post-Consumer-
Basis und Chargen-
riackverfolgbarkeit
statt .
pauschaler Oko-Labels.




Gate 9: Transportschutz & Nachbestelldaten

PHYSISCHER SCHUTZ DER NACHBESTELLNACHWEIS

Elnzelne POIYbE'UteI \Ilaerrln.gernPAbrleb; passgenaue Prufen Sie bei Erhalt innerhalb der vertraglichen
A CLSTEEZ ST ML B RO g AN L le Reklamationsfrist. Archivieren Sie die exakte

Verpackung : Vektordatei,

muss Bewegung kontrollieren und Proof-Revision, Matrizennummer, akzeptierte Fehler-
unvertragliche Oberflachen trennen, passend zum {_historie und das Aufbewahrungsdatum des Werkzeugs.
Vibrations- und Feuchtigkeitsrisiko der

Versandroute.

ATENAUFBEWAHRUNG




DIE SYNTHESE: PREIS VS. TATSACHLICHE KOSTEN

-
DIE COMMODITY-FALLE

Beginnt mit niedrigem Stlickpreis,
aber versteckte Gebuhren
vervielfachen sich. A,

Zoll-Uberraschungen

Neuanfertigungen/ [
Ausschuss '

WFII7I?,”

Ungeplante | L
Luftfracht ; :

s

|

72, T2IE 7 SH A

Py g
sl g s s
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Niedriger
anfanglicher
Stuckpreis

UNVORHERSEHBARE
GESAMTKOSTEN

| Versteckte Zollabwicklung

GESAMTKOSTEN
UM [X] % SENKEN

il

KONTROLLIERTE SPEZIFIKATION

Erfordert Planung im Voraus, fuhrt aber
zu niedrigeren, stabilen Gesamtkosten.

/A

}'-'! ;f f___:l

NIEDRIGERE, STABILE L (2
V  GESAMTKOSTEN v '
¥ Planbare Fracht |
i'i‘a & Zollabwicklung |
I
v
E |

Stlckpreis +
Vorab-Werkzeug

PARADIGMENWECHSEL: Eine ,,Logo-Upload-Transaktion” wirkt anfangs gunstig, fuhrt aber zu versteckten Gebuhren.

Eine ,kontrollierte Fertigungsspezifikation” schitzt die Landed Costs.

ZIGPAC




Prazision ist kein Zufall. Sie wird spezifiziert.

Ein erfolgreicher individueller Die-Struck-Pin ist das Ergebnis kontrollierter Entscheidungen:
lesbares Relief, stabile Befestigungen, dokumentierte Werkzeugrechte, messbare
Prufkriterien und Gesamtberechnung der Landed Costs. Machen Sie aus Ihrem Artwork
eine produktionsreife Spezifikation mit einer ZIGPAC-Werksdirektbewertung.

Fordern Sie ein detailliertes Produktionsangebot an. | ZIGPAC Fertigungsrichtlinien




