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Spille personalizzate coniate:
Il playbook per approvvigionamento e produzione

Una guida ZIGPAC per passare dalle transazioni con caricamento del logo
alla microproduzione a prova di rischio.



Macrofotografia: rilievo lucidato vs.
superfici incassate sabbiate sotto luce direzionale.

IL POTERE DEL CONTRASTO DIMENSIONALE

Le spille personalizzate coniate usano uno

stampo in acciaio di precisione per imprimere dettagli

in rilievo e incassati nel metallo. Non c'é smalto

né riempimento colorato. Il contrasto e dato interamente dalla luce.

APPLICAZIONI PRINCIPALI

Riconoscimenti per i diplomi scolastici
Regali per dirigenti

Edizioni commemorative

" SPUNTO: La scelta preferita per le

applicazioni formali in cui la texture del metallo
parla piu forte delle grafiche a colori.
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ANATOMIA DI UNA
SPILLA CONIATA

Una spilla ben riuscita e

un assemblaggio meccanico
completo, non solo un
pezzo di metallo stampato.
Ogni strato richiede
controlli di produzione
specifici e intenzionali.
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j I fermo

Texture della superficie

Rilievo sporgente

Blank metallico

Saldatura
dell'attacco

Il perno

.

ZIGPAC




LA TRAPPOLA DEL “CARICAMENTO DEL LOGO"

Un logo digitale appare preciso sullo schermo, ma perde leggibilita nel momento in cui viene convertito in

rilievo fisico.

SCHERMO DIGITALE [2D] ACCIAIO FISICO [3D]

-Scalabile all'infinito
-Angoli perfettamente
netti

I tratti sottili si chludonqj e 5]

Iéglccoll spazi negativi (contro- -forme) scompa
superfici lucide riflettono i dettagli circost t| dlstruggendo
il contrasto



I guasti a monte si amplificano a valle

-. - e —_- -.—n i
Diagnostica del rischio a 2 colonne

DIFETTO A VALLE CAUSA RADICE A MONTE

Il layout dell'attacco non € mai stato
testato sotto sforzo con il peso finale;
perno singolo usato su un badge
pesante/largo.

La grafica e stata esaminata con lo zoom
del browser anziché a dimensione fisica
reale;

tolleranze del rilievo ignorate.

Attrezzatura, prove, avviamento e
spedizioniere non sono stati calcolati nei
costi fissi.

1 -,' ) -J-------- i
Budget distrutto da costi nascosti.

IN SINTESI: Tratta il progetto come una specifica di produzione controllata.




ROUTEFINDER: ABBINARE LA GRAFICA AL PROCESSO

Coniato

Smalto morbido

Smalto duro

Pressofusion
e

Stampato

=

Dettaglio interamente .
metallico Non riproduce foto,

in rilievo/incassato sfumature o colori del brand

Il rilievo esposto crea
una superficie molto
materica

Colore vivace incassato
con linee metalliche tattili

I confini dei colori limitano
grafiche complesse

Colore liscio, lucido,
simile a un gioiello

Comportamento diverso degli
stampi;
non per lamiera piana

Rilievo 3D profondo,
ritagli strutturali

Dettaglio fotografico, L'aspetto dipqnde interamente
sfumature dallo strato di stampa e dal

rivestimento

PROCESSO ‘ PUNTO DI FORZA VISIVO LIMITE PRINCIPALE APPLICAZIONE IDEALE

Emblemi formali,
anniversari

Merchandising per
fan,
promozioni colorate

Regali brandizzati premium

Mascotte, forme
scultoree pesanti

Campagne brevi,
illustrazioni complesse
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Il sistema hardware: finitura + attacco

Oro lucido

Per loghi semplici, riconoscimenti
formali

FINITURE

—Punto di controllo: i riflessi riducono il contrasto fine

Argento anticato
Per scritte dense, marchi storici

Fermo a farfalla
Programmi generali

Beinto di controllo: definire il livello di scuro desiderato

ATTACCHI

Nichel nero
Per branding moderno e sobrio

—Punto di controllo: assicurarsi che gli incavi scuri non
si fondano con le linee sottili

|- — Punto di controllo: includere fermi di scorta

Fermo di sicurezza
Maggior valore/uso ripetuto

unnto di controllo: testare la forza di
rifnozione

Due perni
Spille larghe, asimmetriche o pesanti

unto di controllo: verificare la distanza rispetto a
iforme/rever

SINTESI DEL SISTEMA: Un fronte visivamente riuscito non compensa un perno debole o un

fermo incompatibile. Seleziona tutto come un unico sistema

integrato.




Fase 1: Definire I'ambito e la conformita normativa
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=/ Parti dall'evento aziendale. Definisci | ;
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% el Nota sulla tempistica e | Se destinato principalmente a bambini di 12 anni o
& Separa la data di consegna richiesta meno, si applicano gli obblighi di sicurezza CPSC
dalla data di completamento della S
produzione per . : I componenti accessibili non
| riservare tempo a dogana e ispezione. devono superare 100 ppm di piombo
’ totale;
! v i rivestimenti superficiali sono soggetti a un
T i limite di 90 ppm. Possono applicarsi anche
- le norme ASTM F2923-20.
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COSTO
REALE
FRANCO

[Attacchi/Imballo]

[Attrezzatur
a]
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REGOLA DI CALCOLO = ~ CAMPI DI SPECIFICA OBBLIGATORI SPUNTO

Dividi il costo reale franco destino per le . Dimensioni | Metallo base | Spessore | Tipodi Un prezzo di fabbrica basso perde significato se
unita accettate, non solo per quelle spedite. rilievo | Placcatura | Texture frontale | Trattamento dei l'offerta

: _ bordi b - esclude attrezzatura, trasporto aereo o prevede
| Tipo di fermo | Politica sopra/sotto quantita - una tolleranza difetti elevata.
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Fase 3: F AT T<) i
| L J LA REALTA DELL'ATTREZZATURA
Diritti sugli stampi e | 7 |< .
| , V. i Pagare un costo di attrezzatura non
governance della PI | 1 | trasferisce automaticamente la proprieta
Z g fisica dello stampo.
74 T V7% ®

BLOCCO STAMPO IN
ACCIAIO

&

REQUISITI CONTRATTUALI

INCISIONE

NEGATIVA . el . ) . i
Metti per iscritto proprietario, luogo di stoccaggio,

periodo
di conservazione, condizioni di riordino, politica di
) _ modifica e procedura di distruzione.

60 LUNGO
(1O AUTORIZZAZIONE PI
Verifica l'autorizzazione per loghi/sigilli
tramite il titolare dei diritti. Cerca nei registri ufficiali
di marchi/brevetti tramite ['USPTO.
o
/”\

REGOLA

e | La capacita di una fabbrica di riprodurre un'

PESANTE immagine non prova che lI'acquirente
abbia il permesso di commercializzarla.

| zicPAC



Al, EPS, SVG o vettorialePDF
con font convertiti in contorni.

LARGHEZZA: 35.00 MM

SPESSORE NOMINALE:
2.00MM

Fase 4: Preflight del progetto

DIAMETRO: 35.00 MM

,—MOTIVO DI
INCISIONE

LARGHEZZA: 28.00 MM

~—ZONA LUCIDA

;-—ZONA MATERICA

Vista dall'alto

__RIlGEVO ALTO _‘ ‘

' RILIEVO
= __BASSO
-————__+ """.Tr.-_

ﬂmﬁ’ fffﬁffxﬂ{
a DIREZIONE INCLINATA
-"LFI SUPPORTO METALLICO:

LEGA DI ZINCO

Vista del profilo in sezione trasversale

- oEm mmoE o o - I T e

Vista posteriore

@ —— 2

Una prova di produzione deve mostrare
esplicitamente dimensioni, direzione del
rilievo,

zone lucide vs. materiche, metallo,
spessore, posizioni dei perni, fermo

e numero di revisione.

POSIZIONE PERNO 1:
X=12.0, ¥=10.0

...... POSIZIONE PERNO 2:

X--12.0,Y--10.0

TIPO DI FERMO:
FERMO A FARFALLA

REGOLA RIGOROSA

Non fare affidamento sui messaggi di ghat
(es. 3
“argento anticato”) senza un riferimen
visivo segnato sulla prova ufficiale.

(0]




Fase 5: Il checkpoint del campione fisico
IL LIMITE DEL DIGITALE

Le prove digitali verificano il layout. Non
possono dimostrare tonalita della placcatura,
sensazione dei bordi,

riflettivita, peso o prestazioni

dlel fermo.

Fase di valutazione

QUANDO CAMPIONARE

Programmi di alto valore, emblemi complessi,
finiture speciali, applicazioni
per bambini o scadenze rigide.

IL BLOCCO

Firma e data il campione accettato.

Registra la sua massa (grammi), le dimensioni
(mm), il numero dello stampo e la
configurazione

dell'attacco. Questo oggetto fisico

diventa il riferimento assoluto per

l'ispezione della produzione di serie.




SEQUENZA PRINCIPALE

Approvazio . Coniatura
& = Preparazione —

metallo

Placcatura/ Applicazione

Anticatura del perno 4 Ispezione

della grafica dello stampo

Area in rilievo

STAMPO
SUPERIORE

Area incassata

BLANK METALLICO

Ogni caratteristica aggiunta [rilievo
- complesso,
~ritagli, doppia finitura, smalto misto]
. aggiunge un'operazione distinta e un

ENCUDINE e b ulteriore punto di guasto.
INFERIORE ke cl




Fase 7: Ispeziona dati misurabili, non aggettivi

CARATTERISTICA

Dimensioni e profilo

Rilievo e lettering

Placcatura e superficie

Perno e fermo

Bordi e pulizia

EVIDENZA OSSERVABILE

Misure con calibro vs specifica

Confronto con il campione sotto
luce costante

Foto del lotto, campione
di riferimento

Test di accoppiamento e meccanico

Visivo/manipolazione

SEGNALE DI DIFETTO

Contorno distorto, rifilatura difettosa

Contro-forme riempite, segni dello
stampo,
rilievo invertito

Bolle, sfogliature, vaiolature,
metallo base visibile

Perno allentato, prodotto
rotante, saldatura scadente

Bave, punte affilate,
residui di lucidatura

REGOLA: “Qualita premium” non e un criterio di ispezione;
lo sono un campione firmato e requisiti misurabili.
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Fase 8: Gestione tariffaria e dichiarazioni ambientali

|| ESPOSIZIONE DOGANALE E TARIFFARIA ! : | ’ CONTROLLO AMBIENTALE

-Classificazione HTS: Non non ! ‘ . e FTC Green Guides: Zero
azion '

assegnare una
classificazione HTS

solo in base alla frase ‘spilla
da bavero’. Verifica i codici
vigenti nella

Tariffa Armonizzata

della USITC.

= Rischio Sezione 301: USTR

i registri mostrano che i dazi
della Lista 3

sono aumentati dal 10% al 25%.

Richiedi un preventivo DDP per
evidenziare
i reali costi di destinazione.

@ypatto’ o ‘Eco-
friendly’
richiedono
dimostrazione.

Requisito: Richiedi

percentuale in peso,
base pre/post-
consumo

e tracciabilita del lotto
anzicheé

etichette verdi
generiche.




Fase 9: Protezione in transito e dati di riordino

PROTEZIONE FISICA IL REGISTRO DI RIORDINO

Le buste individuali riducono l'abrasione; le scatole Alla ricezione, ispeziona entro il periodo
Su misura supportano i programmi premium. di reclamo contrattuale. Archivia il file vettoriale esatto,
L'imballo la revisione della prova, il numero dello stampo, lo

deve controllare il movimento e isolare storico

le finiture incompatibili in base al rischio di dei difetti accettati e la data di conservazione
Nibrazioni dell'attrezzatura.

e umidita della rotta di spedizione.

SERVAZIONE DEI DATI




LA SINTESI: PREZZO VS. COSTO REALE

r
LA TRAPPOLA DELLA COMMODITY

Parte da un prezzo unitario basso,
ma le spese nascoste si
moltiplicano.

i
Rifacimenti/Scarti |
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, Spedizioniere nascosto

COSTO TOTALE
RIDOTTO DEL [X]%
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SPECIFICA CONTROLLATA

Richiede pianificazione iniziale, ma
porta a un costo totale piu basso e stabile.
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COSTO TOTALE PIU BASSO Le f N
Y E STABILE v |
Trasporto e T _____
BlD | spedizioniere |
Qg eg_sge |
—_— prevedibili i
A

Prezzo unitario +
attrezzatura
iniziale
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CAMBIO DI PARADIGMA: Una ‘transazione con caricamento del logo’ sembra economica all'inizio ma comporta costi

nascosti.
Una “specifica di produzione controllata” protegge il costo franco destino.

ZIGPAC




La precisione non e un caso. Si specifica.

Una spilla personalizzata coniata di successo € il risultato di decisioni controllate:
rilievo leggibile, attacchi stabili, diritti sugli stampi documentati, criteri
di ispezione misurabili e calcolo del costo totale franco destino. Trasforma la tua grafica in
una specifica pronta per la produzione con una valutazione factory-direct ZIGPAC.

Richiedi un preventivo di produzione dettagliato. | Linee guida di produzione ZIGPAC
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