
DOKUMENT SKU: ZPCPOOO3 FORMAT TECZKI

Niestandardowe przypinki tłoczone matrycowo:

Poradnik zakupów i produkcji
Przewodnik ZIGPAC: od transakcji z przesłaniem logo

do odpornej na ryzyko mikroprodukcji.



SIŁA KONTRASTU WYMIAROWEGO

Niestandardowe przypinki tłoczone matrycowo
wykorzystują precyzyjną stalową matrycę do
wytłaczania wypukłych i wklęsłych detali w metalu.
Bez emalii i wypełnienia kolorem. Kontrast tworzy wyłącznie światło.

GŁÓWNE ZASTOSOWANIA

Nagrody za staż pracy

Odznaki wojskowe i służb publicznych

Wyróżnienia na zakończenie szkoły

Prezenty dla kadry zarządzającej

Edycje pamiątkowe

WSKAZÓWKA: Preferowany wybór do formalnych
zastosowań, w których ciężka faktura metalu
mówi więcej niż pełnokolorowa grafika.

Makrofotografia: polerowane wypukłe a piaskowane
wklęsłe powierzchnie w oświetleniu kierunkowym.



Faktura powierzchni

ANATOMIA
Wypukły relief

PRZYPINKI TŁOCZONEJ MATRYCOWO

Udana przypinka to
kompletny zespół
mechaniczny, a nie tylko
tłoczony kawałek metalu.
Każda warstwa wymaga
określonych, celowych
kontroli produkcyjnych.

Półfabrykat metalowy

Lut
mocowania

Bolec

Zapięcie (clutch)



PUŁAPKA „PRZESŁANEGO LOGO”

Cyfrowe logo wygląda na ekranie precyzyjnie, ale traci czytelność w chwili zamiany
na fizyczny relief.

EKRAN CYFROWY [2D] FIZYCZNA STAL [3D]

Cienkie kreski zlewają się
Małe przestrzenie negatywne (wnętrza liter) znikają
Polerowane powierzchnie odbijają otoczenie, niszcząc kontrast

·Skalowalne bez ograniczeń
·Idealnie ostre rogi



Błędy na początku narastają na dalszych etapach
Dwukolumnowa diagnostyka ryzyka

WADA NA KOŃCU ŁAŃCUCHA PRZYCZYNA ŹRÓDŁOWA

Układu mocowania nigdy nie sprawdzono
obciążeniem docelową wagą; użyto
jednego bolca w ciężkiej/szerokiej odznace.

Przypinka obraca się lub opada na
ubraniu.

Grafikę oceniono w powiększeniu
przeglądarki, a nie w rzeczywistym
rozmiarze;
tolerancje reliefu zignorowano.

Partię produkcyjną odrzucono z powodu nieczytelności.

Oprzyrządowania, próbek, ustawienia i
odprawy celnej nie wliczono
do kosztów stałych.

Budżet zniszczony przez ukryte koszty.

WNIOSEK: Traktuj projekt jako kontrolowaną specyfikację produkcyjną.



WYBÓR TRASY: DOPASOWANIE GRAFIKI DO PROCESU

PROCES ATUT WIZUALNY GŁÓWNE OGRANICZENIE NAJLEPSZE ZASTOSOWANIE

Formalne
emblematy,
rocznice

Wypukłe/wklęsłe
detale w całości z
metalu

Nie odtwarza zdjęć,
gradientów ani kolorów marki

Tłoczenie
matrycowe

Gadżety dla fanów,
kolorowe
promocje

Odsłonięty relief tworzy
silnie fakturowaną
powierzchnię

Jaskrawy kolor w zagłębieniach
z wyczuwalnymi liniami metaluEmalia miękka

Gładki, polerowany
kolor
o wyglądzie biżuterii

Granice kolorów ograniczają
złożoną grafikęEmalia twarda Prestiżowe prezenty z marką

Maskotki, ciężkie
formy rzeźbiarskie

Głęboki relief 3D,
wycięcia
konstrukcyjne

Inne zachowanie
oprzyrządowania;
nie do płaskiej blachy

Odlew
ciśnieniowy

Szczegóły
fotograficzne,
gradienty

Krótkie kampanie,
złożone ilustracje

Wygląd zależy wyłącznie
od warstwy druku i powłokiDrukowane



System osprzętu: wykończenie + mocowanie

WYKOŃCZENIA

Polerowane złoto
Do prostych logo, nagród formalnych

Czarny nikiel
Do nowoczesnego, powściągliwego
brandingu

Postarzane srebro
Do gęstych napisów, znaków tradycji

→Punkt kontroli: odbicia zmniejszają drobny kontrast Punkt kontroli: określ pożądaną ciemność →Punkt kontroli: upewnij się, że ciemne zagłębienia nie
zlewają się z cienkimi liniami

MOCOWANIA

Zapięcie blokujące
Większa wartość/częste
noszenie

Zapięcie motylkowe
Programy ogólne

Dwa bolce
Szerokie, asymetryczne lub ciężkie
przypinki

→Punkt kontroli: dołącz zapasowe zapięcia →Punkt kontroli: sprawdź rozstaw względem munduru/klapy→Punkt kontroli: przetestuj siłę zdejmowania

SYNTEZA SYSTEMU: Efektowny awers nie zrekompensuje słabego bolca ani niekompatybilnego
zapięcia. Wybieraj jako jeden zintegrowany system.



Bramka 1: Określ zakres i zgodność z przepisami

NARAŻENIE REGULACYJNE

Parametry zakresu

Zacznij od wydarzenia biznesowego. Określ
odbiorców, ilość, termin odbioru
i status cykliczności.

Uwaga o harmonogramie
Oddziel żądaną datę dostawy od daty
zakończenia produkcji, aby zarezerwować
czas na odprawę celną i kontrolę.

Jeśli przeznaczone głównie dla dzieci do 12 lat,
obowiązują wymogi bezpieczeństwa CPSC
(USA).
Dostępne elementy nie mogą
zawierać więcej niż 100 ppm ołowiu
ogółem; powłoki powierzchniowe
podlegają limitowi 90 ppm.
Mogą też obowiązywać normy ASTM
F2923-20.



Bramka 2: Znormalizowana architektura wyceny

RZECZYWISTY
CAŁKOWITY
KOSZT
DOSTAWY

[Oprzyrządo
wanie]

[Mocowania/Opakowanie
] [Fracht/Ubezpieczenie][Ilość x cena produkcji] [Cła/Agencja celna]

OBOWIĄZKOWE POLA SPECYFIKACJI WSKAZÓWKAZASADA OBLICZANIA

Wymiary | Metal bazowy | Grubość | Typ
reliefu | Powłoka | Faktura awersu | Obróbka krawędzi

| Typ zapięcia | Polityka nadwyżek/niedoborów

Podziel rzeczywisty koszt dostawy przez przyjęte
sztuki, a nie tylko wysłane sztuki.

Niska cena fabryczna traci sens, jeśli oferta
pomija oprzyrządowanie, fracht lotniczy lub
zawiera
podwyższony zapas na wady.



Bramka 3:
RZECZYWISTOŚĆ OPRZYRZĄDOWANIAPrawa do

oprzyrządowania
i zarządzanie IP

Zapłata za oprzyrządowanie nie
przenosi automatycznie fizycznej
własności matrycy.

STALOWY BLOK MATRYCY

WYMAGANIA UMOWNENEGATYWOWE
GRAWEROWA
NIE

Zapisz na piśmie właściciela, miejsce przechowywania, okres
przechowywania, warunki ponownego zamówienia, politykę
modyfikacji i proces niszczenia.

60LONG

AUTORYZACJA IP
Zweryfikuj uprawnienia do logo/pieczęci
u właściciela praw. Przeszukaj oficjalne rejestry
znaków towarowych/patentów w USPTO.

ZASADA

Zdolność fabryki do odtworzenia obrazu
nie jest dowodem, że kupujący
ma prawo go komercjalizować.

CIĘŻKIE
OPRZYRZĄDOWANIE
PRZEMYSŁOWE



Bramka 4: Kontrola przedprodukcyjna projektuSTANDARDY PLIKÓW WYMOGI DOTYCZĄCE PRÓBY

Próba produkcyjna musi jednoznacznie
pokazywać wymiary, kierunek reliefu,
strefy polerowane i fakturowane,
metal,
grubość, położenie bolców, zapięcie
oraz numer rewizji.

ŚREDNICA: 35.00 MM
SZEROKOŚĆ: 28.00
MM

AI, EPS, SVG lub wektor
z czcionkami zamienionymi na krzywe.

WZÓR
GRAWERU

STREFA POLEROWANA
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POŁOŻENIE BOLCA 1:

POŁOŻENIE BOLCA 2:

Widok z góry

TYP ZAPIĘCIA:
ZAPIĘCIE MOTYLKOWE

WYSOKI
RELIEF
NISKI RELIEF Widok z tyłuGRUBOŚĆ NOMINALNA:

KIERUNEK SKOSU

PODŁOŻE METALOWE: ŚCISŁA ZASADA
STOP CYNKU

Nie polegaj na wiadomościach z czatu (np.
„postarzane srebro”) bez oznaczonego
odniesienia wizualnego na oficjalnej próbie.

Widok przekroju profilu bocznego

PDF



Bramka 5: Punkt kontrolny próbki fizycznej
GRANICA CYFROWOŚCI

Próby cyfrowe weryfikują układ. Nie
udowodnią odcienia powłoki, wyczucia
krawędzi, odbicia światła, wagi ani
wydajności zapięcia.

Bramka oceny
KIEDY POBRAĆ PRÓBKĘ

Programy o wysokiej wartości, złożone emblematy,
specjalne wykończenia, zastosowania
dla dzieci lub ścisłe terminy.

ZABLOKOWANIE WZORCA

Podpisz i opatrz datą zaakceptowaną próbkę.
Zapisz jej masę (gramy), wymiary
(mm), numer matrycy i konfigurację
mocowania. Ten fizyczny obiekt
staje się absolutnym wzorcem
dla kontroli produkcji seryjnej.



Bramka 6: Sekwencja tłoczenia

SEKWENCJA PODSTAWOWA

Polerowanie/
Teksturowan
ie

Powlekanie
/
Postarzanie

Tłoczenie
metalu

Montaż
bolca

Przygotowani
e
matrycy

Wycinani
e
profilu

Akceptacja
grafiki

Gratowanie Czyszczenie Kontrola

Obszar wypukły
MATRYCA GÓRNA

RYZYKO ZŁOŻONOŚCIObszar wklęsły
PÓŁFABRYKAT METALOWY

Każda dodana cecha [złożony relief,
wycięcia, podwójne wykończenie, mieszana
emalia]
dodaje osobną operację i
dodatkowy punkt awarii.DOLNE KOWADŁO



Bramka 7: Kontroluj mierzalne dane, nie przymiotniki

CECHA DOWÓD OBSERWOWALNY SYGNAŁ WADY

Pomiary suwmiarką względem specyfikacji Zniekształcony zarys, złe przycięcieWymiary i profil

Wypełnione wnętrza liter, ślady matrycy,
odwrócony relief

Porównanie z próbką przy
stałym świetleRelief i napisy

Zdjęcia partii, próbka
wzorcowa

Pęcherze, złuszczanie, wżery,
odsłonięty metal bazowyPowłoka i powierzchnia

Luźny bolec, kręcący się
produkt, słaby lutTest dopasowania i mechanicznyBolec i zapięcie

Zadziory, ostre końcówki,
resztki polerowaniaKrawędzie i czystość Oględziny/dotyk

ZASADA: „Jakość premium” nie jest kryterium kontroli;
kryterium jest podpisana próbka plus mierzalne wymagania.



Bramka 8: Taryfy i oświadczenia środowiskowe

NARAŻENIE CELNE I TARYFOWE KONTROLA ŚRODOWISKOWA

Klasyfikacja HTS: Nie FTC Green Guides: hasła
„Zerowy
wpływprzypisuj klasyfikacji HTS

wyłącznie na podstawie
frazy „lapel
pin”. Sprawdź aktualne kody
w
USITC Harmonized Tariff
Schedule.

na środowisko” lub
„ekologiczny”
wymagają
uzasadnienia.

Wymóg: Żądaj
udziału procentowego
wagowo,
bazy przed-/po
konsumpcji,
śledzenia partii
zamiast ogólnych
zielonych oznaczeń.

Ryzyko Sekcji 301: USTR
wykazuje, że cła z Listy 3
wzrosły z 10% do 25%.
Wymagaj oferty DDP, by
ujawnić
rzeczywiste opłaty docelowe.

Wszystk
ie

nie
naród



Bramka 9: Ochrona w transporcie i dane do ponownego zamówienia

OCHRONA FIZYCZNA REJESTR PONOWNYCH ZAMÓWIEŃ

Pojedyncze woreczki zmniejszają ścieranie;
dopasowane
pudełka wspierają programy premium. Pakowanie
musi ograniczać ruch i izolować
niekompatybilne wykończenia, uwzględniając
drgania
i ryzyko wilgoci na trasie transportu.

Po odbiorze skontroluj w umownym
terminie reklamacji. Archiwizuj dokładny plik
wektorowy,
rewizję próby, numer matrycy, historię
zaakceptowanych wad i datę przechowywania
oprzyrządowania.

PRZECHOWYWANIE DANYCH



SYNTEZA: CENA A RZECZYWISTY KOSZT

NIEPRZEWIDYWALNY
KOSZT CAŁKOWITY

KONTROLOWANA SPECYFIKACJAPUŁAPKA TOWARU MASOWEGO

Zaczyna się od niskiej ceny
jednostkowej,
ale ukryte opłaty się mnożą.

Wymaga planowania z góry, ale
przynosi niższy, ustabilizowany koszt
całkowity.

KOSZT CAŁKOWITY
NIŻSZY O [X]%Niespodzianki taryfowe

NIŻSZY, USTABILIZOWANY
KOSZT CAŁKOWITY√

Przeróbki/Braki
Przewidywalny fracht
i odprawa celna

Nieplanowany
fracht lotniczy

Cena jednostkowa +
Oprzyrządowanie z
góry

Ukryta odprawa celna

Niska początkowa
cena jednostkowa

ZMIANA PARADYGMATU: „Transakcja z przesłaniem logo” początkowo wygląda tanio, ale kończy się ukrytymi opłatami.
„Kontrolowana specyfikacja produkcyjna” chroni koszt dostawy.



Precyzja nie jest przypadkiem. Jest określona w specyfikacji.

Udana niestandardowa przypinka tłoczona matrycowo to efekt kontrolowanych decyzji:
czytelny relief, stabilne mocowania, udokumentowane prawa do oprzyrządowania, mierzalne

kryteria kontroli i obliczenie całkowitego kosztu dostawy. Zamień swoją grafikę w
gotową do produkcji specyfikację dzięki ocenie bezpośrednio w fabryce ZIGPAC.

Poproś o szczegółową wycenę produkcji. | Wytyczne produkcyjne ZIGPAC


