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Niestandardowe przypinki ttoczone matrycowo:

Poradnik zakupow i produkcji

Przewodnik ZIGPAC: od transakcji z przestaniem logo
do odpornej na ryzyko mikroprodukcji.



Makrofotografia: polerowane wypukte a piaskowane
wkleste powierzchnie w oswietleniu kierunkowym.

SItA KONTRASTU WYMIAROWEGO

Niestandardowe przypinki ttoczone matrycowo
wykorzystujg precyzyjng stalowg matryce do

wyttaczania wypuktych i wklestych detali w metalu.
Bez emalii i wypetnienia kolorem. Kontrast tworzy wytgcznie Swiatto.

GLOWNE ZASTOSOWANIA

Odznaki wojskowe i stuzb publicznych

Wyroéznienia na zakonczenie szkoty

Prezenty dla kadry zarzadzajgcej

Edycje pamigtkowe

" WSKAZOWKA: Preferowa ny wybér do formalnych

zastosowan, w ktorych ciezka faktura metalu
mowi wiecej niz petnokolorowa grafika.
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ANATOMIA

PRZYPINKI TLtOCZONE) MATRYCOWO

Udana przypinka to
kompletny zespot
mechaniczny, a nie tylko
ttoczony kawatek metalu.
Kazda warstwa wymaga
okreslonych, celowych
kontroli produkcyjnych.
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Zapiecie (clutch)

Faktura powierzchni

Wypukty relief

Pétfabrykat metalowy

Lut
mocowania

Bolec

.

ZIGPAC




PULAPKA ,,PRZEStANEGO LOGO"

Cyfrowe logo wyglada na ekranie precyzyjnie, ale traci czytelnos¢ w chwili zamiany

na fizyczny relief.

EKRAN CYFROWY [2D] FIZYCZNA STAL [3D]

o
Cienkie kreski zlewaja sie
Kiate przestrzenie negatywne (wnetrza liter)@nikaja

Polerowane powierzchnie odbijaja otoczenie, niszczgc kontrast

-Skalowalne bez ograniczen
-Idealnie ostre rogi



Btedy na poczatku narastaja na dalszych etapach

o L L i
Dwukolumnowa diagnostyka ryzyka

WADA NA KONCU tANCUCHA PRZYCZYNA ZRODLOWA

Ukiadu mocowania nigdy nie sprawdzono
obcigzeniem docelowg waga; uzyto
jednego bolca w ciezkiej/szerokiej odznace.

Przypinka obraca sie lub opada na
ubraniu.

Grafike oceniono w powiekszeniu
przegladarki, a nie w rzeczywistym
rozmiarze;

tolerancje reliefu zignorowano.

Oprzyrzadowania, probek, ustawienia i
odprawy celnej nie wliczono
do kosztéow statych.

Budzet zniszczony przez ukryte koszty.

WNIOSEK: Traktuj projekt jako kontrolowana specyfikacje produkcyjna.




WYBOR TRASY: DOPASOWANIE GRAFIKI DO PROCESU

Tloczenie
matrycowe

Emalia miekka

Emalia twarda

Odlew
ciSnieniowy

Drukowane

Wypukte/wkleste
detale w catosci z
metalu

Jaskrawy kolor w zagtebieniach
z wyczuwalnymi liniami metalu

Gladki, polerowany
kolor
o wygladzie bizuterii

Gleboki relief 3D,
wyciecia
konstrukcyjne

Szczegoty
fotograficzne,
gradienty

=

Nie odtwarza zdje¢,
gradientow ani kolorow marki

Odstoniety relief tworzy
silnie fakturowana
powierzchnie

Granice koloréw ograniczajg
ztozong grafike

Inne zachowanie
oprzyrzadowania;
nie do ptaskiej blachy

Wyglad zalezy wytgcznie
od warstwy druku i powtoki

PROCES ‘ ATUT WIZUALNY — GLOWNE OGRANICZENIE NAJLEPSZE ZASTOSOWANIE

Formalne
emblematy,
rocznice

Gadzety dla fanow,
kolorowe
promocje

Prestizowe prezenty z marka

Maskotki, ciezkie
formy rzezbiarskie

Krotkie kampanie,
ztozone ilustracje



System osprzetu: wykonczenie + mocowanie

WYKONCZENIA

Czarny nikiel
Polerowane ztoto Postarzane srebro A
, dh 2 . Do nowoczesnego, powsciggliwego
Do prostych logo, nagréd formalnych Do gestych napisow, znakéw tradycji brandingu S s
—pPunkt kontroli: odbicia zmniejszajg drobny kontrast Punkt kontroli: okre$l pozgdang ciemnos¢ —3Punkt kontroli: upewnij sie, ze ciemne zagtebienia nie
zlewaja sie z cienkimi liniami
MOCOWANIA
Pl
i f}l
8 g:
s Zapiecie blokujace Dwa bolce I
Zapigcie motylkowe Wieksza wartosc/czeste Szerokie, asymetryczne lub ciezkie I
Programy ogolne noszenie przypinki i
|- —Punkt kontroli: dotgcz zapasowe zapiecia —Punkt kontroli: przetestuj site zdejmowania ——pPunkt kontroli: sprawdz rozstaw wzgledem munduru/klapy

SYNTEZA SYSTEMU: Efektowny awers nie zrekompensuje stabego bolca ani niekompatybilnego
zapiecia. Wybieraj jako jeden zintegrowany system.




Bramka 1: Okresl zakres i zgodnoSc¢ z przepisami

: b

- Parametry zakresu

Zacznij od wydarzenia biznesowego. Okresl
odbiorcéw, ilos¢, termin odbioru
i status cyklicznosci.

Uwaga o harmonogramie

Oddziel zadang date dostawy od daty
zakonczenia produkgji, aby zarezerwowac
czas na odprawe celng i kontrole.

T
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NARAZENIE REGULACY)NE

Jesli przeznaczone gtéwnie dla dzieci do 12 lat,
obowigzujg wymogi bezpieczenstwa CPSC
(USA).
Dostepne elementy nie mogg
zawiera¢ wiecej niz 100 ppm otowiu
ogdétem; powtoki powierzchniowe
podlegajg limitowi 90 ppm.
Mogga tez obowigzywac normy ASTM
F2923-20.




RZECZYWISTY
CALKOWITY
KOSZT
DOSTAWY
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[Oprzyrzado
wanie]

I Y
¥

ZASADA OBLICZANIA = o E WSKAZOWKA

Podziel rzeczywisty koszt dostawy przez przyjete Wymiary | Metal bazowy | Grubos¢ | Typ Niska cena fabryczna traci sens, jesli oferta
sztuki, a nie tylko wystane sztuki. reliefu | Powtoka | Faktura awersu | Obrébka krawedzi pomija oprzyrzadowanie, fracht lotniczy lub

zawiera

| Typ zapigcia | Polityka nadwyzek/niedoboréw podwyzszony zapas na wady.




Bramka 3:

Prawa do
oprzyrzadowania
| zarzadzanie IP

STALOWY BLOK MATRYCY
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NEGATYWOWE
GRAWEROWA
NIE

60LONG

(0 (74 4(3
OPRZYRZADOWANIE
PRZEMYSLOWE

o

)
RZECZYWISTOSC OPRZYRZADOWANIA

Zaptata za oprzyrzgdowanie nie
przenosi automatycznie fizycznej
wtasnosci matrycy.

—
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WYMAGANIA UMOWNE

Zapisz na pisSmie wtasciciela, miejsce przechowywania, okres
przechowywania, warunki ponownego zamowienia, polityke
modyfikacji i proces niszczenia.

AUTORYZACJAIP

Zweryfikuj uprawnienia do logo/pieczeci
u wiasciciela praw. Przeszukaj oficjalne rejestry
znakow towarowych/patentéw w USPTO.

ZASADA

Zdolnos¢ fabryki do odtworzenia obrazu
nie jest dowodem, ze kupujacy
ma prawo go komercjalizowac.

| zicPAC




STANDARDY PLIKOW Bramka 4: Kontrola przedprodukcyjna projektu 7 I'YCZACE PRC =
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Proba produkcyjna musi jednoznacznie

pokazywac wymiary, kierunek reliefu,

strefy polerowane i fakturowane,

< metal

—WZOR o Sk . e
grubos¢, potozenie bolcdéw, zapiecie

SR oraz numer rewizji.

Al, EPS, SVG lub wektor PDF $REDNICA: 35.00 MM
z czcionkami zamienionymi na krzywe. $¢-
@

~—STREFA POLEROWANA @

STREFA FAKTUROWANA
'

POLOZENIE BOLCA 1:

X=12.0, ¥=10.0

SZEROKOSC: 35.00 MM
SZEROKOSC: 28.00 MM

POLOZENIE BOLCA 2:

X--12.0,Y--10.0

Widok z gory

TYP ZAPIECIA:
ZAPIECIE MOTYLKOWE

-.-—""-_-_.-* I
' «——NISKI RELIEF :
i : — , Widok z tytu
GRUBOSC NOMINALNA: W
2 00w 1 ZzZZ Wﬁ/fxxxxxfz{
@ KIERUNEK SKOSU
*L-I PODtOZE METALOWE: SCISEA ZASADA
STOP CYNKU '
Widok przekroju profilu bocznego Nie polegaj na wiadomosciach z czatu (8p.

~postarzane srebro”) bez oznaczonego
odniesienia wizualnego na oficjalnej probie.




Bramka 5: Punkt kontrolny probki fizycznej - oviosch

Proby cyfrowe weryfikujg uktad. Nie
udowodnig odcienia powtoki, wyczucia
krawedzi, odbicia Swiatta, wagi ani
\p,/ydajnoéci zapiecia.

Bramka oceny

KIEDY POBRAC PROBKE

Programy o wysokiej wartosci, ztozone emblematy,
specjalne wykonczenia, zastosowania
dla dzieci lub Sciste terminy.

ZABLOKOWANIE WZORCA

Podpisz i opatrz datg zaakceptowang probke.
Zapisz jej mase (gramy), wymiary

(mm), numer matrycy i konfiguracje
mocowania. Ten fizyczny obiekt

staje sie absolutnym wzorcem

dla kontroli produkcji seryjnej.




SEKWENCJA PODSTAWOWA

Przygotowani

Akceptacja [N

grafiki 5

matrycy

Ttoczenie
B metalu =

e

Wycinani

profilu

MATRYCA GORNA

Montaz

Czyszczenie
Molca rd Czy wr-d Kontrola

POLFABRYKAT METALOWY

i

DOLNE KOWADLO

_A‘F

Obszar wypukty

Obszar wklesty

Kazda dodana cecha [ztozony relief,
wyciecia, podwdjne wykonczenie, mieszana
emalia]

dodaje osobng operacje i

dodatkowy punkt awarii.




Bramka 7: Kontroluj mierzalne dane, nie przymiotniki

|

Wymiary i profil Pomiary suwmiarka wzgledem specyfikacji | Znieksztatcony zarys, zte przycigcie |

Poroéwnanie z probka przy Wypetnione wnetrza liter, slady matrycy,
stalym Swietle odwrécony relief

CECHA | DOWOD OBSERWOWALNY I SYGNAL WADY

Relief i napisy

Zdjecia partii, prébka Pecherze, ztuszczanie, wzery,

Powtoka i powierzchnia :
B wzorcowa odstoniety metal bazowy

Bolec i zapiecie

Zadziory, ostre koncowki,
resztki polerowania

Krawedzie i czystosc Ogledziny/dotyk

ZASADA: , Jakos¢ premium” nie jest kryterium kontroli;
kryterium jest podpisana probka plus mierzalne wymagania.
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Bramka 8: Taryfy i oSwiadczenia Srodowiskowe j

r’ = ;
il KONTROLA SRODOWISKOWA

O

-Klasyfikacja HTS: Nie nig @) F;C Green Guides: hasta
wZErow

przypisuj klasyfikacji HT@réd : | D Bistpdowisko” lub
wytacznie na podstawie | ~€Kologiczny”
frazy ,lapel . | ' wymagaja
pin”. Sprawdz aktualne kody A /- uzasadnienia.
L mork S g N wymos: 22ca

| o) M N Ay | udziatu procentowego
I T . | Y “HE ~ /| wagowo,

® Ryzyko Sekcji 301: USTR | B &t _ ~ bazy przed-/po
wykazuje, ze cta z Listy 3 |t V| < | konsumpcji,
wzrosty z 10% do 25%. | F | W ; Sledzenia partii
Wymagaj oferty DDP, by & W zamiast ogéinych
ujawnic » W | zielonych oznaczen.
rzeczywiste optaty docelowe. |




Bramka 9: Ochrona w transporcie i dane do ponownego zamowienia

OCHRONA FIZYCZNA REJESTR PONOWNYCH ZAMOWIEN

Pojedyncze woreczki zmniejszajg Scieranie; Po odbiorze skontroluj w umownym
dopasowane terminie reklamacji. Archiwizuj doktadny plik

pudetka wspieraja programy premium. Pakowanie wektorowy, ik
musi ograniczac ruch i izolowaé rewizjg proby, numer matrycy, historig

niekompatybilne wykonczenia, uwzgledniajac zaakceptowanych wad i date przechowywania
drgania oprzyrzadowania.

i ryzyko wilgoci na trasie transportu.

ECHOWYWANIE DANYCH




SYNTEZA: CENA A RZECZYWISTY KOSZT

-

NIEPRZEWIDYWALNY
KOSZT CALKOWITY

PULAPKA TOWARU MASOWEGO

| Zaczyna sie od niskiej ceny
jednostkowej,
ale ukryte optaty sie mnoza.

Niespodzianki taryfowe

|
w7 ;}? 77, ALLTLEL |
3 |

Nieplanowany ‘\ :. ——k —
fracht lotniczy | : : e
|

-

|

I i, d

73, 77777 { $ S50l
s i, Ukryta odprawa celna
VAT 777774

®

Przerébki/Braki | & S iyemeies

Niska poczatkowa
cena jednostkowa

KOSZT CALKOWITY
NIZSZY O [X]%

o

il

KONTROLOWANA SPECYFIKACJA

Wymaga planowania z géry, ale
przynosi nizszy, ustabilizowany koszt

catkowity.

/"
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NIZSZY, USTABILIZOWANY o f D
KOSZT CALKOWITYY '
= Przewidywalny fracht |
e i odprawa celna |
|
i
F

Cena jednostkowa +

@/ Oprzyrzadowanie z
gory

ZMIANA PARADYGMATU: ,Transakcja z przestaniem logo” poczatkowo wyglada tanio, ale konczy sie ukrytymi optatami.

~Kontrolowana specyfikacja produkcyjna” chroni koszt dostawy.

ZIGPAC




Precyzja nie jest przypadkiem. Jest okreSlona w specyfikacji.

Udana niestandardowa przypinka ttoczona matrycowo to efekt kontrolowanych decyzji:
czytelny relief, stabilne mocowania, udokumentowane prawa do oprzyrzgdowania, mierzalne
kryteria kontroli i obliczenie catkowitego kosztu dostawy. Zamien swojg grafike w
gotowg do produkcji specyfikacje dzieki ocenie bezposrednio w fabryce ZIGPAC.




