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SKU DO DOCUMENTO: ZPCPOOO3 | FORMATO DOSSIE

Pins Personalizados Estampados em Matriz:

O Manual de Compras e Fabricacao

Um quia da ZIGPAC para passar de transacoes de envio de logotipo
para a microfabricacao a prova de riscos.
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Macrofotografia: superficies polidas em alto-relevo vs.
superficies jateadas em baixo-relevo sob iluminacao direcional.

O PODER DO CONTRASTE DIMENSIONAL

Os pins personalizados estampados em matriz usam uma matriz
de aco de precisao para prensar detalhes em alto e baixo-relevo
no metal. Nao ha esmalte nem preenchimento de cor.

O contraste é moldado inteiramente pela luz.

PRINCIPAIS APLICACOES

_+» Honrarias de Formatura Escolar

Presentes Executivos

~ « Lancamentos Comemorativos

" INSIGHT: A escolha preferida para aplicagdes

formais, em que a textura do metal pesado
fala mais alto do que a arte em cores.
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ANATOMIA DE UM
PIN ESTAMPADO EM MATRIZ

Um pin bem-sucedido é
um conjunto mecanico
completo, nao apenas uma
peca de metal estampada.
Cada camada exige
controles de fabricacao
especificos e intencionais.
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A Trava (Clutch)

Textura da Superficie

Alto-relevo

Blank Metalico

Solda de
Fixacao

A Haste

.
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A ARMADILHA DO "ENVIO DE LOGOTIPO"

Um logotipo digital parece preciso na tela, mas perde a legibilidade no momento em que é convertido em

relevo fisico.

TELA DIGITAL [2D] ACO FISICO [3D]

‘Infinitamente escalavel
-Cantos perfeitamente
nitidos

Tracos finos se fecham 45— i

i |
_E%pagos negativos pequenos (contraformas) saparecem|
uperficies polidas refletem detalhes do entorno, destruindo o
contraste



Falhas a Montante se Acumulam a Jusante

-. ’- e —. . i
Diagndstico de Risco em 2 colunas

DEFEITO A JUSANTE CAUSA RAIZ A MONTANTE

O layout de fixacao nunca foi testado sob
esforco com o peso final;

uma unica haste usada em um boéton
pesado/largo.

A arte foi revisada com zoom do navegador
em vez do tamanho fisico real;
tolerancias de relevo ignoradas.

Ferramental, prova, preparacao e
despacho aduaneiro nao foram incluidos
nos custos fixos.

Orcamento destruido por custos ocultos.

CONCLUSAO: Trate o projeto como uma especificacdo de fabricacdo controlada.




GUIA DE ROTA: ADEQUANDO A ARTE AO PROCESSO

Estampado em
Matriz

Esmalte Mole

Esmalte Duro

Fundicao sob
Pressao

Impresso

=

PROCESSO ‘ PONTO FORTE VISUAL PRINCIPAL LIMITACAO APLICACAO IDEAL

Detalhe totalmente
metalico
em alto/baixo-relevo

Nao reproduz fotos,
gradientes ou cores da marca

Cor brilhante em baixo- O relevo exposto cria

relevo uma superficie altamente
com linhas metalicas tateis texturizada

Cor lisa, polida, Os limites de cor restringem
semelhante a joias arte complexa

Comportamento de ferramental
diferente;
nao serve para chapa metalica plana

Relevo 3D profundo,
recortes estruturais

Detalhe fotog rafico A aparéncia depende totalmente
! da camada de impressao e do

gradientes revestimento

Emblemas formais,
aniversarios de
empresa

Produtos para fas,
promocoes
coloridas

Brindes premium com marca

Mascotes, formas
escultoricas
pesadas

Campanhas curtas,
ilustracao intrincada
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O Sistema de Hardware: Acabamento + Fixacao

Ouro Polido
Para logotipos simples e prémios
formais

ACABAMENTOS

——»Ponto de controle: reflexos reduzem o contraste fino

Prata Envelhecida
Para letras densas e marcas de tradicdo

Trava Borboleta
Programas gerais

Pento de controle: defina o escurecimento desejado

FIXACOES

Niquel Preto
Para marcas modernas e discretas

—Ponto de controle: garanta que 0s recuos escuros ndo

se misturem com as linhas finas

|- —Ponto de controle: inclua travas sobressalentes

Trava com Bloqueio
Maior valor/uso repetido

—JPonto de controle: teste a forca de remocdo

Duas Hastes
Pins largos, assimétricos ou pesados

onto de controle: verifique o espacamento em relagao ao
iforme/lapela

SINTESE DO SISTEMA: Uma frente visualmente bem-sucedida ndo compensa uma haste fraca ou uma

trava incompativel. Selecione como um sistema integrado.




Etapa 1: Definir Escopo e Conformidade Requlatoria

- Parametros de Escopo

Comece pelo evento de negdcio. Defina o
publico, a quantidade, o prazo de
recebimento

e se o0 pedido é recorrente.

Nota sobre Prazo

Separe a data de entrega solicitada
da data de conclusao da producdo
para reservar tempo para alféandega e
inspecao.

(@

EXPOSICAO REGULATORIA

Se destinado principalmente a criangas de 12 anos ou
menos, aplicam-se as obriga¢des de seguranca da
CPSC dos EUA.

Os componentes acessiveis nao

devem exceder 100 ppm de chumbo total;
os revestimentos de superficie estao
sujeitos a

um limite de 90 ppm. As normas

ASTM F2923-20 também podem se aplicar.
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REGRA DE CALCULO = = CAMPOS OBRIGATORIOS DE ESPECIFICACAO 3 INSIGHT

SR EREl e TeGES e pel s Dimensdes | Metal Base | Espessura | Tipo Um preco baixo de fabrica perde o sentido se a
unidades aceitas, ndo apenas pelas unidades enviadas. de Relevo | Banho | Textura Frontal | Tratamento de proposta
Borda . exclui ferramental, frete aéreo ou embute
| Tipo de Trava | Politica de Excedentes/Faltas : uma margem de defeitos elevada.
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Direitos de Ferramental e | 7 |J <
Governancga de PI | 7 W
| - A

BLOCO DE MATRIZ DE
ACO

GRAVACAO
NEGATIVA

60 DE
COMPRIMENTO

(D

FERRAMENTAL
INDUSTRIAL PESADO

o

@
A REALIDADE DO FERRAMENTAL

Pagar uma taxa de ferramental nao
transfere automaticamente a propriedade
fisica da matriz.

)

)
REQUISITOS CONTRATUAIS

Registre por escrito o proprietario, o local de armazenamento, o
prazo

de retencao, as condicdes de reposicao, a politica de modificacao
e o0 processo de destruicao.

AUTORIZACAO DE PI

Verifique a autorizacdo para logotipos/selos

junto ao titular dos direitos. Pesquise os registros oficiais
de

|  marca/patente por meio do USPTO.

REGRA

A capacidade de uma fabrica de reproduzir uma
imagem nao é prova de que o comprador
tem permissao para comercializa-la.

| zicPAC




PADROES DE ARQUIVO

Al EPS, SVG ou vetor  PDF

Etapa 4: Pré-verificacao do Projeto

DIAMETRO: 35,00

com fontes convertidas em curvas. - MM i
© ARGURA: 28,00 MM :
|'L ~—PADRAO DE
GRAVACAO
T _—ZONA POLIDA
LARLAR | ~—ZONA TEXTURIZADA
GU GgU
RA: RA: |
35,028,0
0 O
MM MM

e

ESPESSURA NOMINAL:
2.00MM f

o, Wﬁ/fxxxxxfz{
a DIRE(;AO DO DECLIVE
*-L-I SUBSTRATO METALICO:

LIGA DE ZINCO

Vista de Perfil em Corte Transversal

Vista Traseira
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Uma prova de producdo deve mostrar
explicitamente dimensdes, direcdo do
relevo,

zonas polidas vs. texturizadas, metal,

espessura, posi¢des das hastes, trava

e numero de revisao.

POSICAO DA HASTE 1:

X=12.0, ¥=10.0

POSICAO DA HASTE 2:

X--12.0,Y--10.0

TIPO DE TRAVA:
TRAVA BORBOLETA

REGRA RIGIDA

Nao confie em mensagens de chat (exg
"prata envelhecida") sem uma
referéncia visual marcada na prova oficial.




Etapa 5: O Ponto de Verificacao da Amostra Fisica

Etapa de Avaliacao

O LIMITE DO DIGITAL

Provas digitais verificam o layout. Elas

nao comprovam o tom do banho, o toque da
borda,

a refletividade, o peso ou o desempenho

da trava.

QUANDO AMOSTRAR

Programas de alto valor, emblemas complexos,
acabamentos especiais, aplicacoes
infantis ou prazos rigidos.

A TRAVA FINAL

Assine e date a amostra aceita.

Registre sua massa (gramas), dimensodes
(mm), numero da matriz e configuragao
de fixacdo. Este objeto fisico

torna-se a referéncia absoluta para

a inspecao da produ¢dao em massa.




SEQUENCIA PRINCIPAL

Aprovacdo EENPreparacao
da arte da matriz

Estampa
gy Corte do

perfil

gem
do metal

MATRIZ SUPERIOR

Fixacao

5 haste a=d Limpeza Egdinspecdo

Area em Alto-

BLANK METALICO

BIGORNA INFERIOR

relevo

Area em Baixo-relevo

Cada recurso adicionado [relevo complexo,

recortes, acabamento duplo, esmalte misto]
acrescenta uma operacao distinta e

um ponto de falha a mais.




Etapa 7: Inspecione Dados Mensuraveis, Nao Adjetivos

CARACTERISTICA EVIDENCIA OBSERVAVEL SINAL DE DEFEITO

Dimensaes e Perfil Medicdes com paquimetro vs. especificacdo | Contorno distorcido, corte ruim

Contraformas preenchidas, marcas de
matriz,
relevo invertido

Comparagdao com a amostra sob

Relevo e Letras iluminacdo constante

Banho e Superficie Fotos do IoteA, amostra Bolhas, descascamento, poros,
de referéncia metal base aparente

Haste solta, produto

Teste de encaixe e mecanico h )
paste e nava girando, solda ruim

Rebarbas, pontas afiadas,
residuo de polimento

Bordas e Limpeza Visual/manuseio

REGRA: "Qualidade premium" nao é critério de inspecao;
uma amostra assinada com requisitos mensuraveis €.
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™ EXPOSICAO ALFANDEGARIA E TARIFARIA ~ | g | l ESCRUTINIO AMBIENTAL
- : BN/ &

-Classificacao HTS: Nao © FTC Green Guides: Alegac¢ées

. N Nnao~ | de «Zero
atribua uma classificacag#¢pP® ] 1 L1 | drppacto» ou «Eco-

apenas a partir da expressao | friendly»

«pin : | ' exigem

de lapela». Verifique os = _ comprovacao.
cdédigos atuais na ; :

Tabela Tarifaria Harmonizada - /REl » 7 Exiaancia: Solici
da USITC. 2 2 Xigencia: Solicite

; a , = = 3 [ percentual em peso,
= Elss_lglg da Secao 301: os registros da 1B ; ] 1 ~ : - base pré/pés-consumo
mostram que as tarifas da Lista || 1B . ' e rastreabilidade
3 i £ | 9 1 de lote, em vez de
aumentaram de 10% para 25%. y 4 R ' selos verdes
Exija uma cotacao DDP para & . Y genéricos.
expor
os custos reais no destino.




Etapa 9: Protecao no Transporte e Dados de Reposicao

PROTECAO FISICA O REGISTRO DE REPOSICAO

Sacos plasticos individuais reduzem a abrasao; caixas No recebimento, inspecione dentro do prazo
sob medida sustentam programas premium. A contratual

embalagem : . de reclamacdo. Arquive o arquivo vetorial exato,
deve controlar o movimento e isolar acabamentos a revisdo da prova, o niimero da matriz, o histérico de

incompativeis conforme o risco de vibragao e _ _ defeitos aceitos e a data de retenc¢do do ferramental.
umidade
da rota de transporte.

ENCAO DE DADOS

@




A SINTESE: PRECO VS. CUSTO REAL

-
A ARMADILHA DA COMMODITY

CUSTO TOTAL
IMPREVISIVEL

Comeca com preco unitario baixo,
mas as taxas ocultas se

|
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- ) I Oculto
il ¥ £ I
Preco
Unitario
Inicial Baixo

multiplicam. P I :
: 1& | |
|- [ _ x ' h“f,_! |
_ij__,_ Surpresas Tarifarias : ;'",,_ IS,
L : N )
:??J?J??I‘ N
Refacdes/Sucata | & Ll - ipleiivin
|
I 3 A
Frete Aéreo . i o]
VET "l X \ L
Planejado ' v

' Despacho Aduaneiro

CUSTO TOTAL
[X]% MENOR

ESPECIFICACAO CONTROLADA

Exige planejamento prévio, mas
resulta em custo total menor e estavel.

el
F LY
P i

=
I 54 i

CUSTO TOTAL MENOR
E ESTABILIZADO v

I, X

Frete e Despacho
Previsiveis

===

Preco Unitario +
Ferramental Inicial
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MUDANCA DE PARADIGMA: Uma "Transacao de Envio de Logotipo" parece barata no inicio, mas resulta em taxas ocultas.

Uma "Especificacao de Fabricacao Controlada"” protege o custo posto no destino.

ZIGPAC




Precisdo ndo é acidente. E especificada.

Um pin personalizado estampado em matriz bem-sucedido é o produto de decisdes controladas:
relevo legivel, fixacdes estaveis, direitos de ferramental documentados, critérios
de inspecdo mensuraveis e calculo do custo total posto no destino. Transforme sua arte em
uma especificacdo pronta para produc¢dao com uma avaliacao direta de fabrica da ZIGPAC.




