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Индивидуальные значки штампованной чеканки:

Руководство по закупкам и производству
Руководство ZIGPAC: от сделок «загрузил логотип»

к безрисковому микропроизводству.



СИЛА ОБЪЁМНОГО КОНТРАСТА

Индивидуальные значки штампованной чеканки используют
точный стальной штамп, который вдавливает рельефные и
углублённые
детали в металл. Эмали и цветной заливки нет.
Контраст создаётся исключительно светом.

ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

Награды за стаж сотрудников

Знаки отличия военных и госслужащих

Школьные награды за выпуск

Подарки руководителям

Памятные выпуски

ВЫВОД: Предпочтительный выбор для формальных
случаев, где фактура тяжёлого металла
говорит громче полноцветного изображения.

Макросъёмка: полированные рельефные и
пескоструйные углублённые поверхности при направленном свете.



Фактура поверхности

АНАТОМИЯ
Рельеф

ШТАМПОВАННОГО ЗНАЧКА

Удачный значок — это
полноценный механический
узел, а не просто
штампованный кусок металла.
Каждый слой требует
конкретного, продуманного
производственного контроля.

Металлическая
заготовка

Припой
крепления

Штифт

Фиксатор (клатч)



ЛОВУШКА «ЗАГРУЗКИ ЛОГОТИПА»

Цифровой логотип выглядит чётко на экране, но теряет читаемость в момент перевода в
физический рельеф.

ЦИФРОВОЙ ЭКРАН [2D] ФИЗИЧЕСКАЯ СТАЛЬ [3D]

Тонкие линии сливаются
Мелкие негативные пространства (контрформы) исчезают
Полированные поверхности отражают окружающие детали,
разрушая контраст

·Бесконечно
масштабируется
·Идеально острые углы



Ранние сбои накапливаются на последующих этапах
Диагностика рисков в 2 столбца

ДЕФЕКТ НА ПОЗДНЕМ ЭТАПЕ ПЕРВОПРИЧИНА НА РАННЕМ ЭТАПЕ

Схему крепления ни разу не проверяли
на нагрузку при итоговом весе;
на тяжёлом/широком значке использован
один штифт.

Значок проворачивается или
провисает на одежде.

Макет проверяли при масштабировании
в браузере,
а не в реальном физическом размере;
допуски рельефа проигнорированы.

Производственная партия отклонена из-за нечитаемости.

Оснастка, пробные образцы, наладка
и
брокерские услуги не были включены
в фиксированные затраты.

Бюджет разрушен скрытыми расходами.

ВЫВОД: Относитесь к проекту как к контролируемой производственной спецификации.



НАВИГАТОР: ПОДБОР ПРОЦЕССА ПОД МАКЕТ

ПРОЦЕСС ВИЗУАЛЬНОЕ ПРЕИМУЩЕСТВО ОСНОВНОЕ ОГРАНИЧЕНИЕ НАИЛУЧШЕЕ ПРИМЕНЕНИЕ

Официальные
эмблемы,
юбилеи

Полностью
металлическая деталь
с рельефом/углублением

Не воспроизводит фото,
градиенты и фирменные
цвета

Чеканка
штампом

Атрибутика для
болельщиков,
цветные промоакции

Открытый рельеф создаёт
сильно фактурную
поверхность

Яркий цвет в углублениях
с осязаемыми
металлическими линиями

Мягкая эмаль

Гладкий, полированный
цвет,
как в ювелирных
изделиях

Границы цветов
ограничивают
сложные макеты

Твёрдая эмаль Премиальные
брендированные подарки

Талисманы,
массивные
скульптурные формы

Глубокий 3D-рельеф,
конструктивные
вырезы

Иное поведение оснастки;
не подходит для плоского
листового металла

Литьё под
давлением

Фотографическая
детализация,
градиенты

Короткие кампании,
сложные
иллюстрации

Внешний вид полностью
зависит
от печатного слоя и покрытия

Печатный



Система фурнитуры: покрытие + крепление

ПОКРЫТИЯ

Полированное золото
Для простых логотипов,
официальных наград

Чёрный никель
Для современного сдержанного
брендинга

Состаренное серебро
Для плотных надписей, традиционных
знаков

→Контрольная точка: блики снижают тонкий контраст Контрольная точка: определите нужную глубину
тона >Контрольная точка: убедитесь, что тёмные углубления не

сливаются с тонкими линиями

КРЕПЛЕНИЯ

Запирающийся фиксатор
Для более ценных
изделий/частой носки

Фиксатор-бабочка
Для стандартных
программ

Два штифта
Для широких, асимметричных или
тяжёлых значков

→Контрольная точка: добавьте запасные
фиксаторы

→Контрольная точка: проверьте расстояние относительно
формы/лацкана

→Контрольная точка: проверьте усилие
снятия

ИТОГ ПО СИСТЕМЕ: Визуально удачная лицевая часть не компенсирует слабый штифт или несовместимый
фиксатор. Выбирайте как единую систему.



Этап 1: Определение объёма и соответствие нормам

РЕГУЛЯТОРНЫЕ РИСКИ

Параметры объёма

Начните с делового события. Определите
аудиторию, количество, срок получения
и повторяемость заказа.

Примечание по срокам
Отделяйте запрошенную дату поставки
от даты завершения производства,
чтобы оставить время на таможню и
проверку.

Если изделие предназначено в первую очередь для
детей 12 лет или
моложе, действуют требования безопасности CPSC
США.
Доступные компоненты не должны
превышать 100 ppm общего содержания
свинца;
поверхностные покрытия подчиняются
пределу 90 ppm. Также могут
применяться
стандарты ASTM F2923-20.



Этап 2: Стандартизированная структура коммерческого предложения

ИТОГОВАЯ
СТОИМОС
ТЬ
ДОСТАВКИ

[Оснастка] [Крепления/упаковка] [Фрахт/страхование][Кол-во × цена производства] [Пошлины/брокерские
услуги]

ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ПОЛЯ СПЕЦИФИКАЦИИ ВЫВОДПРАВИЛО РАСЧЁТА

Размеры | Основной металл | Толщина | Тип
рельефа | Гальваническое покрытие | Фактура лицевой

стороны | Обработка кромки
| Тип фиксатора | Политика допуска перепоставки/

недопоставки

Делите итоговую стоимость доставки на принятые
единицы, а не только на отгруженные.

Низкая цена завода теряет смысл, если
предложение
не включает оснастку, авиаперевозку или содержит
завышенный допуск на брак.



Этап 3:
РЕАЛЬНОСТЬ ОСНАСТКИ

Права на оснастку и
управление ИС Оплата оснастки не означает

автоматического перехода права
собственности на штамп.

СТАЛЬНАЯ ЗАГОТОВКА
ШТАМПА

ТРЕБОВАНИЯ К ДОГОВОРУНЕГАТИВНАЯ
ГРАВИРОВКА

Закрепите письменно владельца, место хранения,
срок
хранения, условия повторного заказа, порядок
изменений и процедуру уничтожения.

ДЛИНА 60

РАЗРЕШЕНИЕ НА ИС

Проверьте разрешение на логотипы/печати
у правообладателя. Ищите официальные записи о
товарных знаках/патентах через USPTO.

ПРАВИЛО

Способность завода воспроизвести
изображение не доказывает, что у покупателя
есть право использовать его в коммерческих
целях.

ТЯЖЁЛАЯ
ПРОМЫШЛЕННАЯ
ОСНАСТКА



Этап 4: Предпроверка макетаСТАНДАРТЫ ФАЙЛОВ ТРЕБОВАНИЯ К ПРОБНОМУ ОБРАЗЦУ

Производственный макет должен явно
показывать размеры, направление
рельефа,
полированные и фактурные зоны,
металл,
толщину, положение штифтов, фиксатор
и номер ревизии.

ДИАМЕТР: 35,00 ММ
ШИРИНА: 28,00 ММ

AI, EPS, SVG или вектор
со шрифтами, переведёнными в кривые.

УЗОР
ГРАВИРОВКИ

ПОЛИРОВАННАЯ
ЗОНА

ШИ
РИ
НА:
35,0
0
ММ

ШИ
РИ
НА:
28,0
0
ММ

ФАКТУРНАЯ ЗОНА

ПОЛОЖЕНИЕ ШТИФТА 1:

ПОЛОЖЕНИЕ ШТИФТА
2:

Вид сверху

ТИП ФИКСАТОРА:
ФИКСАТОР-БАБОЧКАВЫСОКИЙ

РЕЛЬЕФ
НИЗКИЙ
РЕЛЬЕФ Вид сзадиНОМИНАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА:

НАПРАВЛЕНИЕ СКОСА

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
ОСНОВА: СТРОГОЕ ПРАВИЛО
ЦИНКОВЫЙ
СПЛАВ

Не полагайтесь на сообщения в чате (напр.,
«состаренное серебро») без отмеченной
визуальной ссылки на официальном
макете.

Вид бокового профиля в разрезе

PDF



Этап 5: Контрольная точка физического образца
ПРЕДЕЛ ЦИФРОВОГО

Цифровые макеты проверяют компоновку. Они
не подтверждают тон покрытия, ощущение
кромки,
отражающую способность, вес или работу
фиксатора.

Этап оценки
КОГДА ДЕЛАТЬ ОБРАЗЕЦ

Дорогостоящие программы, сложные
эмблемы,
особые покрытия, детские
изделия или жёсткие сроки.

ФИКСАЦИЯ ЭТАЛОНА

Подпишите и датируйте принятый образец.
Запишите его массу (граммы), размеры
(мм), номер штампа и конфигурацию
крепления. Этот физический объект
становится абсолютным эталоном для
контроля серийного производства.



Этап 6: Последовательность чеканки

ОСНОВНАЯ
ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ

Полировка/
Текстуриро
вание

Покрытие/
Старение

Чеканка
металла

Крепление
штифта

Подготовка
штампа

Вырезка
контура

Утвержден
ие
макета

Снятие
заусенцев Очистка Контроль

Рельефная зона
ВЕРХНИЙ
ШТАМП

РИСК СЛОЖНОСТИУглублённая зона
МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
ЗАГОТОВКА

Каждый добавленный элемент [сложный
рельеф,
вырезы, двойное покрытие, смешанная
эмаль]
добавляет отдельную операцию и
ещё одну точку отказа.НИЖНЯЯ

НАКОВАЛЬНЯ



Этап 7: Проверяйте измеримые данные, а не эпитеты

ХАРАКТЕРИСТИКА НАБЛЮДАЕМОЕ ДОКАЗАТЕЛЬСТВО ПРИЗНАК ДЕФЕКТА

Измерения штангенциркулем по спецификации Искажённый контур, плохая обрезкаРазмеры и профиль

Заполненные контрформы, следы
штампа,
обратный рельеф

Сравнение с образцом при
стабильном освещенииРельеф и надписи

Фото партии, эталонный
образец

Пузыри, отслоение, раковины,
видимый основной металлПокрытие и поверхность

Шатающийся штифт,
проворачивающееся
изделие, плохая пайка

Проверка посадки и механическое испытаниеШтифт и фиксатор

Заусенцы, острые точки,
остатки полировкиКромки и чистота Визуальный осмотр/

ручная проверка

ПРАВИЛО: «Премиальное качество» — не критерий контроля;
критерий — подписанный образец плюс измеримые требования.



Этап 8: Тарифы и экологические заявления

ТАМОЖЕННЫЕ И ТАРИФНЫЕ РИСКИ ЭКОЛОГИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ

Классификация HTS: не FTC Green Guides:
заявления «Нулевое
dly'присваивайте код HTS

только по фразе «значок
на лацкан». Проверяйте
актуальные коды в
Гармонизированном
тарифе
USITC.

воздействие» или
«Экологичный»
требуют
подтверждения.

Требование: запрашивайте

процент по массе,
базу до/после
потребления и
прослеживаемость
партий вместо
общих «зелёных»
ярлыков.

Риск по Разделу 301: данные USTR

показывают, что пошлины по
Списку 3
выросли с 10% до 25%.
Требуйте предложение DDP, чтобы
раскрыть
реальные расходы в пункте
назначения.

Все

не
стран
а



Этап 9: Защита при транспортировке и данные для повторного заказа

ФИЗИЧЕСКАЯ ЗАЩИТА ЗАПИСЬ ДЛЯ ПОВТОРНОГО ЗАКАЗА
Индивидуальные полиэтиленовые пакеты снижают
истирание; коробки
под размер подходят для премиальных программ.
Упаковка
должна ограничивать перемещение и изолировать
несовместимые
покрытия с учётом вибрации и влажности
маршрута перевозки.

При получении проведите проверку в течение
договорного
срока рекламации. Архивируйте точный векторный
файл,
ревизию макета, номер штампа, историю принятых
дефектов и дату хранения оснастки.

ХРАНЕНИЕ ДАННЫХ



ИТОГ: ЦЕНА И РЕАЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ

НЕПРЕДСКАЗУЕМАЯ
ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ

КОНТРОЛИРУЕМАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯЛОВУШКА ТОВАРНОГО ПОДХОДА

Начинается с низкой цены за
единицу,
но скрытые платежи множатся.

Требует предварительного планирования, но
даёт более низкую и стабильную общую
стоимость.

ОБЩАЯ
СТОИМОСТЬ
НИЖЕ НА [X]%

Тарифные сюрпризы

НИЖЕ И СТАБИЛЬНЕЕ
ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ ✓

Переделки/брак
Предсказуемые фрахт
и брокерские услуги

Незапланиров
анная
авиаперевозка

Цена за единицу
+
оснастка авансом

Скрытые брокерские
платежи

Низкая
начальная
цена за единицу

СМЕНА ПАРАДИГМЫ: «Сделка по загрузке логотипа» поначалу кажется дешёвой, но приводит к скрытым
платежам.

«Контролируемая производственная спецификация» защищает итоговую стоимость доставки.



Точность не случайна. Она задаётся спецификацией.
Удачный индивидуальный значок штампованной чеканки — результат контролируемых решений:

читаемый рельеф, надёжные крепления, документально закреплённые права на оснастку,
измеримые

критерии контроля и расчёт общей стоимости доставки. Превратите свой макет в
производственную спецификацию с прямой оценкой от фабрики ZIGPAC.

Запросите детализированное производственное предложение. | Производственные рекомендации ZIGPAC


