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DOKUMAN SKU: ZPCPOOO3 DOSYA FORMATI

Ozel Kalipla Basilmis Rozetler:
Satin Alma ve Uretim Rehberi

Logo yukleme islemlerinden riske karsi korumali
mikro GUretime gecis icin bir ZIGPAC rehberi.



Makro fotograf: Yonli 1sik altinda parlatilmis kabartma ve kumlanmis
cukur yuzeyler.

BOYUTSAL KONTRASTIN GUCU

Ozel kalipla basilmis rozetler, kabartma ve

cukur detaylari metale basmak icin hassas

bir celik kalip kullanir. Emaye ve renk

dolgusu yoktur. Kontrasti tamamen isik sekillendirir.

BASLICA UYGULAMALAR

Askeri ve Kamu Hizmeti Nisanlari
Okul Mezuniyet Onurlari

Yonetici Hediyeleri

Anma Serileri

" 1ICGORU: Resmi uygulamalar icin tercih edilen secim,

burada agir metal dokusu, tam renkli
grafikten daha guclia konusur.




.-__.-

" \H
B

. .. % x. H
My 5
et el St x“‘x“\\ .

L A |

N

[,

ANATOMI:
KALIPLA BASILMIS ROZET

Basarili bir rozet,

sadece damgalanmis bir
metal parca degil,

tam bir mekanik

montajdir. Her katman

ozel, bilincli

uretim kontrolleri gerektirir.
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Tutucu (Clutch)

Yuzey Dokusu

Kabartma Rolyef

Metal Ham Parca

Baglanti
Lehimi

Pim Sapi

.

ZIGPAC




“LOGO YUKLEME” TUZAGI

Dijital bir logo ekranda hassas gorunur, ancak fiziksel kabartmaya donusturulduagua anda

okunabilirligini kaybeder.

DIJITAL EKRAN [2D] FIZIKSEL CELIK [3D]

Ince cizgiler kapanir 4 o T [
Ucuk negatif bosluklar ﬁg bosluklar) kayboll_.%, j
rlatilmis yuzeyler cevredeki detaylari yansitir, kontrasti yok
eder

-Sonsuz ol¢eklenebilir
‘Kusursuz keskin koseler



Yukari Akistaki Hatalar Asagi Akista Katlanir

2 Stitunlu Risk Teshisi

ASAGI AKIS KUSURU YUKARI AKIS KOK NEDENI

Baglanti yerlesimi nihai agirliga
gore hic stres testinden gecirilmedi;
agir/genis bir rozette tek pim kullanildi.

Rozet giysi uzerinde donuyor veya
sarkiyor.

) | Tasarim, gercek fiziksel boyut yerine

e - Vi, g : tarayici yakinlastirmasinda incelendi;

| ‘%\ T i (IR kabartma toleranslari g6z ardi edildi.
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Takimlama, prova, kurulum ve
gumriuk komisyonculugu sabit
maliyetlere dahil edilmed.i.

My
M,

ﬁtge gl li maliyetlerle yok oldu.

CIKARIM: Projeyi kontrollu bir Gretim spesifikasyonu olarak ele alin.




YOL BULUCU: GRAFIGI SURECE ESLESTIRME

Kalipla Basma

Yumusak Emaye

Sert Emaye

Basingli
Dékum

Baskil

GORSELGUG — "~~~

Kabartma/cukur
tam metal detay

Dokunsal metal gizgilerle
parlak cukur renk

Puruzsuz, parlak,
mucevher benzeri
renk

Derin 3D kabartma,
yapisal kesimler

Fotografik detay,
degradeler
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BASLICA SINIRLAMA

Fotograflari, degradeleri
veya marka renklerini yeniden
Uretmez

Acikta kabartma yuksek
dokulu ylizey olusturur

Renk sinirlari karmasik
grafikleri kisitlar

Farkh takim davranisi;
diiz sac metal icin uygun degil

Gorunum tamamen baski
katmanina ve kaplamaya
baghdir

EN UYGUN UYGULAMA

Resmi amblemler,
yildonumleri

Taraftar Grunleri,
renkli
promosyonlar

Premium markali hediyeler

Maskotlar, agir
heykelsi formlar

Kisa kampanyalar,
karmasik illistrasyon
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Donanim Sistemi: Kaplama + Baglanti

Parlak Altin
Basit logolar, resmi éduller icin

KAPLAMALAR

—»Kontrol noktasi: yansimalar ince kontrasti azaltir

Antik GUmus
Yogun yazilar, miras markalari igin

Kelebek Tutucu
Genel programlar

fontrol noktasi: istenen koyulugu tanimlayin

BAGLANTILAR

Siyah Nikel
Modern, sade markalama icin

—» Kontrol noktasi: koyu cukurlarin
ince cizgilerle birlesmediginden
emin olun

|- — Kontrol noktasi: yedek tutucu ekleyin

Kilitli Tutucu
Daha yiiksek degerli/tekrarl
kullanim

—JKontrol noktasi: ¢ikarma kuvvetini test edin

iki Pim
Genis, asimetrik veya agir rozetler

—pKontrol noktasi: araligi iniforma/yaka ile dogrulayin

SISTEM SENTEZI: Gérsel olarak basarili bir 6n yiiz, zayif bir pimi veya uyumsuz bir

tutucuyu telafi etmez. Tek bir biitiinlesik sistem olarak secin.




Kapi 1: Kapsami ve Mevzuata Uyumu Tanimlayin
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& \ MEVZUAT RISKI
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—] @ Kapsam Parametreleri |
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Is etkinligiyle baslayin. Hedef | ;
—— kitleyi, adedi, teslim alma son tarihini i y
— ve yinelenme durumunu tanimlayin. . 4
d L = [MlElS
o Zaman Cizelgesi Notu - Oncelikle 12 yas ve alti cocuklar icin
Istenen teslimat tarihini Gretimin ;?jslfgz{'ﬁrﬂ;ﬁ:;il'\w e g tventix
tamamlanma tarihinden ayirarak gumruk ve e il
pal ecerlidir. Erisilebilir bilesenler
| muayene i¢in zaman ayirin. ?oglam kur§u§nda 100 pp§m'i
’ asmamalidir; ylizey kaplamalari
! LAy 90 ppm sinirina tabidir.
| T ¥4 ASTM F2923-20 standartlari da
gecerli olabilir.
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| GERCEK
[Vergiler/Gumruk VARIS

Komisyonculugu]

[Takimlama

MALIYETI
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HESAPLAMA KURALI = G & ICGORU

G.e'rgek varlgvr_naliyetini sgdece' §evk edile':'n“ Boyutlar | Ana Metal | Kalinlik | Kabartma Teklif takimlamayi ve hava navlununu harig
birimlere degil, kabul edilen birimlere bolun. Turt | Kaplama | On Yiiz Dokusu | Kenar Islemi tutuyorsa

| Tutucu Tipi | Fazla/Eksik Teslimat Politikas| veya yuksek bir kusur pay! iceriyorsa
dusuk fabrika fiyati anlamini yitirir.
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Kapi 3: L A
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Takim Haklari ve | 7 |J<

Fikri Mulkiyet Yonetimi | W _

GELIK KALIP BLOGU

NEGATIF
OYMA

60LONG

(D

AGIR ENDUSTRIYEL
TAKIMLAMA

@
TAKIMLAMA GERCEKLIGI

Takimlama ucreti 6demek, kalibin
fiziksel mulkiyetini otomatik olarak
devretmez.
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SOZLESME GEREKSINIMLERI

Sahibi, saklama yerini, saklama suresini,
yeniden siparis kosullarini, degisiklik politikasini
ve imha surecini yazili hale getirin.
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FIKRI MULKIYET YETKILENDIRMESI

Logolar/muhdurler icin yetkiyi hak
sahibi Gzerinden dogrulayin. Resmi marka/patent
kayitlarini USPTO Uzerinden arayin.
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KURAL

Bir fabrikanin bir gorseli cogaltabilmesi,
alicinin onu ticarilestirme iznine
sahip oldugunun kaniti degildir.

| zicPAC
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DOSYA STANDARTLARI

Al, EPS, SVG veya yazi tipﬁQF
ana hatlara déonusturdlmas vektor.

@

Kapi 4: Teknik Cizimin On Kontrolu

GENISLIK: 28.00 MM
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 —DOKULU BOLGE

2.00MM f

NOMINAL KALINLIK: ﬂmﬁ’ fffﬁffxﬂ{
EGIMLI YON

Ustten Goériinim

| ~—PARLATILMI$ BOLGE

DUSUK

--—"'_-_-_.* {
— . 4 KABARTMA
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CINKO ALASIM

Yan Profil Kesit Gorunumu

Arka Goriunum

*.L.] METAL ALT TABAKA:

@) T ®

Uretim provasi; boyutlari, kabartma
yonunu,

parlatiimis ve dokulu bolgeleri, metali,
kalinhgi, pim konumlarini, tutucuyu
ve revizyon numarasini agikca
gostermelidir.

PIM 1 KONUMU:
X=12.0, ¥=10.0

PIM 2 KONUMU:
X--12.0,Y--10.0

TUTUCU TIPI:

KELEBEK TUTUCU

KESIN KURAL

Resmi provada isaretli bir gorsel a?
referans olmadan sohbet mesajlaring)l(é
“antik gumus”) guvenmeyin.
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Kapi 5: Fiziksel Numune Kontrol Noktasi

DIJITALIN SINIRI

Dijital provalar yerlesimi dogrular.
Kaplama tonunu, kenar hissini,
yansiticihgi, agirhgr veya tutucu
;performansml kanitlayamaz.

Degerlendirme Kapisi
NUMUNE NE ZAMAN ALINMALI

Yuksek degerli programlar, karmasik amblemler,
ozel kaplamalar, cocuklara yonelik
uygulamalar veya siki teslim tarihleri.

KILITLEME

Kabul edilen numuneyi imzalayin ve tarihleyin.
Kdtlesini (gram), boyutlarini

(mm), kalip numarasini ve baglanti
yapilandirmasini kaydedin. Bu fiziksel nesne
seri Uretim muayenesi i¢in

mutlak referans olur.




CEKIRDEK SIRA

Tasarim N Kalip

onay!

hazirhgi

Profil
kesimi

UST KALIP

Temizlik ggd Muayene

METAL HAM PARCA

ALT ANVIL

Kabartma Alan

Cukur Alan 4 /) KARMASIKLIK Riski

Eklenen her 6zellik [karmasik kabartma,
" kesimler, cift kaplama, karisik emaye]
~ ayri birislem ve ek bir

ariza noktasi ekler.




Kapi 7: Sifatlari Degil, Olclilebilir Verileri Muayene Edin

OZELLIK GOZLEMLENEBILIR KANIT KUSUR SINYALI

Boyutlar ve Profil Kumpas 6lcimleri ve spesifikasyon Bozuk kontur, kotu kesim

Sabit 1sik altinda numuneyle Dolu i¢ bosluklar, kalip izleri, =
Kabartma ve Yazi karstlastirma e o

Kaplama ve Yiizey Parti fotograflari, referans Kabarciklar, soyulma, cukurlar, | |
numune ciplak ana metal

: Gevsek pim, donen
Pim ve Tutucu Uyum ve mekanik test irtin, zayif lehim

=ps - Capaklar, keskin uclar,
Kenarlar ve Temizlik Gorsel/elle kontrol parlatma artiklari

KURAL: “Premium kalite” bir muayene kriteri degildir;
imzali bir numune arti olculebilir gereksinimler ise oyledir.




Kapi 8: Tarife Yénetimi ve Cevresel Iddialar j

r’ = .
il CEVRESEL DENETIM

O

-HTS Siniflandirmasi: degil | ‘ O FTC Yesil Kilavuzlarr: “Sifir

Yalnizca “yaka rozeti” ulus : 1 L | @“e%!ya “Cevre
ifadesine bakarak HTS | dostu”
siniflandirmasi atamayin. : | ' iddialari kanit
Giincel 7 e / gerektirir.
kodlari USITC Uyumlastiriimis ! : : A

Tarife Cetveli'nden B o Y4 iy :
dogrulayin. 2 A Gereklilik: Talep edin

| E - T 3 [ - agirhkea yuzde,
—® Bolum 301 Riski: USTR | Y = -HA ™~ ~ tuketici oncesi/sonrasi
: - . e esas ve parti
kayitlari Liste 3 vergilerinin 3 P | 3 | izlenebilirligi:
%10'dan ' > 4 i =1/
%25'e ¢iktigini gosteriyor. genelyesiictl SEriE

Gergek varis Gcretlerini gormek
icin DDP teklifi isteyin.




Kapi 9: Nakliye Korumasi ve Yeniden Siparis Verileri

FIZIKSEL KORUMA

Tekli posetler asinmayi azaltir; 6zel kesim
kutular premium programlari destekler.
Paketleme

hareketi kontrol etmeli ve uyumsuz
kaplamalari, nakliye glizergahinin titresim
| ve nem riskine gore izole etmelidir.

YENIDEN SIPARIS KAYDI

Teslim alindiginda s6zlesmedeki talep
suresi icinde muayene edin. Tam vektor dosyasini,

prova revizyonunu, kalip numarasini, kabul edilen
kusur

gecmisini ve takim saklama tarihini arsivleyin.




SENTEZ: FIYAT VE GERCEK MALIYET
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EMTIA TUZAGI ONGORULEMEYEN
TOPLAM MALIYET
Dusuk Birim Fiyatla baslar, Pr7s777, ~ ",

ancak gizli Gcretler katlanir. |
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TOPLAM MALIYET
%[X] DAHA DUSUK
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KONTROLLU SPESIFIKASYON

Bastan planlama gerektirir, ancak

daha dusuk, istikrarl toplam maliyet saglar.

DAHA DUSUK, ISTIKRARLI

v TOPLAM MALIYETV

r
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Ongoériilebilir Navlun
ve Gumruk
Komisyonculugu

Birim Fiyat +
Pesin Takimlama
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PARADIGMA DEGISIMI: “Logo Yiikleme islemi” baslangicta ucuz gériinir ancak gizli ticretlerle sonuglanir.

“Kontrollii Uretim Spesifikasyonu” varis maliyetini korur.

ZIGPAC




Hassasiyet tesaduf degildir. Belirlenir.

Basaril bir 6zel kalipla basiimis rozet, kontrollG kararlarin Grantdur:
okunabilir kabartma, saglam baglantilar, belgelenmis takim haklari, dlgtlebilir
muayene kriterleri ve toplam varis maliyeti hesabi. Tasariminizi
ZIGPAC fabrika-dogrudan degerlendirmesiyle Gretime hazir bir spesifikasyona dénusturun.




